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NORMA VENEZOLANA
JUNTAS PARA TUBERIA DE CONCRETO PARA
USO EN SISTEMAS DE ALCANTARILLADOC COVENIN
USANDD EMPACADURAS DE GOMA 1705-81

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1066-77 Elastdmeros y Plastdmeros Métode de determinacidn da

la Dureza Shore.
COVENIN 1067-77 Goma Vulcarizada. Ensayo de traccidn.

COVENIN 746-77 Goma Vulcanizada. Método de ensayo de compresién.
COVENIN 1065-77 Goma Yulcanizada. Método de Envejecimientc Térmico

Acelerado.

2 OBJETOD Y CAMPD DE APLICACION

Esta Norma establece los requisitos que deben cumplir las juntas para
tuberia de concreto en sistemas de alcantarillado, usando empacaduras

de goma, para una unidn flexible y hermética.

3 DEFINICIONES

3.1 JUNTA DE GOMA
Es una empacadura continua de goma que encaja ajustadamente en-el espa-
cio anular entre las superficies de los tubos para formar un sello fle-]

xible y hermétice bajo las condiciones de servicioc indicadas en el pto.

6.2 ~
4 MATERTALES, DISEND Y FABRICACION

4.1 MATERIALES

lLLas empacaduras se fabrican con un compuesto de goma con alta concentra
cidn de polimero.fl polimero bdsico puede ser goma natural,goma sintéti
Ca o una mezcla de ambas gque cumpla con los requisitos especificados en
gl pto. 5,1.1.

4.2 DISEND DE LA JUNTA

L1 fabricante debe suministrar al comprador sl disefio detallado de 1a

punta o juntas, incluysndo la dureza en durdmetro de 1z empacadura de
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goma, especificados en asta Norma,

4,3 FABRICACION

Todas las empacaduras de goma son extrufdas y/o moldeadas,vulcanizadas
de manere que cualquier sesccidn sea densa,homogénea y libre de porosi-

dades,ampollas,picaduras o cualquier atra imparfeccidn.

5 REQUISITOS

5.1 DE LA EMPACADURA

5.1.1 Fisicqs. Las empacaduras de goma desbsn cumplir con las especi-

ficaciones que se indican en la siguiente Tabla:

TABLA 1. Requisitos F{sicos

ENSAYD REQUISITO NORMA A UTILIZAR
Dureza Min. 35 COVENIN
Shors A Méx. 65 (Nota 1) 1066
Resistencia a la trac-'. , 2
. . Min. 85 kg/cm COVENIN
clon
1067

Alargamiento a la rotura|Min. 350 %
por traccidn.

Deformacién por Compre- |Max 25% de la dimensidn COVENIN
gidn, original 746

Envejecimiento acelerado
Resistencia a la trac~is|Max. variacidén~15% de la | COVENIN
cidn. eriginal 1065

Alargamiento a la rotu- |Mé&x. variacidn-20% del
Ta. original

Absorcidn de agua Méx. 10% en peso Var Rnexa
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NOTA 1: Se permiten variaciones de * 3 dentro de 1los limites minimo
'y maxima.

5.1.2 Mecénicos. Si se usan empates en la fabricacidn des las empac a-
duras la resistencia debe ser tal que la empacadura soporte 100% de
estiramiento, en la parte de la misma donde estd el empate; mientras
se mantiene estirada se rota 1802 en cualquier direccidn y no se dehe
producir ninguna separacidn visible.,

5.1.3 Dimensionales. Las empacaduras son extruidas y/o0 moldeadas a
su tamafio especifico con una tolerancia de + 6% en cualquier dimen-
8idn, medida en cualquier seccién.

5.2 DE LA JUNTA

Laé empacaduras de goma son el dnico slemento del cual depende la fle
xibilidad y hermeticidad des la junta.

5.2.1 Disefio

5.2.1.1 Todas las superficies de la junta deben ser lisas libres de
astillas, fracturas u otras imperfecciones que puedan afectar desfa-
vorablemente su funcidn.

5.2.1.2 La junta corsiste en una campana o eXtremc hembra ds un tu-
bo y una espiga o extremo macho dsl tubo contiguo. E1 dngulo de inclid
nacidén de las superficies cénicas del interior de la campana y del
exteriar de la espiga no debs ser mayor de 32 30' medidos desde una
linea horizontal en la superficie interior del tubo. Se puede permi-
tir inclinaciones hasta 52 si al ser ensayadas de acuedo a lo especi-
-ficado en el pto 6.2, se encuentran adecuadas. La superficie cdnica
de la espiga puede ser modificada para que de unaz manera apropiada
asisnte la empacadura de goma que llena la junta.

5.2.1.3 El espacio anular incluyendo las tolerancias, entre las su-
perficies de contacto del anillo usado no debe ser mayor del 75% del
espesor de la empacaduga sin comprimir. €1 disefio de la junta debe
permitir la deflexién de\la tuberia al abrir un lada del perimetro

\
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exterior de la junta en 13 mm sin gue se disminuya su hermetismo. Cuand
do se requiera una deflexidn mayor que la permitida, se debe usar tubos|
biselados o cados.

2.3 TOLERANCIAS

5.3.1 Los planos formades por los extremos de los tubos no biseladaos,

no deben variar en m&s de Smm, con una linea horizontal gue pase por

la superficie interior del tubo, en tuberias con diimetro interior has-
ta 750 mm; en no mds de 6'mm para tuberia con didmetros entrte 800 mm

y 1.350 mm; y en no mds de 10 mm para tuberia con didmetros de 1500 mm
0 mayores.

9.3.2 Las empacaduras no dsben sstirarse més de 30% de su cirecunferen-
cia woriginal al asentarlo en la espiga del tubo.

5.3.3 La tolerancia indicada por el fabricante para el ancha del espa-
cio anular entre las superfibies de contacte de la empacadura no debe

variar en méas de + 10% del gspesor de la empacadura sin comprimir.

6 METODOS DE ENSAYD

6.7 PARA LAS EMPACADURAS

6.1.1 Resistenciag a la Traccidn

Se utiliza el método descrito en la Norma COVENIN 1067

6.1.2 Dureza

Se utiliza el método descrito en la Norma COVENIN 1066 con las siquien-
tes modificaciones:

6.1.2.1 Material a ensayar. Si el espesor de la muestra de ensayo es
menor de 6 mm, se toman muestras mas delgadas y se doblan hasta obtener
como minimo este espesor.

6.1.3 Deformacidn a la Compresidn

Se utiliza el método descrito an gprto.S‘de 1a Norma COVENIN 746 con
. Y .
la siguiente modificacidn: " Y
6.1.3.1 Condicidn de ensayo. El ensayo se realizard a 70°C durante 22

B

horas.
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6.1.4 Envejecimiento Acelerado

Se utiliza el método descrito en la Norma COVENIN 1065, con 1a siguien
te modificacidn:

6.1.4.1 Condicidn de ensayo. El ensayo se realizard a 708C durante 96
horas.

6.1.5 Absorciédn de Agua

Para el ensayo se utiliza ol método descrito en el anexo.
6.2 REQUERIMIENTDS DE TRABAJO PARA LA JUNTA

6.2.1 Juberias en posicidén recta

El ensayo hidrostético de la junta se efectla ensamblando dos tubaos.
Conectédndolos de manera apropiada de acuerdo con el disefo de la Jjunta
se colocan tapones, intericrmente a ambos lados de la junta o extarlor
mente en los extremos libres de los tubos.Una vezZ que se ha preparado.
la junta(NOTA"2)el conjunto se somete a una presidn hidrostatica de
0,90 kg/cm2 durante 10 minutos tomando nota de cualquier filtracidn
que aparezca en la junta (NOTA 3)

NOTA 2: No se usard ningdn tipo de relleno o mortero en las Juntas
antes de aefectuar el ensayo.

NOTA 3: No se considera como filtracidn la aparicién de gotas o hume-
dad en la junta.

A opcidn del fabricante el perfodo de ensayo puede prolongarse hasta
24 hopas.

6.2.2 Tuberias en posicidn de maxima deflexidn

Una vez terminado el ensayo de la junta de los tubos en posicidn rec-
ta segin lo indicado en el pto. 6.2.1 , se desviarj una parte del pe-
rimetro exterior 13 mm produciendo asi 1la deflexidn maxima de la tube—
ria. Una vez preparada la junta se somete el conjunto a una presidn
hidrostatica interna de 0,70 kg/cm2 durante 10 minutos, tomando nota

de cualguier filtracidn que aparezca (NOTA 3).
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7 INSPECCION Y RECEPCIQN

Este capitulo estd redactads con el criterio de tfrecer una guia al
cansumidor en la comercializacidén de lotes aislados. A menos gue exis-
ta acuerdo previo entre productor y comprador, la inspeccién y recep~
cidn se realizard de acuerdo a lo indicado a continuacidn:

7.1 LOTE

Es la cantidad total de empacaduras de goma fabricadas bajo las mismas
caracteristicas materia prima y maquinaria en un mismo dia, de un mis-
mo didmetro y clase.

7.2 MUESTRA

Es un grupo de unidades extraidas de un lote, que permiten ohtener la
informacidén necesaria, para apreciar las caracteristicas de ese lote

y asi poder tomar decisidén sabre el mismo.

7.3 INSPECCION DE CADA PIEZA DEL LOTE

Los requisitos especificados en lospbos,4.2.1 y 5.1.35 referentes a apa
riencia y dimensionss, se comprusban para cada empacadura. Las empaca
duras gue no cumplan con estas condiciones serin rechazadas.

7.4 INSPECCICN POR MUESTREOD

Los requisitos fisicos y mecdnicos especificados en les ptos.5.1.1 ¥
5.7.2 se comprusban por muestrec de acuerdo a lo- indicado sn la si-
guiente tabla:

TABLA 2, Muestreo

N2 de lote N2 de pruebas a ensayar|N? méximo de defectes
. aceptables

Hasta 500 50 3

500 a 2000 100 5

2000 = 5000 150 8

5000 a 10000 200 10
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7.5 CAUSAS DE RECHAZO

7.5.1 Las juntas de 1las tuberias y empacaduras serdn rechazadas si
fallan en los requisitos de esta Naorma.

7.5.2 Las empacaduras seran rechazadas cuando al ser revisadas antes

de su colocacién presenten alteraciones o deterioro.

8 MARCACION Y ALMACENAJE

8.1 MARCACIDN

Cads empacadura debs llsvar marcada los siguientes datos:

8.1.1 Nombre del fabricante

8.1.2 Fecha de fabricacidn

8.1.3 Diametro de la empacadura

8.1.4 Pais de origsn

8.2 ALMACENAJE

Las empacaduras de goma deben almacenarse bajo techo, en lugares fres—

L »
cos ¥y limpios.

BIBLIOGRAFIA

ASTM C443~77 Joints for circular concrete sewer ahd culvert pipe,

using rubber gasksets.
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ANEXG @

METODO DE ENSAYO PARA DETERMINAR LA ABSORCION
DE AGUA DE LA GOMA VULCANIZADA.

17 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1065-~77 Goma VYulcanizada. Métode de Envejecimiento Térmico
Acelsrado. ‘

COVENIN 1066-77 Elastdmeros y Plastdmeros. Métado de determinacidn
ae la dureza Shore.

COVENIN 1067-77 Goma Vulcanizada. Ensayo ds Traccidn.

2 0BJETO Y CAMPO DE APLICACION

2.1 Esta norma establece el método de ensayo para determinar la absor-
cidén de agua de la goma vulcanizada.
2.2 Esta norma no es véilida para goma microcelular, ya sea de celda

abierta o celda cerrada.

3 PRINCIPIO DE ENSAYO

3.1 Este ensayo esta basado en exponer 3 probetas de ensayo, mediante
inmersidn en agua destilada, bajo condiciones de temperatura y tiempa
definidos.

3.2 €1 deterioro resultante en las probetas de ensayo se determina por

los cambios en las propiedades fisicas antes y después de la inmersidn.

4 EQUIPD £ INSTRUMENTDS

4.1 EQUIPD

4.1,7 Jubo de vidrig termoresistente de 38 mm de diémetro por 300 mm

de longitud.(Ver fig. 1)Debe tener un tapén de corcho o de material no

reactivo.




-

f/g

4.1.2 Soporte para las probetas de ensayo, alembre de 7,5 mm de didme-

tro terminado en forma de triangulo y dispuesto con dos separadores de
material no reactivo.

4.1.3 Soporte para tubos de ensayo

4.2 INSTRUMENTOS

4.2.1 Horno de circulacidn de aire forzado, cumpliendo con lo descrito

en la Norma COVENIN 1066.

4.2.2 Balanza, con una apreciacion de 1 mg.

5 MATERIAL DE ENSAYOD

5.1 Dada la variacidn de la pureza del =qua sn distintas zonas se adop+
ta para este ensayo el agua destilada.
5.2 Bajo condiciones sumamentes especiales, siempre y cuando se especi-
figque, el ensayo se realiza con 8l agua que estari en contacto con el

producto terminado. Tales como: Agua de proceso, contaminada y otras.

6 PREPARACION DE LA MUESTRA

6.1 Las muestras deben ser hechas a partir de una plancha moldeada de
2 mm de espesor.

6.2 Las dimensiones de la muestra son de 25 mm x 50 mm x 2 + 0,1 mm.
6.2.1 Cuando no se disponga de muestras de 25 mm de ancho sa utiliza el

mayor ancho posible.

7 CONDICION DE ENSAYQ

7.1 La temperatura de ensayo es alguna de las indicadas a continuacidn,

teniendo en cuenta la temperatura a la cual estd sxpuesto el productos

23

+ 20C
50 + 29C
70 + 208C

85 + 20C
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7.1.17 Cuando la temperatura en la sala de ensayo es otra que la normal
23 + 29C, la misma debe reportarse en el ensayo

7.2 Los periodos.de inmersién son los indicados a continuacidn:

22 hs.
46 hs.
70 hs,
166 hs.
670 hs.
7.2.1 E1 tiempo de inmersidén depende de la caracteristica del vulcani-
zado y la temperatura de ensayo. La tolerancia para cada inmersidn es
de + 15 minutos o del * 1% cuando &éste sea muy largo.
7.2.2 E1 periodo de inmersidn debe ser realizado en ausencia total de

la luz directa.

8 PROCEDIMIENTO

8.1 Se llena el tubo de ensayo con agua destilada hasta 3/& partes del

mismo.

8.1.1 Se coloca el tubo de ensayo en el soporte y tado el conjunto se

coloca en el horno,

8.1.2 Se prepara el horno de acuserdo a lo especificado en el pto. 7.1.
8.2 Se detesrmina el peso de las probetas con exactitud de + 1 mg iden-
tificando las probetas y asentando los resultados.

B.2.1 Se verifica gque las probetas hayan estado a la temperatura ambiag
te de 152 a 309 C.

8.3 Se enganchan las probetas en el soporte de alambre previamente fija
do al tapdén del tubo de ensayo.

8.3.1 Se retira el soporte del tubo, una vez estabilizada la temperatu-
ra en el horno, colocando el tapdn con las muestras dentro del tubo de
ensayo. tsta operacidn ss necesario hacerla, con la mayor rapidez posi-

ble para evitar una gran disminucidn de temperatura tantodel horno

]
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como del tubo de ensayo.

8.3.2 Se coloca el tiempo del horno de acusrdo a la duracidn del en-
sayo, segln lo indicado en 8l pto 7.2.

8.4 58 retira todo el conjunto del horno, una vez finalizado s} tiempo
de ensayo.

B.4.1 5e retiran las probetas secéndolas superficialmente.

8.5 Se pesan cada una de las probetas y se asientan los resultados.

9 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

9.1 La expresidn de los resultados se obtienen mediante la siguisnte

formulas

AP

PF - Pi (gr)

o también:

AP PF - Pi x 100 (%)
Pi
Donde:
AP = Diferencia de pesa

PF Peso final

Pi

Il

Peso inicial
10 INFORME

Se debe realizar un informe que contenga los siquientes datos:

10.1 Fecha de snsayo

10.2. Nombre del técnico que realizd el ensayo
10.3 Tiempo ensayado

10.4 Tomperatura ensayo

10.5 Oimensiones de las Probetas

10.6 Absorcidn de agua en %




BIBLIOGRAFIA

ASTM D471-79 Standar test method for rubber
Property - Effect of liguids.

ASTM C443-70 Joints for circular concrete sewar and culvart

Pipe using rubber gaskets.
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Figura N® 1,
Conjunto general de Ensayo de Absorcidn de Agua,
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