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INTRODUCCION

Las consecuencias a la poblacién por accidentes
causados por la explosién de cilindros de alta presion
son muy graves. La energia almacenada en los
recipientes debido a la alta presién del gas, asi como el
riesgo del gas contenido que pug inflamable y/o
toxico, hace imperativo ¢ glamente muy
cuidadosamente su mang

La alteracion dg
fabricacién pug
piblica y d
necesidad d

Bomberos y/u otros Organismos del
encargados de la seguridad, siendo
tanto su retencién y desincorporacion

el mundo se ha reglamentado muy
debido de estos cilindros, ctros
s han puesto en prdctica normas

pone a la par con los
en otros lugares del
ablecido en las

Normas Venezolanas &
y COVENIN 3139.

1 OBJETO

1.1 Esta Norma contempla el procedimiento a seguir
para la desincorporacion del (los) cilindro (s) que
presenten condiciones inseguras para su llenado y si por
experticia por parte del Organismo Competente se
califica el riesgo de continuar usdndolo (s), su
destruccién, debido a la alteracion de sus marcas o
nimeros de identificacion por procesos tales como:
limado, esmerilado, mecanizado o cualquier otro

método, dada la prohibicion expresa de no remover,
cambiar o alterar las marcas o nimeros de identificacion
de los cilindros.

1.2 Esta Norma incluye ademds los cilindros de alta
presién para gas que no cumplan con los requisitos de
diseno, fabricaci mantenimiento, establecidos en la
Norma Vene NIN 3017; o que no pasen la
en la Norma Venezolana

2 REFERENCIAS

Las siguientes Normas con
que al ser citadas en este text
esta Norma Venezolana. Las edi
en vigencia en el momento de
toda Norma estd sujeta a revisi

aquellos que realizan acuerdos co as, que
analicen la conveniencia de usar maés

recientes de las Normas citadas segui
VENIN 1706:1981 que
3017-1993 Cilindros 6n para

isitos para la verifi

se aplican las siguientes
definicione

3.1 Superficie

Es toda el drea exterior del cilindro, excluyendo el drea
del collar.

3.2 Collar
Es i pieza de forma circular, con un orificio concéntrico

la cual se fija al cilindro, que presenta una rosca externa
para sujetar la tapa del cilindro.



3.3 Cilindro de alta presién

Es un cilindro de acero no soldado con una presion de
servicio mayor de 7,3 MPa (995 psi).

3.4 Limado

Es la acci6n ejercida por una lima o herramienta
mecanica sobre la superficie del cilindro, elimindndole
sus marcas o nimeros de identificacion originales.

3.5 Esmerilado

Es la acci6n ejercida por un material abrasivo sobre la

superficie del cilindro, elimin sus marcas o
nimeros de identificacién ori

3.6 Mecanizado

la cual el organism
6n en up lugar predet
ntar condiciones de riesgo.

te la cual el organismo competente
ilitacién permanente de -un cilindro
u otro método confiable

4.1.1
identificar el gas que ¢
acuerdo con:

uede realizar de

a) Leyenda en el hombro del cilindro
b) Tipo de valvula

¢) Color del cilindro segin lo establecido en la
Norma Venezolana COVENIN 1706

d) Rétulos o etiquetas de identificacién

ellos), seréd suficiente para ordenar

4.1.2 Si el contenido del cilindro no esta identificado, no
se debe abrir o remover la valvula del mismo, se debe
consultar al personal especializado en el drea de mancjo
y mantenimiento de cilindros, asumiendo que las peores
condiciones puedan existir.

4.2 Vaciado del cilindro

4.2.1 El gas contenido en el cilindro se debe vaciar en
un lugar ventilado. Si el gas contenido en el cilindro es
téxico o inflamable, debe ser descargado considerando
las condiciones de seguridad y de ambiente que requiera
la descarga del gas.

aya seguridad de que el cilindro este
examinar la vdlvula siguiendo
ito en el punto 6.2
ion de la vélvula) de la

5
DESINCORPORACION
L.OS CILINDROS.

5.1 Los cilindros inspeccionad
competente, que presenten la falta,
los datos presentados a continua

del (los) cilindro (s) y su destruccién

) Identificacion del fabricante

n con lo establecido en
deben ser desincorporados
de suusoy

5.3 Si como resultado de la inspeccion, el organismo
competente ordena la destruccién del cilindro, la misma
debe realizarse por parte del propictario en el lugar
indicado por el organismo competente, siendo este un
acto publico al cual pueden asistir las empresas o
personas interesadas. Este acto se debe realizar en
presencia de un representante del organismo
competente, dejando constancia de este hecho como se v
describe en la punto 7.3 de esta Norma.



6 DESCRIPCION DEL METODO

6.1 Una vez realizada la inspeccion del cilindro por el
organismo competente, confirmado el riesgo y la no
conformidad del cilindro para continuar siendo utilizado
por estar dentro de lo establecido en las secciones 1.1.
y/o 1.2 de esta Norma, se debe levantar un acta donde el
organismo competente ordena la desincorporacién del
cilindro

6.2 El organismo competente debe notificar por escrito
con no menos de quince (15) dias calendario de
anticipacién al propietario o su representante, la orden
de destruccién del cilindro.

6.3 El cumplimiento de |3
cilindro, debe ser ejg
cilindro o su represeg
organismo compe!

estruccion del

6.3.1 Con ug
abierta vy

2llo hasta el fondo. L3
ial deben ser destruidas e

puede ser destruido aplastdn
nsa hidrdulica y destruida su ro

echo se debe levantar un “Acta de
Cilindro”, como se describe en la

el (los) organismo (s) competente (s),
del propietario del cilindro o su

RESULTADOS

7.1 Como con$
un “Acta de In
siguientes datos:

i6n se debe levantar
cnga al menos los

a) Fecha y lugar de

b) Nombre o razén social
inspeccionada

de la empresa

¢) Representante de la empresa inspeccionada

d) Representante del organismo competente que
realiza la inspeccion

e) Resultados de la inspeccion, identificando el
(los) serial (es) de identificacion del (los) cilindro
(s), si los hubiere, que deben ser desincorporados
y las razones de su desincorporacion

tando con la presencia del (los) °

7.2 Como constancia de la desincorporaci6n, se debe
emitir un “Acta de Desincorporacién”, que contenga al
menos la siguiente informacién:

7.2.1 Datos sobre la retencién:

a) Lugar y fecha de entrada del (los) cilindro (s)
al lugar de deposito (en custodia)

b) Nombre e identificacién personal del
propietario del cilindro o su representante si lo
hubiere

c¢) Representante del organismo competente que
ordena la desincorporacion

d) tificacion  personal del
onde se depositan (en
7.2.2 Datos del (los) ci1

a) Serial de fabricaci

b) Nombre del propi
hubiere

o, si lo

c) Mes y afio de fabricaci6
hubiere

, si lo

d) Presién de trabajo o de pru

e) Fecha de la dltima pru
ubiere

al menos la

do se destruye el (los)

b) e identificacién personal del
propietario del cilindro o su representante si lo
hubiere

¢) Representante del organismo competente que
ordena la destruccién

d) Nombre e identificacién personal del
representante  del lugar donde se realiza la
destruccién del (los) cilindro (s)



7.3.2 Datos del (los) cilindro (s):
a) Serial de fabricacion, si lo hubiere

b) Nombre del propietario del cilindro, si lo
hubiere

c) Mes y ano de fabricacién del cilindro, si lo
hubiere

d) Presién de trabajo o de prueba, si la hubiere

e) Fecha de la dltima prueba hidrostdtica, si la
hubiere

7.3.3 Raz6n o razones por
destriceion del (los) cili

seamless steel cylin
water volume”. Cod
ume 49, Transportation;
994; USA.

C.F.R. 178.37 “Specification 3AA; scamless steel
cylinders made of definitely prescribed steels or 3AAX;
seamless steel cylinders made of definitely prescribed
steels of capacity over 1,000 pounds water volume”.
Code of Federal Regulations; Volume 49,
Transportation; parts 178 to 199; October 1, 1994; USA.

Reglamento de las Condiciones de Higiene y Seguridad
en ¢l Trabajo.
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