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ATAMBRES DESNUDOS DE COBRE BIANDO, RECTANGUIARES
Y CUADRADOS, PARA USOS EILECTRICOS

i ALICANCE
Ltk Esta norme 2barca los alambres desnudos de cobre recocido o
blapao, de forma rectangular y cuadrada, con esguinas redondas
(véase la nota explicativa de la fig. 1 pag'i7).

2 NORMAS A CONSULTAR

COVENTIN-452 Re81°tﬁv1dad de materiales metalicos conductores
eléctricos.

COVENIN-788 Lingotes de cobre para ugos eléctricos.

3 CIASIFICACION

3.1 Para los propdsitcs de esta norma, el alambre se clesifi-
ca de la maners siguiente:

i Lo Tipo A. Para todog los usos, excepto para ague-
lios que requieren un doblado de canto.

Rely2 Tipo B. Pars usos que requieren un doblado de
canto. Los a?am“res de tipo B con un especor menor que 0,51 mm o
con una relacidn de anchura a espesor mayor que 30 a 1, no estan
contemplados en esta norma,

NOTA. . Normalmente ge debe suministrar el material de tipo A, ssal
vo indicacidn contreria del cliente.

L CONDICIONES GENERALES

4.1 MATERIAL

T % | El material debe ser cobre de calidad y pureza ta
les que el producto acsbado tenga las propiedades y caracteristi-
cas indicadas en esta norma.

4.1.2 El materiagl apropiado para ser ugado ests cubier-
s por la norma COVENIN-788 "Lingotes de cobre pera usos eléctri-
!
cos *
4h,1.3 Se pueden usar también barras de una calidad, for

mas O Uipds especiales, oi ha sido acordadcertre el fabricante y el
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3
cliente, siempre que cumplan con los requisitos de esta norma.

.2 FABRICACION

4.1, El alembre debe ser recocido despues del Gltimo
estirado o laminado al tamafic y forma, debe ger processado de
nera de elaborar un producto uniformemente blando con una &
ficie limpia..

4.2,2 El alambre ya acabado no debe contener uniones,
excepto las que han pasado a traves de los dados., Las uniones
necesarias en el alambre y barra hechas antes del dltimo page
en los dados, deben ser hechas de acuerdc con una buens practica
comercial.

4.3 TEMPERATURA DE REFERENCIA

by 3l Para los propositos de esta norms, todas les di-
mensiones y propiedades del alambre deben ser consideradas a la
temperatura de referencia de 20°C,

REQUISITOS
5.1 Bases de compra.
5:1:1 Los pedidos de materisleg cubiertos por esta nor
s 4 = - - 5 .’ —
ma deben incluir 1s siguiente informacion:
FeTed ol Cantidad de cada tamatio.
55112 Tipo de alambre (véase 1.1, 3.1 y nota en 3).
Bl 3 Dimengiones del slambre: espescr y anchurs,
. i r
en milimetrog (veage 8.,1).
5el.1.k Tipo de cobre, si es especial (véase 4.1).
5,1.1.5 Temafc del embslaje (véase 8.1).
5415336 Marcacidn egpecial del embslaje; si se re-
auiere.

3 e e Lugar del enseyo de recepcidn (véase 6).
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L3
5,2 Caracteristicas mecanicas.
heeed. Aleargamiento,

LS8 i | El alzmbre tipo & deke cumplir con los
requigitos para alargamiento dzdos en 1ls, tebla I. No se especifican
requisitos pars las propiedades de cargs minims de ruptura.

5%2.1.2 No ge requieren engsyos de alargamien-
to para alambreg de tipoc B,

5:2.1:3 Los enseyos de alargamiento deben ha-

cerse sobre muestrag representativas. EL elargemiento sera el au-
mento de longitud a la rupturz medido entre las marces de referen-
cia de la probets digtanciadas originalmente entre i 250 mm, ILs
ruptura debe producirse entre las marcas ¥ & ung distancie no menor
de 25 mm de cualquiers de ellas.

T.ABLA I
EFQUISITOS PARA EI ATARGAMIENTO

L]

Egpesores especificados Alargemiento mfnime en 25 em
¥ mm
7,40 o mayores 35 p
Entre 7,40 y 1,30, inclusive 32
Entre 1,30 y 0,50;  inclusive 3C
Entre 0,50 ¥y 0,30, inclusive 25
Menos de 0,30 20

242 Doblado,

\n

e s | Aubos bordes del alambre del tipo B
deben resistir un doblado de canto a 180°alredsdor del mendril
indicado, gin que se produzcan roturas., El mandril debe tener
uno de los tamafios indicados. en le tablas II 7 debe ser de tamafio
igual, o inmediato superior al ‘producto de las anchura del elam-
bre por el factor de la tablas III, gue corresponde a ls relacion
entre la anchura y el espssor del alasmbre. En aguellos cagog
donde el difmetro del mandril deseado es inferior a 4 mm o el
espesor sea menor que 0,50 mm o la relecion entre la snchura el
espescr del alambre sea mayor que 30 8 1, se excede el campo de
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uso del alambre tipo B y las propiedades del doblado de canto deben
ser convenidas entre el cliente y el fabricante (Notas explicativas

9 y 10).

sayo de doblado.

5.2.2:.2 Pars alambre tipo A no se requiere en-

T.A«B LyA SFL

TAMANOS NORMALES DE MANDRILES PARA

EL ENSAYO DEL DOBLAJE DE CANTO

Digmetro del mandril

mm

mm
4,0 15,9
4,8 19,0
5,6 22,2
6,4 25,4
8,0 31,8
9,5 38,1
11,7 Lh, L
12,7 50, 8%

a) El didmetro del mandril méximo de 50,8 mm se basa en la anchu-
T - -
ra maxima de conductor rectangular, hecho de alambre redondo
a
de cobre de 32,0 mm de diametro,
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T AB LA TIII
FACTOR PARA LA DETERMINACION DEL TAMANO DEL MANDRIL

PARA EL ENSAYO DE DOBLAJE DE CANTO

Relacidn entre la anchura y el es- Factor multipliicador para Jde=
T

peEsor. terminar el tamafic del menaril
De %0 a 20 inclusive 1,50
Menor de 20 y hasta 10 irclusive 1,85

Mencr de 10 y hasta 5 inciusive 1,00

Mencr de 5 y hasta 2,5 inclusive 0,75
Menor de 2,5 0,50
D.2.3 Alargamiento a eafuerzo reducido TREE)
5 e?.o:}nl L 8 d.l mD]“‘e‘ tl‘Dr J:t Y ulp( un -

e ) y (Viese la T
lor minimo de AER de 1%, dsterminado de 'vuezdu econ 7.1. (Véase la no
ta explicativa 12).

5.2.4 Repeticidn de ensayo.

e RuthaX Si después de la prueba de una muzstra de cual-
guier bobima o carrete de alambre ge obtiene un resultado no conform
con los requisitos de 5.2.1, 5.2.2-y 5.2.3, sc deben someter a ensa-
vos dos muestras adicionales, cada una de las cuales debs cumplir con
log reauisitos indicados,

5.3 DIMENSIONES Y VARIACICNES PERMISIBLES
- oy e ) PR T
o1 e Las dimensiones deben ser expresedas en milimetres (Notas
explicativas 4,7 y 8)
3i%.a La variacidn del espesor especificado no debe ser mayor que
los valores indicadcs ern la tabla IV,
7 A La variacicn de la anchuwrg egpocificada no debe ser mayo

3 que los valores indicados en 1la tabia V

> Fl alambre debe r de egquinag redondeadac o tener lo= bo:
des redondeados de acuerdo con lo especificado en la tabla VI y
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lo indicado en la figure 1. Donde se requieren alambresg con eSquinas
redondeadas, sus radios de curvatura. deben estar dentro de losz 11mi
tes de + 25% de log valores especificados en la tabla VI.

S35 De cada lote de despacho se desenrollara aproximadamente
una Jongitud de 3,70m y se realizaran 6 mediciones de las dimensiones,
una cada 30,5 cm, empezando a 3,70 m de la punta y hacia ella, E1
lote de despacho debe sér rechazado si el valor medic de las nedidas
obtenidas no estd dentro de los limites especificados en 5.3.2 y
5.3.3.

TABLA IV
VARTACION DEL ESPESOR

]
Anchura
Espesor especificado - s Y c
mayor de menor de 25 mm menor de
25 mm hasta 13 mm | 13 mm
mm Variacidn méxime, permigible de espesor,
en mag o meneg
mm " | mm
% mm % ﬂ/; | 111}
i )
13,0 y mayor 1 o < 1 - S e
menor dejhasta inclusive
13,0 8,0 1 S B 1 sl sant | 0,08
8"0 5’0 o0 0;08 ;" ® l 600
530 2;6 v :),(}6 l LRI l L
2,6 . 1,30 vew 110508 5 0,03 5 G, C:
1,30 sieis wos | OSCEEEML. = - 0,088, 1w 10503
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TABLA V

VARIACION DE IA ANCHURA

Anchura especificada

3 ] s - Ll - -
Variacion méxims permisible en
L4
anchura en mes O menos

mm
13,0 y mayor 1% pero que no exceda a 0,40 mm
Menor de 13,0 y hasta 8,0 inclusive C,08 mm
Menor de 8,0 y hasta 3,0 inclusive 1%

Menog de 3,0

0,03 mm

TABLA VI

REQUISITOS PARA ESQUINAS Y BORDES REDCNDEADCS

[
/
s
\

esgggggggado Radio de la esquina para anchura especificada
mm mm mm
mm
menor de 19,0 y has =
19,0 y mayor ta 5,0ein2 usﬁve = | menor de 5,0
18,0 y mayor 4,8 4,78
hasta
menor de| inclu
sive
18’0 llyo 3,2 2}"!‘ L)
11,0 6,0 2,4 1,0 AP L3
6,0 4,0 216 1,C 1,0
L,0 3,0 1,6 0,8 0,8
3,0 2,0 |borde redondeado® 0,8¢ 0,7
2,09 1,5 |borde redondeado® 0,8¢ 0,5
1,5b borde redondeado® | borde completamen | borde completa
te redondeadod mente redondea
do?

* Veanse las notas en la pagina siguiente.
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Notas de la tabla VI.

5 Los alambres cuadrados de 1,8 mm y menores, deben tener radioc de

L2

esquinas de O,k mm + 25%,

Loz alambres rectangulares con un espesor comprendido entre 1,6
mm y 0,8 mm pueden ser fabricado con radio de esquinas de 0,4 mm
+ 25%
=o%

Log alambresg rectangulares con un espesor comprendidc entre 3,0
mn y 1,5 mm, y una anchura comprendida entre 19,0 mm y 5,0 mm
pueden ser fabricados con el radio de las esquinas especificado
para el mismo espesor y una anchura menor de 4,8

Excepto pars lo permitido en el aparte b, los alambres rectangu
lares con anchura menor de 19,0 mm, con canto completamente re-
dondeado deben tener el radio igual a la mitad del espesor del
alambre, con una tolerancia de 25%.

Un canto redondeado es un canto producido por laminacidn de alam
bre al tamafio usando o no rodillos especiales para producir el
redondeado de Jas esguinas.

(Véase figura 1).

SECCTONES RECTAS NOMINALES

Salke 1. Las secciones nominales en mil{metros cuadrados seran
tomadas como el producto del espesor nominal por la anchura, una
vez rebajada el area de echada de les esquinas o bordes redondea
dos. Los valores as{ encontrados deben ser redondeados al mismo
nimero de afgitos significativos que se ha usado al exprc r las
dimensiones nominales, pero en nlngun caso con menos de tres af-
gitos gignificatives.
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TABLA VIII

AREA DESECHABLE DEBIDA A IA REDONDEZ
DE ESQUINAS DE UN ALAMBRE RECTANGUIAR

Valor

Anchure especificada (mm)

especificado | menor de 19,0 y has :
19,0 y mayc ) = aNG
| 19,0 y maycr &5 & Odticliiive menor de 5,0

mm | Ares desechada en mm2
17,50 y mayor 1 19,5732 19,5737
menor de hagta inclg?
sive i
17450 1AL 05 568y 65321, L,89342
17,15 5,74 1 4,89342 0, 88609 el
5,Th h,22 | 2,19805 0,88605 0,88609
4,00 3,20 i 2,19805 0,56710 0,56710
3,20 2,4k a 0,56710 0,37437
2,44 J¥55. 11 a 0,56T10 0,22152
1555 e E e a a,
a)Para alambres con bordes redondeadvs, el area desechade en milimetros

guedradss ek.equivalente a 0,21L6 Ty< dopnde Ty es el espesor del alam
bre en milimetros pera alambres cuadrados (vease tabla ViI).

2.5

LONGITUD Y PESO NOMINAL

5.5.1 La longitud y el peso nominal  deben ser calculados a
partir de las dimensiones nominales del alambre, de conformidad
con la ecuacion indicada & continuacion y deben ser redondeados
golo en su valor final, de acuerdo con lo sefialado en 5.4.1:

Peso: Kg/km = 8,89 x A1
Longitud: m/Kg = 112,486 /A1

Donde:

- # - L - )
Al = Secclon transversal nominal en milimetros cuadrados, obteni

da de acuerdo con 5.L,
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5.6

Dl

i

-]l

RESISTIVIDAD

561 La resistividad eléctrica debe ser determinada en mues-
trag representatlvas, por medidas de resistencia. A una tempera—
tura de 20°C, la resistividad no debe sobrepasar 0,017241 L) mm°/m.

i e Los ensayos para determinar la conformidad con los requi
sitos de resistencia eléctrica deben ser hechos en el conductor
sin aislamiento, de acuerdo con el método indicado en la norma CO-
VENIN 452-67, "Resistividad de materiales metdlicos conductores
eléctricos"

5.6.3 Las resistencias nominales y otros valores obtenidos de
las unidades de resistividad deben ser calculados a partir de las
dimensiones nominales del alambre, de acuerdo con la ecuacidn in-
dicada a continuacidn y todos los valores asi obtenidos deben ser
redondeados solo en su valor final, de acuerdo con lo indicado en

50’4-1-

Resistencia en corriente continua a 20°C, LL /Km = lT,thﬂAl
Resistencia en corriente continua a 20°C, L /Kg = l,939h/A12
Iontitud a 20°C, m/£L = 58,000 x A,
> 2
Peso a 20°C, g/LL = 515,62 = x Ay
Donde:
Ay = Seccidn transversal nominal del alambre, en milfmetros cua
drados, obtenida de acuerdo con 5.4.
DENSTIDAD
N i o Para los propdsitos del caélculo de los pesos, secciones

transversales, etc., la densidad del cobre debe ser tomada como
8,89 g/cm3 a 20°C (Nota explicativa 5).

ACABADO

5.8.1 E1l alambre debe estar libre de toda 1mperfecc1on no com
patible con una buena practica comercial.

NOTA. Todos los calculos para las dimensiones nominales y pro
piedades normales de alambres rectangulares y cuadrados, deben ser
redondeados sdlo en el valor final, con el fin de indicar cuales
01fras deben ser consideradas significativas para especificar valo
res llmltes.
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6 INSPECCION ¥ RECEPCICHN

6.1 Todog log ensayos e inapeccicnes deden ger rachos en el
lugar de fabricacidon, a menc que =e edpscifigque 1o contrario.
El fabricante n*c“o¢c1nna»; ai compracdor todas lag facilidades
razonatles sin recargo alguno para que este pueda acegurarse de
gue el material cumple con esis rnorms

Tait Engayo de rigidez de los alsmbres desnvdos de cobre blan
do; rectangularss y cusdrados para usos eléctricoz.

Objeto. Este método, comnocide como el de
alargamiento s esfuerzo reducidd, cubre los procedimientos para
la determinacion de la rigidez de alambres desnudcs de o blan

=

-

do rectangulares y cuadrados en tn“m*nCﬂ de
nente gque resulta de la splicacion de un es

T2 Propositc del ensayo. Este ensayc ests desiinado
a las ingpeccionss - ¥ las pruebss de recepcicn de alazlyss desnu-
s de .cobre blando, rectengulares vy cuadrados destinados a zer
sa*on como alembres de devanados en posteriorss procesos de fa-
bricacidn.

NOTA, Dado gque el vzg;. ﬂe esfuerzo aplicado y e t
cacion permanecen corstanizg pars todos los ¢ T

- - .
el engeyo permite lac »cmpavaciones de dureza (rigicez o electi i
dad) gue se deben efectuar ent re alambres de calibres iguales o
diferentes, sobre la base del alargemiento permanente gue resulta

de la aplicacion de una unidad baja de easfuerzo.
7:1.3  Apsrste,
TudiaBind Les maquinas de snsayo de alargamientc
; i

A
tilizadas para el wwaye 3 rizllezdeben ser adecuadss para permi -
tir hacer las mediciones con 13 precigidn especi

7.3.4  Procetas

Todolll Laz probetas deben tomerse de un rollo
O bobina terminado que haya sido sometido = poca manipulacion o
deformacion y deben cencervar, uanto comc sea posible, la curvatu
ra original del empague. Se debe usar probetss con una seccion
recta nc mency a la del slambre. La longitud neormalizads pare la
medicion del alarganient® del slambre debe ser de 25 cm. Le lon-
gitua total de las probetas debe ser, por 1o mencs, 1gusl 8 1s
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longitud normalizada mas la longitud Qe alambre necesaria para uti
lizar las mordazas empleadas.

Tlwh Procedimiento.,

Tols5sl Las probetas deben enﬁerezar“e con lag manog,
culdadosamente y gin someterlas a esfuerzos excesivos. Uhe probe-
ta preparade impropismente causa cagsi siempre resultados no sabtis-
factorios.

Tads503 Se corta una probeta de fuficiente longifud,
ésta al centesimo de m1¢1mptr0 mas cercano con un diszpogl
medicidn cuya prec1sion gea del 1% (Nota explicativa 2).

284 la pfobeta al centésimo de gramo mas cercanoc, en un PEBO
de precisidn de 0,1%. La fuerza en kg necesaria para aplicar a la
probeta un esfuerzo de 1055 kKg/cwme debe obtenerse de la formula:

=]
|
=i el

i
M P m
<
oo
1)
V2]
Q2 @D

iz

is

Fuerza requerida en kg = 118,62 W _
I

Donde:
W = peso de la probetsa,

L = longitud de la probeta, en cm.

NOTA. Para facilitar el corte y la medicion de la longitud de la
probeta, se puede usar un calibre © un par de mordazas con
tornillos con una separacion cuidadogamente predeterminada,
particularmente cuando ge deben someter a encayo un gran nu
merd de probe+a Ia digtancia predeterminsda I convierte
la expresion 118,62/L en una comstante K que hace que la
fuerza requerida sea W x K.

Cuando la geccidn recta de la probeta sea tal, que = es
de su longitud total sobrepase la capacidad desl peso disponi
ble, se puede usar una probets adyacente mas cortea qus la
primers pars determlnar el peso, piempre gque su longitud
mida con una precizidn del 0,2%.

Te1:e543 Las dos marcas calibradas separadas en 25 mm se
trazan por cualquier métcdo adecuado que no conlleve la posibilidad
de gue ge produzca un fractura en el luger de lag marcas.

TSl Se coloca la probeta adecuadamente marcads en ls
maquina de prueba y se aplica progregivae y uniformements la fuerze
en kg derterminade en 7.1.5.2. Se mantiene constante el egfuerzd
durante 30 g y luego se quita.
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T+1.5.5 Deupuéu que el esfuerzo ha gido suprimido, se mide el
adlargamiento permanente al mas proximo centesime de mm, por cualquier
medic adecuado.

T.li6 Alargamiento a esfuerzo reducido
T | El alargamientc a esfuerzo reaucido debe tomarge

cume el aumento de longitud entre las marcag, SXpPresade en porcentaje,

"NOTAS EXPLICATIVAS"

NOTA L. Un alsmbre blando o recccido es un alambre que ha sido esti
rado o jeminado al tamafio por operacitnes normales y luego
recocido. Cuando es necesario, su acabado se realiza por
limpieza quitando ias escamas O el oxido. EL alsmbre zien-
do blando y ductil es facilmente meleeble e incluso estira-
ble por manipulaciones indebidas. Es por lo tante necesario
que los reguisitos de esta norme relativos a las prop:edades
de alargamiento y resistividad sean referidos ai alambre en
el estado en el cual esta suminigtradc por el fabricante y
antes de que sea sometido por el usuaric a proceco: relaciu-
nado con su uso.

NOTA 2. En general, los valores de alargamiento se reducen con el
aumentc de velocidad dei movimiento de la cabeza de la maqui
ne de ensayo de tension de ruptura, =in embargo, en el caso

de ensayo sobre alambreg de cobre blando o recocido log efec-

tos de la velocidad .de ensayo no son apreciadbles.

los ensayos de alambre blando hechcs a velocicades del movi
miento de la cabeza, que corresponden a condiciones sin car
ga no mayores que 30,5 em/min, no alteran en la practica el
resultado finai en la determinacion del alargamientc

NOTA 3. El termino "resigtividad" es usado en lugar ae 'porcentaje
de conductividad" y las unidades de resistividad estan basa
dag en is norme COVENIN L51 y corresponden al velor adopta-
do por la CEI en 1913 el cual es 1/58 £mm? /fm. EL valor
de 0,0L7241 £2.0m®/m y el valor de C,15328 Jz.g/m a 20°C hen
sldo adoptados como norms internacional de resistividad y de
volumen de masa del ccbre recocido igual a 100% de conducti
vidad. Esto significa que un alambre de 1 wm de longitud v
de peso de 1 g tendria una resistencia de 0,15328 £ | o que
corresponde a una registencia de 1,724l Q2 por cm de longi
tud de un alambre de seccion recta de 1 cm
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NOTA 4.

NOTA 5.

NOTA 6.

NOTA 7 -
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El uso de cinco cifras decimales significativas para expre
sar la regigtividad no implica la necegicad de una mayor
exactitud de medidas gue aquella especificada en la norms,
COVENIN 452. Es necesario el uso de cinco cifras decimales
significativas para efectuar la conversidn reversible de un
conjunto de uvnidades de resistividad a otro.

Es de mucha importancia no utilizar numeros de calibre en
relacién con los alambres r rectangulareg, Ag Lmau de que
exigten V&“IOS sizstemas de calibre, la confusion se puede
producir afn cuando la identidad del calibre part1cu¢ar
sea conocida, puesto cue no puede ser claro si el numero
=1 calibre se refiere a la dinenmluw lel espesor ¢ del
drea de un alambre redondo de didmetro igual & aguel nume
ro del calibre. BEs mucho mejor utilizar dimenziones defi-
nideas de espescr y anchura en fracciones decimales de
ilfmetro.

El valor de la dencidad del CQHIP BEtE confnrm& cen la nor
ma, COVENIN 451 y es de 8,90 g/emd para 0°C,

Se llams la atencion scbre el hecho de que es deseable un
acuerdo entre el fabricante y el ususrio scbre =1 tamalio
del empaque, el cual debe sér suficientemente grande pero
no demagiado voluminoso, para gue el alambre no restclte
dafiado al ser manipulado.

La tabla VII proporciona datos sobre la seccidn recta del
alamhre de forms cuadrada en los tamafos de ;,¢9H me a
W1 SBL o, habiendc tomsdo en cuents 1a reducczon del area
tedrica de un alamore perfectamente cuadrado, por mehivo
de lo redondc de sus cuatro egguinas como se indica en la
tabla VI de ecta norma, Estas secciocnes corresvonden &
las dimensiones nominsles presentadas en la columna 1 de
la tebla VIL y no tienen en cuenta la variseidn en las di
mensiones permitidae por lag toleranciac dadas en ls nor-
ma. E1 1SDLPlLaQ0 de estosg valores rominales de seccio-
nes no deberis extenderse mas ella de 1uﬁ valores signifi
cativos de le columna 1, y eg por esta razon ovue 108 valo
reg nominales de secciones han sido redondeados, como
aparece en la columns 6, Se llama la atencidn gobre el
hecho de que los valores obtenidos por la ecuacion de
5.6.3 son para alambres de dimensiones nominales y no tie
nen en cuenta aumentos ¢ reducciones probables de los va-
lores, debidos a lag variaciones de las dimensiones de un
alambre dentro de los 1imites de las tolerancias especifi
cadasg .
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NCTA 8.

NOTA 9.

NOTA 10.

- NOTA 11.

S16=~

La tabla VIIT indica el érea calculade en milf{metros cue
drados que por motivo de la redondez de las esquinas debe
restarse del area del rectangulo circungtrito que tiene
por lados el espegor y la anchura del alambre rectan-
guler, a fin de obtener la seccion ueta,

Las &reas que deben ser deducidas estan basadas en los ra
dios especificados en la tabla VI de esta norme y 1o tiene
en cuenta el probable aumentc © decreelm¢ento del édrea de
un alaribre verdsdero dsbido a la variacicn en sus dimensio
nes dentro de los limites de las tolerancias dadas en esta
norma, Como para el caso del alambre cuedrado, 13 aeccién
neta de un alambre rectangular no ceben extencerse & un nG
merc de cifras decimales vlgnl,;ga ives mas grana- gue el
empleado en la eapecif’caclcn de gu espeser y anchura,

Esto también es valederc paras cuslquier otro valor, tal co
mo peso 0 resgistencia electrica,

Leas caractéristicas del doblaje de canto gstén afectadas

por pequefias cantidades de trabajo en frio v por imperfec-
ciones en la superficie o bordes del alambre. Debe tener
se mucho cuidado en 1& seleccién de la muestra pars iener
la seguridad de gue el alswbre no ha gido dafledo en el lu

gar donde se hace el ensayc del doblaje de canto. EL equl
po de pruebsa debe +e er mordazas adecuadas para mantiensr la
muestra en pOSlCan plana mientrag se ejecuta el dobiaje.
Cuando se estén sometiendo & ensayo muestiras de dimensio-
nes menores de 1,26 mm, se recomienda que un cierto m imero
de muestras sean dobladas al migmo tiempo con el objeto d=z
dar un espesor efectivo no menor de 1,52 mm,

Considerande log resultados del ensayo del doblaje ae
to; la pregencia de pequelias guperficies acperas © ol
prendimiento de escamas no s= consideran comu causac de
rechazoe.

En caso de ger vigibles unas pequefiec figuras en los bor-
des © esquinas a; ser exeminade le muestra visualmente de
cerca, estag se cons ideraran como causa de falla.

@
i3

algunas
por ejem
fusa y

20 el ta-

Log teamaifiog de los alagbres cuadrzdos se expres
vecesg en terminog de numero de calibres Awg, c
plo "N°8 Awg Cuadrado". Egta terminologia es
Su USO no eg muy recomendado. 2in embargo, c

) &
5
2

{
c G
>
5‘4‘

maiio de un alambre cuadrado se expresa de esta maners, se
vefiere al cuadrado circuncrito en wn circwlo, cuyo diametro
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ez el de un alambre redondo del calibre egpecificado Awg

NOTA 1Z. Los resultados del ensayo AER estan af u
Hag cantidades de trabajc en frio. EL valor especifica
" £, = mEy = = 3
do minimc de 1% AER ge aplica solo 3 3

/!
e e S

X Borde redondeado / Esquina redondezda

F = =

b

Nota: EL arco no es necesariamente tangente a las surerficiec planas
en log puntos A. S5in embargo, el alambre estara com=rcialmen-
te libre de filo, asperezas © bordes salients

b =

Fig 1. Secciones de alambres con bordes redondeadcs y esguinas redon
deadas.
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