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PROLOGO

La presente norma abarca el mismo ambito tédcnico
de la Norma VUenezolana COVENIN 1008-76 titulada:

"Punteras para Calzado de Seguridadfa la cual sus-

. tituye totalmente
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NORMA VENEZOLANA COVENIN
PUNTERAS PARA CALZADO 1008-82
DE SEGURIDAD

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 39-82 CALZADO DE SEGURIDAD

COVENIN 646 (R) MATERIALES FERRDSOS. ENSAYO DE DUREZA ROEKWELL
(ESCALAS A, B4 ¥ iC)s

2 0BJETD -~

Esta norma establece los requisitos minimos que deben cumplir las pun

teras que se incopporan al calzado de seguridad.

3 DEFINICIONES

3.1 PUNTERA DE SEGURIDAD
Es una pieza de material adecuado de una forma y disefio tal. que

al ser incluida en el calzado de seguridad, proporciona proteccién

a los dedos del usuario

4 MATERIALES, DISENO Y FABRICACION

4.1 MATERIALES

4.1.1 Las punteras deberén ser fabricadas de acerp templado u otro

material adecuado que proporcione la resistencia requerida en esta

norma.

4.1.2 El material del cual se fabricardn las punteras deberd tener

un espesor médximo de 1,6 mm.

4.2 DISEND

4.2.1 Las punteras deberén ser derechas e izquierdas.
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4.2.2 La forma de las punteras deberd variar en funcidn del modelo
de calzado al cual se incorporaréd y cefiirse a la forma de la horma
cubriendo la totalidad de los dedos y teniendo en cuenta los espeso-

res de la piel y de la plantilla que llevaréd el calzado.
4.3 FABRICACION

4.3.1 Todas las punteras de un mismo modelo y ndmero deberén ser

idénticas en forma y tamafio, y no deberdn presentar deformaciones.

4.3.2 Las punteras deberdn estar perfectamente acabadas sin tener

ningdn borde cortantey conunreborde en su parte inferior.

5 REQUISITOS °

5.1 La altura libre restante (luz) de la puntera de seguridad debe-
ré ser de un minimo.de 24 mmal ser sometida al ensayo de compresidn
descrito en el punto 7.1. Al retirar la carga la puntera deberd te-

ner una recuperacidén minima del 20% del descenso ocurrido

5.2 La altura (luz) de la puntera de seguridad no podréd ser menor
de ?4 mm al ser sometida al ensayo de impacto descrito en el punto
5.3 La'puntara no deberd sufrir roturas ni fisuras en el instante

del choque.

e

5 4 Al ser ensayada la puntera de acuerdo con lo establecido en la
+

Norma Venezolana COVENIN 646, la dureza deberd ser 47,5 - 2,5 RHC.

5.5 lLa superficie de la puntera no deberd presentar signos visibles

de corrosidn en el momento de ser incorporada al calzado.

6 INSPECCION Y RECEPCION

6.1 LOTE
Estard constituido por el conjunto de punteras del mismo modelo y

nimero, producidas ‘en condiciones semejantes.

-t
-
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6.2 MUESTRA

Estard constitufda por el conjunto de punteras extrafdas de una can-

tidad mayor y gque se usa como informacidn de la calidad de ssa por-

cidn mayor.

6.3 Antes de iniciarse el tratamiento térmico se efectuard un mues-
treo de acuerdo con lo establecido en la Tabla 1 y el punto 6.5, ve-
rificafdo que lapuntera cumple con lo establecido en el punto 4.1.2

y en los subcapitulos 4.2 y 4.3 de la presente norma

6.4 Concluido el tratamiento térmico, se someterdn a los ensayos
indicados a continuacién las unidades de la muestra "N" segldn el ta-

mafio que se indica en la tabla 1.

a) Ensayo de compresién segin 7.1.
b) Ensayo de impacto segidn 7.2.

c) Ensayo de dureza seg’n la Norma Venezolana GOVENIN 646.

Para el ensayo de dureza el B80% del lote deberd cumplir con el valor

promedio sefialado en en el punto 5.3.

Tabla 1. Especificaciones para el muestreo.

TAMANO DEL |TAMANO DE LA NUMERO DE NUMERO DE RECHA-
LOTE MUESTRA. (N) ACEPTACION (Ac) Z8 (Rc)
0-280 8 1 2
281-1200 39 3 4
1201-3200 50 5 6
3201-10000 80 7 8

6.5 CRITERIO DE ACEPTACION Y RECHAZO

6.5.1 Ndmero de Aceptacidn (Ac)

Es el ndmero que expresa la mayor cantidad de unidades defectuosas

—
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o de defectos, admitida en el plan de muestreo adoptado para la acep

tacién del lote.

6.5.2 Ndmero de Rechazo (Re)

Es el nUmero que expresa la mayor cantidad de unidades defectuosas o
de defectos, admitida en el plan de muestreo adoptado para el recha-

zo del lote.

6.5.3 S5i 8l nlmero de unidades defectuosas de la muestra es menor o

igual al nidmero de aceptacidn, el lote se acepta.

f.5.4 Si @l nUmero de unidades defectueosas es mayor o igual al nﬂmg

ro de rechazo, el lote se rechaza.

7 METODOS DE ENSAYO

7.1 ENSAYO DE COMPRESION

7.1.1 Equipos y/o Instrumentos

.11t ‘lina méquina de ensayo de compresidén, con superficies que
permanezcan paralelas durante la aplicacidn de una carga de 1250 Kg
y con un 4rea lo suficientemente grande para cubrir la puntera. De-

beréd tener ademds su correspondiente medidor de presidn.
7+17.1.2 Un vernier

7.1.2 Procedimiento

7.1.2.1 Se coloca la puntera sobre la placa de base de la méquina

de ensayo.
7.1.2.2 Se le aplica el peso por medio de la placa de presidn

7.1.2.3 Se mide sl espacioc libre entre la placa de la méquina de en
sayo y el punto mds bajo del arco de la puntera, estando la puntera

del calzado bajo el peso de 1250 Kg.

T1'4234. ‘Se retira la carga de la puntera y se mide la altura nueva-

mente con el fin de determinar el porcentaje de recuperacién de la
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puntera.

7.1.3 Expresidén de Resultados

7.1.4 Informe

Se elabora un informe de acuerdo con los siguientes datos:

a) Norma Venezolana COVENIN bajo la cual se realizd el ensayo.
b) Nombre del técnico gue realizd el ensayo

d) Resultados

@) O0Observaciones

7.1.4.1 Cé4lculo del porcentaje de recuperacidn.

L, - L

donde:
A = porcentaje de recuperacidn (%)

L2= Altura una vez retirada la carga (mm)

L,= Altura en el momento de aplicacidén de la carga (mm)

7.2 ENSAYO DE IMPACTO

7.2.1 Equipos y/o Instrumentos

7.2.1.1 Un peso en caida libre, de acero u otro material adecuado
de 25 Kg con el extremo de impacto de un didmetro de 2,5 cm y de
forma redondeada, dispuesto para casr libremente en un tubo u otra

gufa adecuada (Fig. 1)

7.2.1.2 Una placa base de acero u otro material adecuado, con un
drea no mayor de 1600 cm2 de superficie con gufas o abrazadereras
de sujecidn lateral para mantener en su sitio la muestra. El peso
de la placa de acern y la base de la misma deberd ser de 270 Kg.
Esta base pesada es necesaria para minimizar la absorcién de ener-

gfa que afectarfa los resultados de la prueba.

7.2.1.3 Un vernier
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7.2.2 Materiales
7.2.2.1 Plastilina o material similar
7.2.2.2 Papel pléstico o de aluminio

7.2.3 Procedimiento

7.2.3.1 Se rellena la puntera con una columna de plastilina debajo
del punto de impacto, en un drea de 15 x 15 mm2 colocdndole papel

pléstico o de aluminio para que no se adhiera a la puntera.
7.2.3.2 Se monta la puntera firme y paralela sobre la placa base.

7.2.3.3 Se deja caer el peso desde una altura de 45 cm sobre la su

perficie de la puntera a 12,5 mm del borde posterior de ésta.

7.2.3.4 Una vez que la puntera haya recibido el impacto se mide la

altura de la columna de plastilina.

7.2.4 Informe

Se glabora el informe de acuerdo con lo establecido en el punto 7.1.4.

8 MARCACION, ROTULACION Y EMBALAJE

8.1 Cada puntera debsréd llevar claramente estampado sn sitio legi=
Ela la siguiente informacidn:

a) Marca comercial registrada o nombre del fabricante.

b) Ndmero y modelo de la puntera.

c) Hecho en Venezuela.

d) Lote al cual pertenece.

BIBLIDGRAFIA
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GUIAS

A+ B = 25Kg

_ PLACA DE ACERO

FIGURA |

DIMENSIONES EN mm

ENSAYO DE IMPACTO
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