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NORMA VENEZOLANA COVENIN
COBRE Y SUS ALFACTIONES 2406-86
TUPO DE CORRE. DETERMINACTION
DE LA EXPAMNSION

1 PMORMAS COVENIN A COMNSULTAR

kEsta norma es completa.

2 ORIJKTO Y CAMPO DE APLICACION

Fsta norma establece el método de ensayo para la determinacién de 1a expansidn del
tuboc de cobre cuyo didmetro externo sea menor o iqual a 101.6 mm (4 pulg).

3 EOUTRPO
31 kEl eouipo para la realizacidn del método de ensayo consta de un pasador vy

una maquina de prueba.

3.1.1 Pasador

C Sl Y heberd tener un an{julo de 60° (ver fiqg. 1).

3.1.1.2  Deberd ser de acero y tener una superficie limpia y pulida.

3.1.1.3  Fl tamafo del pasador en la base deberd ser adecuado para el tamafio del
tubo que se va a ensayar.

3.1.2 Maquina de prueba

3.1.2.1  De operacidn hidradlica o mecdnica, que ejerza la presidn necesaria para
expandir el tubo sobre el pasador a una velocidad uniforre.

F152 50 burante la expansién la mdquina de prueba deberd operar a una
velocidad de cabezal no mayor de 50,8 mm/min (2 pula/min).

4 PPEPARACION DE LAS MUESTRAS

4.1 [a ruestra a ensayar consiste en una seccidn del tubo con una lonaitud
adecvada para ser expandida a la cantidad requerida.

4.2 fos —extremos del tubo deberdn ser cortados rectes (a 90° de su eje) vy
acondicionados en un torno. ligeramente biselados en 1a superficie interior.

4.3. la superficie de la ruestra del tubo deberd ser lisa, libre de rayas vy
rebabas. las cuales puedan interferir en el resultado de la prueba.



3 PROCEDIMIENTO

5l Se limpia con un pafo la muestra del tubo a ensayar para eliminar virutas o
SUCIO que estén presentes en la superficie interior.

5.2  Se lubrica con aceite de alta presidn el interior de la muestra del tubo a
ensayar.

OR3 Se lubrica el pasador con el mismo aceite del punto 5.2,

5.4 Se coloca la muestra del tubo a ensayar en el pasador de forma tal que los
ejes longitudinales de ambos coincidan.,

S5 Se expande la muestra del tubo sobre el pasador en 1a mdquina de prueba a
la cantidad establecida en la especificacidn del tubo (vVer fin 2).

5.6 Se  mide la expansidn sobre el didmetro externo de 1a muestra del tubo a
ensayar.

B Se observa si hubo o no rotura de la muestra del tubo.

6 INFORME;

6.1 El informe debera contener cormo minimo lo siquiente:
6.1.1  Fecha y nombre de la persona que realizé el ensayo.
6.1.2  Fnsayo realizado seglin la Norma Venezolana COVENIN 2406.
6.1.3  Identificacién de la muestra.

6.1.4  Si cumplid o no con la expansidn requerida.

6.1.5  Tdentificacidn del fabricante.

Bl G (bservaciones.
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Fig 4 PASADOR

D) = Didmetro de la guia del pasador y representa el
diametro interno del tubo a ensayar

D, = Maximo didmetro interno de la copa expandida a 60°
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Fig 2 TUBO EXPANDIDO

0
]

= Didmetro del tubo a expandir

D, = Diametro del tubo expandido
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