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NORMA VENEZOLAMA COVENIN
SACOS YEJIDOS 2527-88
DE FOLIPROPILEND

1 NORMAS COVEMIN A CONSULTAR

COVENIN  830-80 Telas pléasticas. Determinacién de la resistencia a la traccién.

COVENIN 598-87 Flanes de Muestreo Gnico, doble y miltiple con rechazo.

2 OBJETOD Y CAMPO DE AFLICACION

Esta Norma Venezolana contempla las caracteristicas minimas que deben cumplir los
sacos tejidos con cinta de polipropileno usados para envasar productos tales como:
fertilizantes, alimentos, polvos quimicos, productos agricolas.

' 3 DEFINICIONES

3.1 TEX

Es una unidad de medida que se expresa en g/1 000 m de rafia.

3.2 DENIER

Es una unidad de medida que se expresa en g/9 000 m de rafia.

3.3  URDIMBRE

Es el conjunto de hilos longitudinales que constituyen el tejido.

3.4 TRAMA

Es el conjunto de hilos transversales que constituyen el tejide. Se designa por
pasada, la parte de un hilo de trama que va de un extremo a otro de un tejido
plano.

3.9 RAFIA

Son cintas de polipropilenc para tejido.

4 MATERIALES Y FABRICACION

4.1 MATERIALES

4.1.1 Ratia

4.1.1.1 La rafia utilizada para la tabricacion de la tela y posterior confeccidn
del saco, deberd cumplir con las siguientes especificaciones:



a) Tenacidad: 4,5 g/denier t 5%

4,1.2 Tela

At Te e La tela deberd presentar un tejido cuya densidad numerc de cintas de
urdimbre y trama en | cmz, serd establecida segun el producto a envasar; este

pod{é ser:

a) Tejido abierto (vuelta de gasa)

b) Tejido cerrado (tafeté&n)

4,1.2.2 La tela ensayada segin la Norma Venezolana COVENIN 830, deberd resistir

sin romperse como minimo 20 kg/5 cm de ancho de probeta, utilizando probetas de 50
a 100 sm de ancho y una separacidn entre mordazas de 75 % 1 mn.

4,1.3 Hilo
El hilo utilizado en la costura del saco tejido de polipropileno deberd ser de

multifilamento o rafia fibrilizada de polipropileno que tenga entre 500 y 1300
denier, con un minimo de resistencia a la ruptura igual a 4,2 kg.

4,2 FABRICACION

4.2.1 La fabricacién del saco tejido de polipropilenc debera acondicionarse de
tal manera que éste no se deshilache.

O CLASIFICACION

g Los sacos tejidos de polipropileno se clasificardn segun su construccion de
la forma siguiente:

g.1.1 Sacos tejidos de polipropilenc boca abierta, tejido abierto y tejido
cerrado, laminados o no. .

Hile2 Sacos tejidos de polipropilenc con vdlvula, tejido cerrado,laminado o no.

b REQUISITOS

6.1 ASPECTO

[958 150 Los sacos tejidos de polipropileno deberdn presentar un acabado uniforme
libres de manchas de aceite, grasa o suciedad, ademas de:

- Rasgaduras, remiendos, agujeros o ampollas.

- Distribucién irregular no uniforme del pigmento, en caso de ser coloreado.



bl 2 Los sacos tejidos de polipropileno vacios y colocados sobre una superficie
plana, deberé&n ser de forma rectangular.

6.2 ABERTURA

6.2.1 Los sacos tejidos de polipropileno boca abierta deberdn abrirse faicilmente
y no deberan presentar barbas en los orillos,

6.3 COSTURA

Bl La costura de los sacos tejidos de polipropileno deberd cumplir con las
siguientes condiciones:

6.3.1.1 Ser uniforme y libre de nudos o hilos holgados.

Hedalsi2 La costura ensayada sequin la Norma Venezolana COVENIN 830 deberi
resistir sin romperse como minimo 20 kqg/S cm de ancho de probeta, utilizando
probetas de 50 a 100 mm de ancho y una separacién entre mordazas de 75 + 1 mm.,

< Byl b Realizarse con 2 hilos como minimo.

6.3.1.4 Los ,extremos por donde se cose el saco tafetdn deber&n  presentar un
doblez de 2 cm de ancho y la costura deber& estar a 1 cm de la zona de doblez.

6.4 DIMENSIONES

6.4.1 Los sacos tejidos de polipropileno ensayados segin el punto B.1 deberén
tener las dimensiones que se establezcan sequn acuerdo proveedor-usuario
dependiendo de las caractericticas del producto a envasar tales como: densidad
aparente, volumen y masa.

151 Las tolerancias tanto para la altura como para el ancho, deberdn ser de

6.4
+ 2,5% de su valor nominal.

6.8 IMPRESION

B vl La superficie impress de los sacos tejidos de polipropileno ensayados

seqin el punto 8.2 deberd permanecer adherida un 7%5% como minimo.

6.5.2 La impresidn deberéd ser clara y legible, el disefio uniforme y el impreso
del saco deberd estar situado dentro de las medidas establecidas de distancias
verticales y horizontales & lus bordes del saco, determinadas previamente de comdn
atuerdo entre fabricante v cliente,

b.b PESD

lLos sacos tejidos de polipropileno ensayados segun el punto B.3 deberdn tener un
pesa real igual al peso tegrico & S%,

NOTA: El1 cdlculo dek peco tedrico se indica en los Anexos 1 vy 2.
6.7 CAIDA LIBRE

Los sacos tejidos de polipropileno ensayados segun el punto B.4 no deheran
romperse nil presentar gerdida del oroducta,



6.8 TRACCION

lLos sacos tejidos de polipropilenc ensayados segun la Norma Venezolana COVENIN B30
deberin resistir sin romperse como minimo 20 kg/S cm de ancho de probeta.

6.9  COMPRESION
Los sacos tejidds de polipropileno ensayados segdn el punto 8.3 deberan resistir

como minimo, sin presentar roturas ni perdida de producto, una carga de 13500 kg
durante 10 minutos.

-

7 INSPECCIDON Y RECEPCION

Este capitulo ha sido elaborado con el criterio de ofrecer una guia al consumidor
para determinar la calidad de los lotes azislados a ser comercializados.

it LOTE

Es una cantidad especifica de sacos con caracteristicas similares o gque han sido
fabricados bajo condiciones de produccion presumiblemente uniformes, que se
someten a inspeccién como un conjunto unitario.

T2 MUESTRA

Es un grupo de unidades (sacos) extraidos de un lote gque sirve para obtener la
informacién necesaria que permita apreciar una o mas caracteristicas de ese lote,
para servir de base a una decision sobre ese lote v sobre el proceso que lo
produjo.

153 MUESTRED

7.3 El muestreo para la verificacién de los defectos criticos siquientes:

- Aspecto.

-~ Abertura.

- Impresion.

- Resistencia al impacto por caida libre.

- Resistencia a la traccicn.

- Compresién.

Sp realizara segin lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 598 utilizando,
el siguiente plan segun el lote recibido.

- Nivel de inspeccidn especial 5-2.
- Simple Normal.

- Nivel de calidad aceptable (NCA) igqual a 1,5%.



7.3.2 El muestreo para la verificacién de los defectos mayores siguientes:
- Costura.
- Dimensiones.

Se realizara segin lo. establecido en la Norma Venezolana COVENIN 598 utilizando el
siguiente plan segdn el lote recibido.

= Nivel de inspeccién especial 5-2,

Simple Normal.,

Nivel de calidad aceptable (NCA) igual a 2,5%.
7.3.3 El muestreo para la verificacién del defecto menor:

- Peso,

Se realizard segdn lo establecidc en la Norma Venezolana COVENIN 598 utilizando el
siguiente plan segin el lote recibido.

= °'Nivel de inspeccidn especial §-2.
- Simple Normal.

- Nivel de calidad aceptable (NCA) igual a 10%.

8 METODOS DE ENSAYO

8.1 DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES

B.l,1 Procedimiento

- e s Se coloca un saco vacio en un sitio plano y se mide con una cinta
metrica el ancho y la altura del mismo. Los resultados deben estar dentro de los
limites de tolerancia de + 2,5%, sobre el valor nominal de las especificaciones
establecidas entre fabricante-cliente.

8.1.2 Informe

8.1.2.1 Fecha de realizacidén del ensayo.

B.1.2.2 Nombre del operario.

Bal.2.3 Identificacidn completa de la muestra,

Sels 24 Resultados obtenidos.

BalZ208 Realizado de acuerdo & la Norma Venezolana COVENIN,

8.1.2.4 Observaciones,

w



8.2 IMPRESION

8.2.1 Procedimiento

By2.1.1 Se coloca un saco vacio en un sitio plano y se pega upa cinta adhesiva
(tirro) sobre una superficie impresa del saco de un minimo de 10 cn®.

B.2.1.2 Se retira la cinta adhesiva completamente y se determina el porcentaje
de tinta de la superficie de prueba, el cual deberd cumplir con lo estipulado en
el punto 6.5.1.

B.2.2 Véase el punto B.1.2.
8.3 DETERMINACION DEL PESD
8.3.1 Equipo de ensayo

Bedvill Una balanza con una precisién no mayor de | g y capacidad suficiente
para determinar el peso de la muestra.

B3 2 Procedimiento

B3w 241 Se coloca el saco vacio sobre la balanza y se lee su peso en gramos
{peso real).

B.3.2.2 Se compara el valor obtenido en el punto anterior con el peso tedrico
correspondiente.

B.3.3 Véase el punto B.1.2.
8.4 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA CAIDA LIBRE

8.4.1 Procedimiento ]

8.4.1.1 Se llena y se cierra el saco de una mezcla de arena y aserrin, O de otro
material que tenga aproximadamente la misma densidad aparente y granulometria del
producto a ensacar. .

8.4.1.2 Se deja caer el saco desde una altura de 3 m sobre una superficie plana
y horizontal, efectuando 3 impactos, uno por cada cara y ung por el fondo.

8.4.2 Véase el punto B8.1.2.

8.5 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA COMPRESION

8.5.1 Equipo de ensayo

B.5.1.1 Aparato de compresién con una apreciacion de 50 kg, capaz de aplicar una

carga mediante una plataforma que seg mueve uniformemente con respecto a la
plataforma fija donde se coloca el saco.

B.95:.2 Procedimiento

8.5.2.1 Se llenan y se cierran los sacos de una wezcla de arena y aserrin o  de
otro material que tenga aproximadamente la misma densidad aparente y granulometria



del material a ensacar,
B.5.2.2 Se aplica una carga de 1500 kg durante 10 minutos.

BiS. 3 Veéase el punto 8.1.2.

9 MARCACION Y EMBALAJE

9.1 MARCACION

Los sacos tejidos de polipropileno impresos deberdn contener en forma clara y
precisa la siguiente informacién:

s Lask Identificacion del fabricante.
N F A La leyenda "Hecho en Yenezuela®.
el 3 Identificacidn del producto.

9.1.4 Cualquigr otro requerimiento & nivel de fabricacién, queda de comin acuerdo
entre fabricante y cliente.

9.2 EMBALAJE

8.2 Los sacos tejidos de polipropileno deberan embalarse en pacas flejadas de
manera tal, que no sufran deterioro durante el almacenamiento, manipulacién vy
transporte. La cantidad de sacos por paca ser& de comin acuerdo entre fabricante
y cliente y deber& estar indicada en cada una de ellas.
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(ITR/m  DTR/9000) x (LONLA x (ANLAM + 0,0075)) + [(HURS/m x DURS/9000) x (LONLA x
ANLAMS) + (HURF/m x DURF/9000) x (LONLA x ADF) + (HURB/m x DURB/9000) x (LONLA x
AOB)] x Factor X + PHcos + Pcinta + Flaminado.

2ATR + ETR (2 +7X)

Factor X =
2ATR
Donde:
ITR/m = Inserciones de trame por metro lineal.
DTR = Denier de trama.
LONLA = Longitud de la léamina, en metros.
ANLAM = Ancho de la lamina (incluyendo los orillos), en metros.
HURS/m = Hilos de urdimbre en el pafio (sin orillos, por metro.
ANLAMS = Ancho de la l&mina sin orillos, en metros.
DDRS = Denier de urdimbre en el sacao.
HURF/m = Hilos de urdimbre en el fondo, por metro.
DURF = Denier del urdimbre en el fondo.
AOF = Ancho del orille de la boca, en metros.
HURB/m = Hilos de urdimbre en la boca, por metra.
DURB = Denier de urdimbre en la boca.
nDBI = Ancho del orillo en la boca, en metros.

FACTOR X = Factor de incremento de longitud.

ATR = Ancho de trama, en milimetros.
ETR = 'Espesor de trama, en milimetros.
PHcos = Peso del hilo de costura, en gramos.

Pcinta = Peso de la cinta de cierre, en gramos.

Plaminado= Peso del laminado interior, en gramos.



(ITR/m » DTR/9000) + (LONLA » (ANLAM + 0,015) )+ (}EHURSIm % DURS/7000) x (LONLA
»  (ANLAM - (ADF + ADB) ) + (2 HURF/m x DURF/9000) x (LONLA x AOF) 4+ (2HURB +

DURB/9000) % (LONLA x ABB)] % Factor X + FHcos + Pcinta,

ATR x ITR/m AUR® 2000-ATR x ITR/m
Factor X = + + i ) + 4 EUR/10
2000 10 2000
Doﬁde:
ITR/m = Inserciones de trama por metro lineal.
DTR = Dgnier de trama.
LONLA = Longitud de la lamina tejidz, en metros.
ANLAM = Ancho de la l&mina tejida, en metros.
HURS/m = Hilos de urdimbre del saco por metro lineal.
DURS = Denier del urdimbre del saco.
HURF/m = Hilos de urdimbre del fondo, por metro lineal.
DURF = Denier del urdimbre del fondo.
HUREB/m = Hilos de urdimbre de la boca, por metro lineal.
DURB = Denier del urdimbre de la boca.
Factor X = Factor de incremento de longitud;
AOF = Ancho del orillo del fondo, en metros.
ADB = Ancho del orillo de la boca, en metros.
ATR = Ancho de trama, en milimetros.
AUR = Anchao de urdimbre en milimetros.
EUR’ = Espesor del urdimbre, en milimetros.
FHcos = Peso del hilo de costura, en gramos.
Fcinta = Feso de la cinta de cierre, en gramos.
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