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NORMA VENEZOLANA

BALDOSAS DE VINIL-ASBESTOD
PARA PISOS Y PAREDES COVENIN
991-76

ALCANCE
Esta norma contempla las caracteristicas que debsn cumplir las

baldosas de Vinil-Asbesto, utilizadas en pisos y paredes.

NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1039: Método de ensayo para determinar, las carac-
(PROVISIONAL) ter{sticas de quemado superficial de los ma
teriales de construccién.

DEFINICIONES Y TERMINGLOGIA

BALDOSA. DE VINIL-ASBESTO.-

fs la baldosa forwmada por una mezcla intima de resinas de poll
clorurs de vinilo o un copolimero con aditivos adecuados, fi--
bras de asbesto, minerales inertes y pigmentos, fabricado por

el sistema calandrado.

CLASIFICACION

Las baldosas de VYinil-Asbesto por su disefic se clasificarén en:

UNICOLORES.-
Cuando el color sea uniforme en todo su espesor.
VETEADDS .-

Cuando presente vetas y éstas se mantengan en todo su espesor.

DECORADOS SUPERFICIALMENTE

Cuando el disefio de las baldosas solo abarque la superficie de

las mismas.

REQUISITOS

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS.-
Las baldosas ensayadas segdn 7.1 de la presente norma deberan

cumplir con lo siguiente:

Largo y Ancho

Las dimensiones de las baldosas deberdn ser de 22,8 cm x 22,8




5‘1-2

5.2.1

5.2.17.1

5.2.1.2

5.2.1.3

5.2.1.4

em (9" x 9") con una tolerancia de + C,3 mm por baldosa, a 25

og.

Espesor
Deberi ser de 1,6 mm, 2,4 am y 3,2 mm con una tolerancia de +

0,125 mm, & 25 2C.
CARACTERISTICAS MECANICAS.-

Indentacidn.

Las baldosas ensayadas segdn 7.2 de la presente norma deherén

cumplir con lo siguiente:

Para baldosas de 2,4 mm y 3,2 mm de espesor, sl valor de in-
dentacién a 25 9C y 60 seg no daberd ser menor de 0,17 mm ni

mayor de 0,37 mm.

Para baldosas de 1,6 mm de espesor, el valor de identacidén a

25 eC y 60 seg no deberd ser menor de 0,15 ni mayor de 037 mm.

£1 valor de indentacién permisible al transcurrir 10 min a 25

OC no deberd ser mayor que lo indicado en la Tabla I.
F1 valor de indentacién permisible al final de 30 seg 2 46 8C
no deberd ser mayor de 0,8 mm.

TABLA 1T

INDENTACION A 10 MINUTOS

Indentacidn a 1 minuto Indentacidn a 10 minutos
mm mm
0,17 0,27
0,20 0,31
0,23 0,35
0,25 0,38
0,28 0,41
0,30 0,44
0,33 0,47
0,35 0,50
0,38 0,52




5.2.7.1

95.3.1.1

Resistencia al Impacto

Las baldosas ensayadas, segdn 7.3 de la presente narma no dg
berdn presentar rayaduras mayores de 8 cm de didmstro, a 25

oc.

Deflexidn

Las baldosas ensayadas segln 7.6 de la presente norma debe-
rdn deflexionarse sin romperse 2,5 cm a lo largo y ancho reg

pectivamente, a 25 2C,

Estabilidad Dimensional

Las baldosas ensayadas ssgdn 7.5 de la presente norma no dg
berdn tener una variacidn en sus dimensiones lineales supe-

rior a 1,9 mm por metro,

Alabeo

Las baldosas ensayadas segdn 7.8 de la presente norma no dg

berén presentar un alabec superior a 0,70 mm,

Escuadria

Las baldosas ensayadas segln 7.7 de la presente norma no dg

berdn presentar una diferencia de longitud entre sus lados -

paralelos superior a 0,25 mm.

Acabado

Las baldosas deberdn estar sin defectos que afecten su apa -

riencia o su utilidad.

Deberén tener los filos rectos sin irregularidades y las egs

guinas perfectas.
CARACTERISTICAS QUIMICAS.-

Resistencia Quimica

Las baldosas ensayadas seglin 7.9 de la presents norma deberén

cumplir con lo siguiente:

No presentar cambios en su aspscto general (tono de colera -

cifn y acabado).
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5.3.1.2 No presentar ranuras mayores de 2,5 mm.

5.3.2 Volatilidad

Las baldosas ensayadas segln 7.4 de la presenta norma no debe

r4n presantar una pérdida de peso mayor de 0,5 4.

5.4 COEFICIENTE DE PROPAGACION DE LLAMA.-
Las baldosas ensayadas segdn la norma COVENIN (Provisional) -

1039 deberdn tener un CPL1 comprendido entre 0 y 25.

.- INSPECCION Y RECEPCION

6.1 LOTE.-
Todas las baldosas de un mismp tipo, tamafio y espesor, fabri-

cadas bajo condiciones similares, ssrdn agrupadas en un mismo

lote.
6.2 TAMAND DE LA MUESTRA.-
6.2.1 El nlmero de las baldosas tomadas al azar, segln el tamafio del

lote, serd N, de acuerdo a la Tabla II.

6.2.1.1 Todas las baldosas seleccionadas seqlin 6.2.1, seran objeto de

verificacién visual y dimensional.

6.2.1.2 De las N baldosas selesccionadas segdn 6.2.1%, se tomarédn 20 bal

dosas para efectuar los ensayos.

6.2.1.2.1 Si N no es suficiente, se tomard al azar el ndmero de mues

tras necesarias del lote.

6.7.1.3 De las N baldosas seleccionadas, 18 se reparten de la siguien

te manera para los snsayos!

a; Indentacj_én amsesessausa s 3
b Impacto <
c) Deflexién ceesesesersssee 3
d) Estabilidad ceesserresnsase 3
e) Alabeo .
f) Resistencia guimica y volatili-

dad .

6.3 PROCEDIMIENTO PARA LA ACEPTACION O EL RECHAZO.-




6.3.2.1

7ol

T.7.1.1

7.1.1.2

7.1.3

71.3.1
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Si el nimero de baldosas detectadas visualmente y/o dimensig
nalmente es igual o mayor que C (Tabla II) se rechazaré el lg

te.

Todas las 18 baldpsas sometidas a los ensayos, deberén pasar
por ellos sin ninguna. falla para ser aceptado el lote vy si

? & mas fallan, el lote seré rechazado.

Si una baldosa falla & uno de los ensayos, se tomarédn al a-
zar 13 baldosas para efectuarles el ensayo en que falld. B5i

mas de una baldosa falla, el lote serd rechazado.

TABLA 11
TAMAﬁD BEL LOTE TAMANO DE LA CRITERIO DE RECHA
MUESTRA Z0.

N C
Hasta 1.200 20 3
1,201= 10.000 32 4
10.000- 35.000 50 6
35,000- 150.000 80 8
150.000- 500.000 125 11
500.000- vy més 200 16

METODOS DE ENSAYO

PARA DETERMINAR LAS DIMENSIONES.-

Equipoc de Ensayo

Micrémetro, con apreciacién de 0O,02mm,
Micrdmetro de Banco, con apreciacidén de 0,02 mm.

Materiel a Ensayar

El matsrial a ensayar consiste en B8 baldosas.

Procedimiento

El material a snsayar se debe acondicionar a temperatura cons

tante, ya sea en aire o agua.

a) Cuando se utilice el agua.
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£1 material a ensayar debe ser immerso sn agua a 25 8C + 1 2C

por un tiempo no menor de 15 min ni mayor de 30 min.

a-1) ELl ensayo se debse realizar inmediatamente después de sz

car el material a ensayar del agua.
b) Cuando se utilice el aire.

f1 material a ensayar debe permanecer por un tiempo no menor-

de 1 hora = 25 2C + 1 9C y 50% + 4% de humedad relativa.
b-1) El ensayo se debe realizar en el mismo ambiente.

7.1.3.2 Después de efectuado Bl acondicionamiento, se mide el ancho vy
el largo con el micrémetro de banco en dos puntos igualmente
distanciados del centro y en dos direcciones, cruzadas a gge,

tenisndo el ciudado de no deformarla.

72.1.%.3 Se mide el espesor de cada baldosa con el micrdmetro en tres

puntos diferentes, teniendo el ciudado de ne deformarlas.

7.1.4 Expresidn de los Resultados

7.1.4.1 Largo y Ancho
El promedio de las lecturas tomadas en una direccidn y el prg
medio de las lecturas tomadas en la direccidn perpendicular -

debe ser el largo y ancho de cada baldosa.

7.1.4.2 Espesor,

El promedio de las tres lecturas dé el espesor de cada baldosa

7.1.5 Informe

Se sleborard un informe gue contenga los siguisntes datos:
7.1.5.1 Valor del ancho, promedio de las dos lecturas.
7.1.5.2 Valor del larqo, promedic de las dos lecturas.
7.1.5.3 Valor del espesor.

7.1.5.4 Nombre del operario.




7.1.5.5

7.1.5.6

7.1.5.7
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Fecha de fabricacidn de la baldosa
Tipo de baldosa

Fecha en que se efectud el ensayo
PARA DETERMINAR LA INDENTACION.-

tguipo de Ensayo

Aparatos.

a) Indentdmetro, consiste esencialmente en un indentor, un

peso y un indicador de dial.

a-1)El indentor es una varilla celocada en posicidn vertical
y que termina en el extremo inferior en una punta esféri
ca de 6,25 mm + 0,07 mm de diémétro. £l extremo superior
de la varilla activa el dial que indica la penetracidn -

del indentor.

a-2)El indentor debe estar rigidamente montado en posicién -
vertical y de tal manera, gue su peso muerto inicial de
500 g + 8 g y el peso total de 13,6 kg + 0,1 kg se pue-
dan aplicar al material a ensayar sin impacto a través -

del indentor.

a-3)Una base rigida y soportes para mantener el indentdmetro

gn posicién vertical durante la aplicacidn de las cargas

a-4)Un vidrio plano o una plancha de acero de por lo menos 3

mm de espesor para colocar el material a ensayar.
a-5)Un indicador del dial, con apreciacidén de 0,002 mm.
b' Crondmetro con precisidén de 1 seq.

Meterial a ensayar

El material a ensayar consiste en una baldosa de 22,8 x 22,8

cm.

Procecimiento




a)

b)

a)

a)

G-

7.2.3.1 El material a ensayar se debe acondicionar a temperatura cong

tante ya sea en agua o© aire.

Cuando se utilice sl agua, el material a snsayar debe-
ser inmerso en agua a temperatura de indentacidn conuna

aproximacién de + 1 2C.

Cuando se utilice el aire, el material a ensayar debe -
permanecer PoOr un tiempo no menor de una hora a la tem
peratura de indentacidn, con una aproximacién de + 1 2C

y 50% + 4% de humedad relativa.

7.2.%3.1.1Indentacidn a 25 2C

F1 material a ensayar se debe colocar en gl vidrio flaz
ne o plancha de acero y la base del indentdmetro en la

superficie de la baldosa.
Se aplica al indentdmetro la carga de 900 Q.
Se ajusta el dial a @ {(cero).

En un tiempo no mayor de 5 seg después de aplicada ls

carga de 300 g se adiciona la carga de 12,7 kg.

Se registran las lecturas del dial al final de 1 min Y

10 min de la aplicscidn de la carga de 12,7 kg.

Esta prueba se realiza en tres puntos distintos tomados

al azar.

£1 tiempo que debe permanscer gl material a ensayar en ol
agua no debe ser menor de 15 minutos, ni mayor de 50 mi

nutos.

7.2.3.1.2 Indentacidn a 46 2C.

Se debe seguir el procedimiente indicadeo en el parrafo

7.27.%3.1.1, con las variaciones siguentes:

a-1) La temperatura de acondicionamiento debe ser de 46 °C +
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a-2) El tiempo de acondicionamiento no debe ser menor de 15 mi

nutos ni mayor de 30.

a-3) La indentacidn se debe leer a los 30 seg de la aplicacidn

de la carga de 12,7 ka.

a-4) Para evitar una lectura falsa, la carga de 12,7 kg se de
be aplicar antes de los 15 seg de haber colocado el indep

tdmetroc a la baldosa.

Expresidn de los Resultados

7.2.5.1

7.2.5.2

7.2.5.3

7.2.9.4

7.2.5.5

7.2.5.6

7.2.5.7

7.3

T.3.1

£l valor de ia indentacidn a 25 2C y a 46 2C debe ser sl Jrome-

dic de las tres lecturas tomadas en cada baldosa.

Informe

Se elaborard un informe gque contenga los siguientes datos:
Promedio de tres lecturas a 1 min - 25 2 C.

Promedio de tres lecturas a 10 min - 25 2 C.

o
[
.

Promedio de tres lecturas a 30 seg - 46
Nombre del operario.

fecha de fabricacidn de la baldosa.
Tipo ds baldosa.

Fecha en que se efectlo el ensayo.

PARA DETERMINAR LA RESISTENCIA AL IMPACTO.-

7.3.1.1

7.3.1.2

Equipo de Ensayo

Soporte para el material a ensayar constituido por tres bolas
de acero 2,54 cm de diémetro, igualmente distanciados 8n un cir
culc de 12,5 cm de didmetro, soldadas a una base de acero de

no menos de 5 kg de peso, incluyendo las bolas.

Tubo de longitud no msnor de 50 cm, con tres agujeros redon ——




7.3.1.3

7.3.3.2

7.3.3.3
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dos laterales, y diémetros 28 mm cuyos centros estan situa
dos a una distancia del plano superior de las tres bolas -
de ascero, de 25,40 y 50 cm, y montado de tal manera que per

mita guiar la caids de las pesas al centro del circulo.

Pesas: bolas de acero de 2,54 cm de didmetro y 65 g + 1 g

de peso, que se deslicen facilmente dentro del tubo.

Material a ensayar

El material a ensayar consiste en una seccién de 15 cm x15

/
cm, extraida de una baldosa.

Procedimiento

Se debe acondicionar el material, seadn 7.1.3.1 de la pre-

sente norma.

Se aplica una capa delgada de éxidoc de zinc de & cm de did

metro en el centro de la superficie de la baldosa.

Con el lado cubierto de éxido de zinc hacia abajo sl matg
rial-a ensayar se debe colocar sobre las tres bolas del so
porte, de tal manera que 8l peso golpes en el centro del

circulo cubierto de dxido de zinc.

a) Para baldosas de 1,6 mm de espesor, el peso s8 debe -

de jar caer cuatro (4) veces desde una altura de 25 cm

b) Para baldaosas de 2,4 mm de espesor, el peso se debe -

dejar caer cuatro (4) veces desde una altura de 40cm.

c) Para baldosas de 3,2 mm de espesor, el peso se debe

dejar caer cuatro (4) veces desde una altura de 50cm.

Expresidn de los Resultados

Si el matsrial & ensayar se rompe o si se encuentran raja
duras mas allé del 1fimite del circulo de 8 cm cublerto con

éxido de zinc, se considera el ensayo no aceptabls.




7.3.5.1

7.3.5.2

7.3.5.3

7.3.5.4

7.3.5.5

7.4

7.4.7

7.4.1.1

7.4.1.2

7.4.3.2

7.4.3.3
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Informe

Se glaborara un informe gque contenga los siguientes datos:
Indicar si cumple o no con el ensayo.

Nombre del operario

fecha de fabricacidén de la bhaldosa.

Tipo de baldosa.

Fecha en que se efectud el ensayo.

PARA DETERMINAR LA VY"LATILIDAD.-

Eguipo de Ensayo

Balanza con una apreciacidn de 0,1 g.

Horno com circulacidén de aire y control de temperatura,que
permite mantener las temperaturas de 25 8L y 100 2C conuna

aproximacidén de + 1 E2C.

Material a Ensayar

El material = ensayar consiste en una tira de baldosas de

5 ecm x 22,8 cm.

Procedimiento

£1 material a snsayar, debe ser acondicionado en el aire,-
por un tiempo no menor de una hora a 25 8C + 1 8C,con una
humedad relativa de 50% + 4% hasta mantener un peso cons--

tante y debe ser ensayado en el mismo ambiente.
Se pesa el material a ensayar acondicionado (P1 ).

Se introduce en el horno en posicidn horizontal, mantenién
dolo a una tempsratura de 100 ¢C + 1 2C. por un tiempo de
seis {6) horas + /2 hora. Al finel de este tiempo se reti
ra del horno, se le acondiciona nuevamente a 25 2C + 1 8¢

por espacio de una hora y se vuelve a pesar (P2 ).




7.4.59.1

7.4.5.2

7.4.5.3

7.4.5.4

7.4.5.5

7.4.5.6

7.4.5.7

7.5.1.2
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Expresidn de los Resultados

para determinar la volatilidad en porcentaje (%) se aplica

la siguiente fdrmula:

4  Volatilidad _ (Pq = pz) x 100
P
Donde:
P1 = Peso inicial
P = Peso final.

Informe

Se elaborard un informe gue contenga los siguientes datos:
Volatilidad, en %

Peso inicial, en g.

Pesa fimal, en g.

Nombre del operario.

fecha de fabricacidn de la baldosa.

Tipa de baldosa.

Fecha en gue se efectud el ensayo.

PARA DFTERMINAR LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL .-

Equipoc de Ensayo

Un horno de circulacién de aire y control de tempsratura,-~
que permita mantensr la temperatura requerida con una tole
rancia de + 1 EC, durante el ensayo y equipado con placas

horizontales de 28 cm x 28 cm y 0,5 cm de espesar.

Una plancha patrdén de aceroc de 22,8 cm X 22,8 cm con una

tolsrancia de # 0,002 mm a 25 9C y un espesor no menor de
5 mm. Esta plancha de acero se utiliza camo patrdn paras el

ajuste inicial de los micrdmetros.




7.5.1.3

7.5.3

7.5.3.1

7.5.3.2

7.5.3.3

7.5.3.4

7.5.3.5

7.5.3.6

7.5.3.7
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Un instrumento de medida, formado de un marco con caras in
ternas pulidas y formanda un recténgulo, dos micrémetres -
con apreciacién de 0,02 mm fijados solidamente sobre una
plancha de acsro de 25 mm de espesor y de tal mansra que
se pueda medir la baldosa a una distancia de sus extremos

no mayor de 1,5 cm ni menor de 1 cm.

Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en una baldosas de 22,8 x22,8

CMe.

Procedimiento

El material a ensayar debe ser acondicionado en aire junto
con la plancha patrén ds acero segln 7.4.3.1 de la presen-

te norma.

Se calibran los micrdémetros a cero, usando la plancha pa-

trdn de acero.

Se toman las lecturas en ambos micrdmetros v en direcciones

cruzadas a 9092 desl material a ensayar.

El horno se mantiene a 82 9C + 1 2C; el material a ensayar
con la superficie de uso hacia arriba se coloca sobre la
plancha de acero y se introduce en el horno, sn posicién hg
rizontal donde debe permanecer por un perfodo de seis (6 )

horas.

Se retira el material a ensayar del horno, y se deja en-.

friar puer una hora siempre sobre la plancha de acero.
Nuevamente se acondiciona a 25 oC.
Se vuelven a hacer las lecturas, segln 7.5.3.3 de la preg

sente norma.

Expresié~ de los resultados




7.5.4.1

7.5.5.1

7.5.5.2

7.5.5.3

7.5.5.4

7.5.5.5

7.5.5.6

7.5.5.7

7.6

7.6.1

7.6.1.1

7.6.1.2

7.6.1.3

7.6.2
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En cada una de las direcciones se calculala . madiaaritmg
tica de las dos lecturas tomadas en sl material ensayado.

El resultado serd la variacién en el largo y el ancho de

la baldosa.

Informe

Se elaborard un informe que contenga los siguientes dates:

Promedio de las dos lecturas iniciales, en sl largoy en el

ancho.

Promedio de las dos lecturas finales, &n sl largo y en -

21 ancho.

Variacidn en el largo y en el ancho.

Nombre del operario.

Fecha de fabricacidn de la baldosa.

Tipo de baldosa.

fFecha sn que se efectud el ensayo.

PARA DETERMINAR LA RESISTENCIA A LA DEFLEXION.-

Fguipo de Ensavo

Un soporte para sl material a ensayar, constituido por dos
apoyos cilindricos de 6 m.m de didmetro, separados 200 mm

entre si.

Una mégquina, para aplicar una carga sobre el material 2 en
sayar, en sl punto medio de los dos apoyas, por medio de

un mandril de acero de 6 mm de diémetro.

Una regla graduada para medir la deflexidn sn sl punto,con

una aproximecidn de 1 mm.

Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en dos tiras de 5 cm x 22,8
; L
cem extraida de dos baldosas.




7.6.3.2

7.6.3.3

7.6.5.1

7.6.5.2

7.6.5.3

7.6.5.4

7.6.5.5
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Procedimiento

£l material a ensayar se debe acondicionar segun 7.1.3.1 -

de la presente norma,.

a) Se deben Tealizar los ensayos por pares,en direccicnes

cruzadas a 902, una de la otra.

Se coloca el material a ensayar entre los dos apoyos para-
lelos en el aparato, con la superficie de uso hacia arriba,
de manera gue su punto medioc coincida con el centro del sg

porte.

Se aplica una carga a traves del mandril en el punto medio.
El cabezal mdvil se desplaza a una velocidad de 10 cm .0,3

cm por minuto.

Expresidn de los Resultados

El valor de deflexidn debe ser sl menor de los valores to-
mados en las dos direcciones cruzadas a 902, una de la -—-

otra.

Informe

Se slaborard un informe gue contenga los sipguientes datos:
Valor de las lecturas tomadas.

Nombre del operario

fecha de fabricacidn de la baldosa.

Tipo de baldosa.

Fecha en gue se efectud el ensayo.

PARA DETERMINAR LA ESCUADRIA.-

Eguipo de Ensayo

Una plancha patrdn de acero de 22,8 om x 22,8 cm, con una
tolerancia de + 0,002 mm, y espesor de 5 mm a 25 2C. £Esta

plancha de acero sirve como patrdn para el ajuste inicial




7.7.1.2

TeTa3.1.1

7.7.3.2

7.7.3.3

7.7.5.1

7.7.5.2

7.7.5.3
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de los micrdmetros.

Un instrumento de medida fermado de un marce con caras in
ternas pulidas y formando un rectdngulo; dos micrémetros

con apreciacién de 0,002 mm fijados sobre una plancha de
acero de 25 mm de espesor y de tal manera separado gue se
pusda medir la baldosa a una distancia de sus extremos de

no mayor de 1,5 cm ni menor de 1 cm.

Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en una baldosa completa.

Procedimiento

El matsrial a ensayar se debe acondicionar en aire por un
tiempo no menor de una hora a 25 ¢C + 1 8C y 50% + 4% de

humedad relativa,
El ensayo se debe realizar en el mismo ambiente.

La plancha patrdn se coloca sobre el marco y se calibran

los micrdmetros a cero.

S5e toma el material a ensayar y se realizan las lecturas,-
en los dos micrdmetros en direcciones cruzadas a 909, una

de la otra.

Expresidn de Resultados

£l resultado se expresa para cada direccidén del material a

ensayar.

Informe

Se slaborard un informe Que contenga los siguientes datos:
Valor de las daos lecturas en sl ancho.
Valor de las dos lecturas en el largo.

Valor de las dos lecturas tomadas en un sentido y su dife

rencia.




7.7.5.4

7.7.5.5

7.7.5.6

7.7.5.7

7.7.5.8

7.8.1.2

7.8.1.3

7.8.1.4

7.B.1.5

7.8.1.6

7.8.2
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Valor de las dos lecturas tomadas sn el sentido perpendicu
lar y su diferencia.
Nombre‘dal cperario. .
Fecha de fabricacifén de la baldosa.
Tipo de baldosa.
Fecha en gue se efectud el ensayo.

PARA DETERMINAR EL ALABEO

Equino de Ensayo,

Una plancha de acero de 200 mm x 200 mm x 6 mm perfectamen

te plana y nivelada.

Una platina de acero no menor de 3 mm de espesor y'un lar-
go que sobrepase 1la longitud de la diagonal del materiala
ensayar. En cada extremo tiene apoyos de aceroc de 2 cm de

altura, nivelados con respecto a la base.

Dos micrémetros con una apreciacién de 0,02 mm. colocados

sobre la platina de acero, separados 210 mm, uno del otro.

Loseta de carbonato u otreo material poroso dei170mmx 170 mm
x 30 mm, y gue tenga una absorcidén no menor de 4% ni mis de
8% en peso cusndu permanezcan sumergidas en agua por 80 ho

ras a temperatura ambients.

Un equipo para la inmersidn en agua de dimensidn tal gue -

la loseta gquede sumergida 10 mm detajo del nivel de. agua.

Tela de algoddn de 30 cm x 30 cm,

Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en una seccidén de baldosas

de 150 mm x 150 mm.

Procedimiento




7.8.3.1

7.8.3.2

7.8.3.3

7.8.3.4

7.8.3.5

7.8.3.6

7.8.3.6.1

7.B.4

7.8.4.1

7.8.4.2

7.8.5.1
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£1 material a ensayar se debe acondicionar, segdn 7.1.3.1
de la presente norma.

Se coloca el material a ensayar sobre la plancha de acero,
se pone la platina con sus apoyos y micrdémetro. Se toman

las lscturas iniciales en cada extremo de las diesgonales.

Se coloca la loseta de carbonatoc dentro del eguipo de ip

mersién de agua, de tal manera que guede sumergida 10 mm.

Se coloca la tela de algeddn sobre la loseta de carbonato
de tal manera gue en sus cuatro lados gquede parte de ella

sumergida en agua.

Se coloca el material a ensayar sobre la tela de algoddn y

se deja en agua por 72 horas.

Se coloca el material a ensayar nuevamente sobre la plan-
cha de acero y se toman las lecturas en los extremos de

las diagonales.

Las lecturas iniciales y las finales se deben realizar en

cada esquina, con el mismo instrumento de medida.

Expresién de los Resultados

La diferencia entre las lecturas: inicial y fipal en cada

esquina expresa sl valor del alabeo en cada una de ellas.

El promedio de estos cuatro valores da sl alabeo de cada

baldosa.

Informe

Se elaborard un informs, que contenga los siguientes datos:
Para cada esquina:

a) Valor de la lectura inicial

b) Valor de la lectura final.

c) Valer de la diferencia de las dos lecturas.
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Promedio de los valores de la diferencia en cada asquina.

Nomhre del operario.

Fecha de fabricacidn de la baldosa.

Tipo de baldosa,.

Fecha en gque se efectud el ensayo.

PARA DETERMINAR LA RESISTENCIA QUIMICA.

Fquipo de Ensayo

Aparatos

a)

b)

c)

Una tornazmesa de 10 cm de didmetroc la cual se debe-

girar a m no en direccidn contraria a las agujas gel

reloj, en un plano horizontal.

En 8l centro debe tener un dispositivo de sujecidn
para al material a ensayar, consistente en un torni

11e mordaza con una arandela metélica.

Una barra de carga con un elsmento de rayado coloca
do sobre un eje horizontal en la base del aparato -
mediante cojinetes de bolas. El eje se sitda a 10cm
del centro de la tornamesa y se sujeta a la base -
por medio de un tornillo que le permita variar su -

altura de acuerdc al espesor de la baldosa.

Fl elemento de rayado debe tener una pastilla decar
buroc de tungstenoc de 4,8 mm de espesor Yy afilado a
un radio de 25 mm. Este elemsnto debe estar firme-
mente sujeto por medio de un tornillo colocado deba
jo de la barra de carga y alinsado en el centro de
la tornamesa y de tal manera que el é&ngulo de corie
con respecto a la superficie del material a ensayar

sea deg 22%9.

Un instrumento para medir al ancho del rayado can

una apreciacidn de + 0,71 mm.

Reactivos.
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7.9.3.3
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a) Alcohol etilico a 958,

b) Solucidn al 5% de hidrdxido de sodie
c) Kerosene o gasoil

d) Aceite comestible.

Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en 8 secciones de baldosas

de 50 mm x 80 mm
Dos secciones para cada reactivo.

Procedimiento

El material a ensayar debe permanecer inmerso en cada uno
de los reactivos por un periodo de 4B horas + 0,25 horas,

a una temperatura constante de 23 9C + 2 eC.

a) En cada ensayo se separa un material a ensayar que

no debe ser sumergido en el reactivo.

Después de sacar el material a ensayar del reactivo,se sg
ca con una tela, y el snsayo se debe realizar en no mMenos

de 30 seg ni més de 60 seg. después de secado el material.

Se calibra el elemento de rayado de tal manera gue produz
ca un rayado de 1,25 + 0,12 mm sobre un material a ensz
yar no sumergide en el reactivo y que la barra de carga -

transmita un peso de 500 g.

Si el rayado gue se obtiens ss mayor gue 1,25 mm, sSe debe
calibrar el elemento de rayado hasta obtener un rayadocom

prendido entre los limites indicados.

Sy ajusta verticalmente la proyeccidén del eje por medio -

del soporte de acuerdo al espesor del material a ensayar.

Se coloca el elemento de rayado sobre el material a ensa

yar formande un &ngulo de 222,
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7.9.3.5.1 E1 elemento de rayado debe estar colocado a més de 3 mm -

del sxtremo del material a gnaayar.

7.9.3.6 Se gira a mano la tornamesa, de una forma lenta y firme,-
en direccidn contraria a las agujas del reloj hasta que

sg obtenga un rayado de 80 mm de largo.

7.9.3.7 e levanta la barra de carga y S© retira sl material & en
sayar de su soporte y SB procede a medir el ancho del T2

yado en tres puntos, gguidistantes entre si.

7.9.3.7.1 No debe tomarse ninguna medida en los primeres 3 cm del -

rayado.

7.9.3.8 Las mediciones se efecctian en el siguiente orden:

a) Emn el material a ensayar sumergido en alcohol etili

CO.

b} En el material a ensayar sumergido en la solucidn -

de_hidréxidc de sodio.

c) En el material a ensayar sumergido en kerosens 0 92
spnil.
d) £n el material a ensayar sumergido en aceite comes-
tible.
7.9.4 Expresidén _de los Resultados

Los valores obtenidos en cada reactivo se promediarédn y -

se expresarén con una tolerancia de 0,1 mm.
7.9.5 Informe .

S5e glaboraré un informe, que contenga los siguientes datos:

7.9.59.1 pPara cada reactivo.
a) Yalor de las tres lecturas.

b) Valor promedioc de ellas.
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Nombre del operario.

Fecha de fabricacidn de la baldosa.
Tipo de baldosa.

Fecha sn que se efectud el ensayo.

MARCACION ROTULACION Y EMBALAJE

Las baldosas de Vinil-Asbesto se suministrardn embaladas
adecuadamente, siendo el embalaje més usual la caja de catr

tén.
Cada caja cubras-

7 m2 para el espesor de 1,6 mm aproximadamente 34 baldosas
4,5 m2 para el gspesor de 2,4 mm aproximadamente 87 baldo-

sas.,

2
3,5 m para el espesor de 3,2 mm aproximadamente 67 baldo-
sas.

En el embalaje vendeén especificados, en forma comprensible

a primera vista, los siguientes datos:

Razdn social del fabricants.

Designacidén del producto.

Espesor de las baldosas.

Color o la denominacién del disefio de la baldosa.
Tamafio especificado de la baldosa.

Contenido de m

Ndmero de baldosas.

RELACIDN CON OTRAS NORMAS

5.5, 312 A TYPE ( FEDERAL SPECIFITION) U.S.A.

P - 339,010 - 021 (INSTITUTO DE INVESTIGACION TECNOLOGICA
INDUSTRIAL Y DE NORMAS TECNICAS) PERU.
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