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NORMA VENEZOLANA COVENIN
MAQUINAS DE AFEITAR DESECHABLES 3460:1999
CON CARTUCHO DE DOBLE HOJA (NTC 3702:1995)

1 OBJETO

Esta Norma Venezolana establece los requisitos minimos que deben cumplir y los ensayos a los cuales deben someterse
las maquinas de afeitar desechables con cartucho de doble hoja.

2 REFERENCIAS NORMATIVAS

Las siguientes normas contiepg posiciones que al ser citadas en este
Venezolana COVENIN. ndicada estabaen vigencia en el m
esté sujeta a revisié quellos que realicen acuerdos en

las ediciones més g tada seguidamente.

constituyen requisitos de esta Norma
ta publicacion. Como toda norma
alicen la conveniencia de usar

edimientos de muestreo para i tos. Parte 1: Planes de
gble (NCA) para inspeccion lote por

de muestreo y grificas de inspeccion porcentaje no

m las siguientes definiciones:

)

pr de la maquina donde estin ensambl
hoja primaria, espaciador, hoja secun

de un solo filo y
figura 2).

las siguientes

Es el lado a jue permite separar por accion de co (Véase figura 3).
filo de la hoja ocasionado por un
3.5 Muesca en el filo
Es todo agujero, dentado y grieta, que sea mayor de 0,01 mm.
3.6 Rebaba

Alteracion sobresaliente.

3.7 Angulo de afeitada

Es el 4ngulo formado por el plano que contiene la hoja primaria y el plano tangente trazado entre el filo de la hoja y la
plataforma. (Véase figura 4).



3.8 Lote

Se define como el conjunto de maquinas de afeitar desechables de la misma clase fabricadas bajo condiciones similares
de produccién.

4 CLASIFICACION

4.1 Maquina de afeitar desechable con cartucho fijo 6 mavil.

4.2 Maquina de afeitar desechable con 6 sin banda lubricante.

4.3 Miquina de afeitar desechable con cartucho de espaciador fijo 6 mévil.

4.4 Combinacion de las anteriores.

5 REQUISITOS

Las maquinas de afeita s de doble hoja deben cumplir ©
5.1 Materiales
5.1.1 El mangg

5.1.2 Elca
hojas de acej

a tanto horizontal con

as de afeitar de cartucho no deben tene
D se examinan segin el punto 5.3.

5.3.1 Elmangoy e 12 : gprendimiento ni

5.3.2 El conjunto de las pai : pa unida a la plataforma
mediante cuatro (4) remaches i de ®paradas por el espaciador.
(Véase figura 2).

5.3.3 Las hojas de afeitar en el cartucho ensamblado no deben moverse cuando se ensayen segun el punto 5.9.
5.4 Recubrimiento y Tratamiento

5.4.1 Tratamiento: el filo de las hojas de afeitar del cartucho deben estar tratados con una pelicula de
politetrafluoretileno sinterizado, para garantizar la proteccion y suavidad del mismo, y se debe verificar segun lo
estipulado en el punto 5.5.

5.4.2 Recubrimiento: las hojas de afeitar del cartucho deben tener en la superficie del afilado fino, recubrimiento de
cromo, de platino o su combinacién, y se verifica de acuerdo al ensayo especificado en el punto 5.6.



5.5 Dureza

La dureza de las hojas de afeitar tomada en el borde adyacente al bisel del filo debe tener como minimo un valor de
500 DPH (Diamond Pyramid Harnee), cuando se determine segiin lo especificado en los puntos 5.1y 5.2.

5.6 Filo
Los filos de la hoja de afeitar deben cumplir con los siguientes requisitos:

5.6.1 Las hojas no deben presentar el filo tocado en una longitud mayor de 1,30 mm en un solo campo de vista en la
longitud total del filo util, cuando se examine de acuerdo con los puntos 5.1y 5.3.

5.6.2 El ancho del afilado fino (Véase figura 3) debe tener un valor entre 0,015 mm y 0,089 mm para garantizar que se
eliminen las marcas hechas en la operacion de afilado grueso.

Esta verificacion se realiza segu specificado en los puntos 5.1 y 5.3.

5.6.3 El angulo final g gura 3) debe ser de 21° + 5° al lo especificado en los puntos

ase figura 4) debe estar en el al medirse segin sc¢

cartucho proceder a desensamblarlo

posiciones
de 30 N.

ente iluminado

6.3.1 No se debe ob
area delimitada por un 56

0 o dafios superficiales en el
ista en la longitud total del filo

mayor de 1.30 mm, en el

6.3.2 No se deben observar en cMiflo de la hoja de afeitar los siguientes d
por escoria, abolladuras, 6xido y manchas.

~ muescas, filo aspero, soldadura, fisura
Cuando se presenten muescas en el filo, se deben medir en la reticula graduada del ocular con aproximadamente
de 0,01 mm.

6.3.3 Para medir el ancho del afilado fino (Véase figura 3), se posiciona el borde del filo en el punto cero (0) de la
reticula graduada del ocular del microscopio y se determina las unidades de medida correspondientes entre el
desplazamiento del cero (0) desde el borde del filo hasta el inicio de la faceta del afilado fino.

6.4 Angulo final del filo

Para medir el dngulo final del filo (Véase figura 3), se debe utilizar un microscopio de interferencia.



6.5 Evaluacion del tratamiento

Para evaluar el tratamiento del filo de la hoja de afeitar, utilizar un microscopio de luz polarizada a 400 aumentos. La
pelicula de tratamiento se debe observar uniforme en toda la longitud del filo.

6.6 Evaluacién del recubrimiento

Para comprobar el recubrimiento de cromo, de platino o su combinacién proceder asi:

6.6.1 Limpiar y desengrasar la superficie de la hoja de afeitar con un solvente adecuado. Secar con aire.
6.6.2 Sumergir el filo por 30 s en una soluciéon compuesta de:

Sulfato de Cobre grado reactivo: 40 g.
Acido Clorhidrico grado reactivo:

Agua destilada:
6.6.3 Lavar con suficieg

6.6.4 La muestra 3
quimico en la

oscopio a 400 aumentos y no se chas de ataque
2 5).

6.8 Fuerza de

Para medir la

6.8.2 Con un tensiémetro cuyd sea de 0.01 N (1 gr-f) aplicar una al extremo del mango a
una distancia de 76 mm del extremo'empotrado del cartucho. (Véase figura 6) plir el mango debe soportar la
aplicacién de 2,5 N (250 gr-f) como minimo.

6.9 Fuerza de retencién de las hojas en el cartucho

Cada hoja de afeitar del cartucho no debe moverse cuando se le aplique, en direccién paralela a la misma, una fuerza de
2,27 N sobre el vértice del filo, utilizando un porta-cartucho adecuado y un tensiémetro con escala graduada en N.

(Véase figura 7).



7 EMPAQUE, MARCACION Y ROTULADO
7.1 Empaque

7.1.1 Las maquinas de afeitar desechables deben estar empacadas de mancra que los filos de los cartuchos no hagan
contacto con la cubierta plastica o con cualquier otro material del empaque.

7.1.2 Las méaquinas de afeitar desechables deben tener grabado o impreso en el mango, en forma clara ¢ indeleble cl
logo o el nombre de la marca o del producto.

7.2 Marcacién y Rotulacién

7.2.1 Las tarjetas termoselladas y/o el empaque de exhibicion deben llevar impresa en forma clara ¢ indeleble la
siguiente informacion.

7.2.1.1 Nombre de la marcg

-1/ISO 2859-1, tabla 1, nivel inspecct y tabla 2-A
nivel aceptable de calidad de 4,0.

.3.2) para la evaluacién del tratami .5) y del
) e acuerdo a la Norma Venezolana CO
de inspeccion general II y tabli plan de muestreo simple para inspeccion

ad de 4,0.

1a dureza (punto 6.2), el ancho del afilad
a (punto 6.7), la fuerza de retencién
9), se debe tomar una muestra de
, plan de muestreo simple para i

6.3.3), el angulo final

ppcion de esta norma: Lopez, Magal



Figura 1. Miquina de afeitar desechable



Hoja primaria
acero inoxidable

Plataforma

Figura 2. Partes componentes del cartucho
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Figura 3. Angulo final de filo y Ancho del afilado fino
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Figura 4. Angulo de la afeitada
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Foto A y
ble con recubrimiento de Cr/Pt

lo rechazable sin recubrimiento de

IMPORTANTE: Después del ataque quimico.

I. El filo con recubrimiento no pierde el pulido del afilado fino. (Franja de color negro en el filo. Foto A).

Il. El filo sin recubrimiento pierde el pulido del afilado fino. (No se observa la franja de color negro en el
filo. Foto B).

Figura 5. Evaluacién del recubrimiento



76 mm ( 3,0 Pulgadas)

250 g - f minimo

Figura 6. Ensayo fuerza de retencién del mango
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Figura 7. Probador de retencién de las cuchillas en el cartucho
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