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PROLOGO

La presente norma fue elaborada de acuerdo a las directrices
del Comité Técnico de Normalizacion CT37 Polimeros. Resinas
termoplasticas, a través del convenio para la elaboracion de
normas suscrito entre la Asociacién Venezolana de la Industria
Quimica y Petroquimica (ASOQUIM) y FONDONORMA, siendo
aprobada por FONDONORMA en la reunién del Consejo Superior
N° 2000-08 de fecha 23/08/2000.

Esta norma sustituye las normas: COVENIN 1318-94
Polietileno de baja densidad, COVENIN 2687-93 Polietileno de
alta densidad, COVENIN 3557-2000 Polietileno de media
densidad.



NORMA VENEZOLANA COVENIN
PLASTICOS.POLIETILENO (PE) 3581:2000
PARA MOLDEO Y EXTRUSION.

PARTE 1: SISTEMA DE DESIGNACION

Y BASES PARA ESPECIFICACION

1 OBJETO

1.1 Esta Norma Venezolana establece un sistema de designacién para materiales termoplasticos de
polietileno, la cual puede utilizarse como base para sus especificaciones.

1.2 Los tipos de plasticos de polietileno son diferenciados unos de otros por un sistema de clasificacion
basado en niveles apropiad & las propiedades densidad e indicgy,de fluidez, y en la informacion
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3 DEFINICIONES
Para los propositos de esta Norma Venezolana, se apiica las siguientes definiciones

3.1 Polietileno: Termoplastico sintético o resina preparada por ia polimerizacion de no menos de 85% del
etilenc y no menos de! 35% en peso de olefinas totales.

MNota 1. La clasificacion de los pohetilenos en acueido con su densidad aparece en el Anexo A

3.2 Copolimero: Macromoleculas que contienen dos o mas unidades de monomeras quimicamente distintes
en un orden mas o menos regular

3.3 Indice de Fluidez: Caudal masico de extrusion de un termoplastico a través de un orificio de dimensiones
especificas a condiciones preestablecidas de temparatura y presion

3.4 Densidad: Cociente entre la masa de la musstra y su volumen a una temperatura determinada



3.5 Aditivo: Sustancia quimica que se incorpora a las resinas bases con el fin de modificar propiedades
fisicas, quimicas, mecanicas, opticas, procesabilidad y otras diferentes a las de color. Se incluyen dentro de
este tipo los llamados rellenos y refuerzos.

4 SISTEMA DE DESIGNACION Y BASES PARA ESPECIFICACION

El sistema de designacion esta basado en el siguiente patron:

Designacion
Campo de Campo de Identificacion del Material
Descripcion Campo de Cadigo Campo de Informacién Individual
(opcional) Campo | Campo Campo | Campo |
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4.2.2 Si se brinda informacion desde la Posicion 2, pero no se da informacion en la Posicion 1. se debe
insertar la letra codigo X en la Posicion 1 (vease Tabla 1),



Tabla 1. Letras Codigo para el campo 2

Letra Posicion 1 Letra  Posicion2 |
Cédigo - Cédigo ;
B A | Con agente estabilizante de procesamiento |
B Moldeo por soplado - B Con agente antibloqueo |
Cc Calandrado - ~_C Coloreado N {
o D En polvo B i
[ Extrusion de tuberias, perfiles o E Expandible a E|
. |laminas |
F Extrusién de peliculas . — Con caracteristica especial de flamabilidad |
G |Usogeneral o . G En granulos (pellets), [
H Recubrimiento y laminacion H Estabilizado al envejecimiento térmico |
K Recubrimiento de cables y alambres K Con agente desaclivador de metales ]
L Extrusion de mog ento, rafia y L ilizado a la luz y el ambiente
mallas B o s
| Moldeo pg M R
TN
P
e —
SETN R
ANEE, S -
Bilira de cintas T B
1 X Entrecruzable 1
Y Con conductividad té
2 Con agente antiestati 1
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Tabla 2. Codigos para la densidad en el campo 3

Codigo Rango de densidad a 23 °C + 2°C
g e glem’ ]
00 densidad < 0,900
03 0,900 <densidad < 0,905
- 08 & 0.905 <densidad < 0,910 -
13 0,910 < densidad < 0,915
18 | 0915 <densidad < 0,920
23 0,920 <densidad< 0,925
L 2s 0,925 <densidad < 0,930
33 0,930 <densidad< 0,935
38 0,935 < densidad < 0,940 )}
: 0,940 <densidad < 0,948, )
0,945 < densidad < 0,950
0,950 <densidad < Q[958

0,955 « densidad < {
densidad > 0,960

fluidez debe 5 en acuerdo con lo establecido en I3 UENIN 1152

bles valores que p
br un cédigo de tres (
ser indicada por el
, precediendo inmediata

indice de fluidez se dividen en 1 : cada uno
o se especifica en la Tabla 3. La' -
8tra o alfabético asignado para

Tabla 3. Cédigos para

Cédigo

000 _
001 0,10 <

003
006

0,40 < indid
0.80 < indice @gii

1,50 < indice daifitlide

3,00 < indice de
6,00 < indice de flu
12,00 < indice de fluidez
25,00 < indice de fluideZss
_indnce de fluidez > 50

Nota 4: El indice de fluidez masico especificade pudiera ser reemplazado dentro de las proximas revisiones de esta
norma por el indice de fluidez volumétrico, en acuerdo con las tendencias internacionales de designacion

4.4 Campo 4

Este campo es opcional, en él se pueden representar los tipos de materiales de relleno y refuerzo
cominmente utilizados para el polietileno por un primer codigo de letra en la Posicion 1, y su forma fisica por
un segundo codigo letra en la Posicion 2. como se especifica en ia Tabla 4

4



Tabla 4. Letras Codigo para el campo 4

Letra Tipo de Material Letra Forma Fisica
Caodigo Cadigo

B Boro B Bolas, esferas o cuentas

Cc Carbon”
D En polvo
F Fibra

G Vidrio G Molido (incluyendo fibras cortadas)
H

Escamas, hojue

X No indicado
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amplia aplicacion y uso.

4.6 Ejemplos de Designacion

A continuacion se muestran algunos ejemplos caracteristicos que permiten ilustrar el sistema de designacion
planteado.

4.6.1 Un material termoplastico, polietileno (PE) para extrusion de peliculas (F), con agente antibloqueo
(B), no coloreado (N), que tiene una densidad de 0,918 g:‘cm:‘l (18) y un indice de fluidez masico de 3.50 g/10
min (045) a las condiciones de ensayo de 190°C y 2,160 kg (E); deberia ser designado:



Campo de Descripcion Campo de Caédigo Campo de Informacion Individual

(opcional) Norma Venezolana Campo1 | Campo2 | Campo 3
Termoplastico COVENIN(2581)1| * . PE, F B N, 18 - E045

Norma Venezolana

Campo 1: Simbolo

5ion  de  peliculas

- Densidad
ice de fluidez masico
> numeros) - Indice de

Posicio
(cédigo de

Campo de Descripcion

(opcional)

COVENIN

Termoplastico

Norma Venezolana

[Campo 1: Simbolo PE

Campo 2: Posicion 1 - Para moldeo por soplado |
Posicion 2 - Natural BN

Campo 3: Posicion 1 - Densidad il
Posicion 2 (cédigo de letra) - Indice de fluidez masico F
(condiciones) Posicion 2 (codigo de numeros) - Indice de 006
fluidez masico (rango) !

2= |

Designacion: (Termoplastico) COVENIN (3581)-PE, BN, 53-F006

aterial termoplastico, polietileno (PE) para . BS y con
de 0,952 g/cm® (53) y un indice de fluid S ones de



4.6.3 Un material termoplastico, polietileno (PE) para recubrimiento de cables (K), estabilizado al ambiente
(L), coloreado (C), que tiene una densidad (polimero base) de 0,920 g/cm® (18) y un indice de fluidez masico
de 0,22 g/10 min (003) a las condiciones de ensayo de 190°C y 2,160 kg (E); deberia ser designado:

Campo de Descripcion Campo de Caodigo Campo de Informacion Individual
(opcional) Norma Venezolana Campo1 | Campo2 | Campo 3
Termoplastico COVENIN(3S81) . PE, KICL,; 18 - E003

Norma Venezolana
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e la designacion
respectiva.

5.2 Apariencia

Los polietilenos, en cu
libres de contaminacion, hu

e sus tipos, deben tener una ap
d y olores atipicos.

ulometria uniforme y estar

5.3 Toxicidad

Los polietilenos destinados a ser utilizados en Ia fabricacion de envases, empaques u otras aplicaciones que
contengan o transporten agua potable o alimentos, deben ser de grado atoxico y tener la autorizacion del
M.S.A.S.

5.4 Condiciones generales de muestreo

5.4.1 Los envases para guardar las muestras deben estar limpios y secos, hechos con un material inerte y de
un tamarno tal que las muestras no ocupen su totalidad.

5.4.2 Se deben tomar precauciones para proteger de una posible contaminacion a las muestras, los
materiales sometidos a muestreo, los instrumentos de muestreo y los envases recolectores.



5.4.3 Cada recipiente de muestreo se debe cerrar después de llenado y se debe identificar con al menos los
siguientes datos del muestreo: grado, lote, fecha y hora de toma de muestra, responsable y fabricante.

5.4.4 No se deben almacenar muestras en lugares expuestos a condiciones que alteren las propiedades del
producto. Las muestras deben ser almacenadas en la sombra.

5.4.5 La toma de muestra se debe efectuar siguiendo los lineamientos establecidos en la norma
COVENIN 244.

5.5 Plan de Muestreo

El tamafio de la muestra debe determinarse segun la Tabla lI-A de la norma COVENIN 3133-1, utilizando el
nivel de inspeccién S-1 de la Tabla I.

5.6 Marcado y Etiquetado
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5.9.2 3lisis, si la muestra ensayad
mencionados y ambas partes, la decision azo debe tomarla el
comprador.

5.9.3 Si no existe conc ia entre las partes acerca de los r tenidos, se deben repetir los
ensayos con una nueva muestra del lote cuestionado con las condic aceptadas por los interesados. Si
esta muestra no cumple con uno de los requisitos establecidos, se debe rechazar el lote.



Tabla 5. Intervalo de tolerancia para las propiedades que sirven
como requerimientos basicos de los Polietilenos

Propiedad Rango Tolerancia
Sr
Indice de fluidez, en g/10 min. lLF.<0,15 35 %
0,15<I.F.< 1,0 30 %
1.0<IlF.< 10 20 %
10 <I.F. < 50 25%
LF.>50 30 %
Densidad, en g/cm® Para todas las densidades +0,004 g/cm®
Sr = desviaci n respecto al valor esperad la hoja técnica de
cada grado, | contrato compra-venta del

1ISO Plastics - Polyethylen ng and extrusion material. Part 1: system

and ecification

8 Standard Specification for hylene Plastics Moulding and Extrusion M



ANEXO A

(Informativo)

CLASIFICACION DE POLIETILENOS

En acuerdo con los rangos de densidad (COVENIN 461) los polietilenos se clasifican de la siguiente manera:
(a) Polietileno de muy baja densidad (PEMBD), densidad menor de 0,910 g/cm®;
(b) Palietileno de baja densidad (PEBD), densidad entre 0,910 y 0,925 g!cma;

EMD): densidad entre 0,925y 0,9

(c) Polietileno de media

(d) Polietileno de : densidad mayor de 0,940

A su vez los d, en acuerdo con su proce se clasifican de la

siguiente
s Los alta presiéon se conocen como baja densidad
ramyj ja densidad (PEBD);

hexeno, 1-
lineal, se

izacion de etileno con una a-olefi
ia y baja presion, por su resultan
ad (PELBD);

o polietilenos lineales
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