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BARRAS DE DISTRIBUCION DE COBRE, RECTANGUIARES, REDONDAS
0 EN FORMA DE PERFIL

ALCANCE

Esta norma cubre las barras de distribucién de cobre, rectangu-
lares, redondas o en forma de perfil, para conductores electricos,
qué provienen de lingotes que cumplan con la norma COVENIN 788.

NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 788 Lingotes de cobre para usos eléctricos.

v COVENIN L52 Resistividad de materiales metélicos conductores
electricos.

TERMINOLOGIA

3.1 Ia terminolog{a usada en esta norma con referencia a las ba-
rras: "rectangulares", "redondas" o "en forma de perfil" se entiende
de la manera siguiente:

3.1.1 Barras rectangulares. Comprende material macizo de
g e
seccion transversal rectangular o cuadrada, con el lado pequefio pla-
no y las esquinas angulares o redondas.

’3.1.2 Barras redondas. Comprende las barras macizas de
seccion redonda o poligonal simple, con seis y ocho lados con bordes
redondos.

3.1.3 Barras en forma de perfil. Comprende otras secciones
que ne corresponden & las definidas en 3.1.1 y en 3.1.2. Ias secciQ
nes tubulares o de otras formas que son huecas no forman parte de
los perfiles.

CONDICIONES GENERALES

4.1 Informacidn que debe figurar en los pedidos. Los pedidos del
material cubierto por esta norma deben incluir la siguiente informa-
cidn:
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4.1.1 Dimensiones y forma (3 y 5.5).

k.1.2 Tongitud (5.5.3).

4.,1.3 Contornos de los bordes (4.5).

4.1.4 Temple (5.1).

4.1.5 Peso.

4.1.6 Ensayos especiales, cuando sean requeridos (5).
4.1.7 Fmbalaje especial, si es requerido (8).

L.2 Material. El material seré de tal calidad ¥y pureza que el pro-
ducto ya acabado tenga las propiedades y caracter{sticas prescritas
en esta norma.

4.3 Fabricacion. Las barras de distribucidn rectangulares redondas

o en forma de perfil, seran manufacturadas por operaciones sucesivas

de trefilacidn en frio y de recocido hasta obtener el temple, la for-
ma de bordes y el acabado de superficie requeridos. Pueden suminis-

trarse sea en condicidén de trefilacidn en frio o de recocido, de a- _
cuerdo & lo que estéd especificado.

4.4 Oxido cuproso. Ias probetas de cobre electrolitico o refinado
al fuego deben estar %ibres de ‘O0xido cuproso, el cual seréd determine-
do por examen microscopico con un aumento de 75 X.

4.5 Contornos de los bordes.

L.5.1 Angulares. Todas las secciones poligonales tendrén &n-
gulos substancialmente iguales y esquinas agudas.

h.5.2 Esquinas cuadradas. A menos que se especifique otra
cosa, los extremos de las barras presentaran bordes normalmente cua-
drados con aristas redondas de radio no mayor del indicado en la ta-
blea 10.

4.5.3 Esquinas redondeadas. Cuando asi esté especificado,
las barras pueden tener esquinas redondas & un cuarto de circunferen-
cia como aparece en le figura 1, con radio igual al indicado en la
tabla X1. Ia tolerancia sobre los radios serd de + 25%.

4.5.4 Bordes redondeados. Cuando asi esté especificado, las
barras pueden tener bordes redondeados como-aparece en la figura 2,
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con un radio de curvatura igual al indicado en la tabla 12.

4.5.5 Bordes completamente redondeados. Cuando asi esté
especificado, 'as barras pueden tener bordes uniformemente redondea,
dos, el radic de »urvature sera aproximadamente la mitad del espe—
sor de la barra, *omo aparece en la flgura 3, pPero en nlngun caso
sobrepasaré la mitad del espesor en més de un 25%.

4.5.6 Perfiles. Iag barras con contornos en los bordes o

las esquinas, distintos a los mencionados én 4.5.1 a 4.5.5, se cla-
sifican cemo perfiles.

NOTA. Para determinar el cumplimiento con los requisitos dimen
sionales Dprescrites en este norma, cualquler valor mediH
do que esté fuera de los valores limites especificados
para alguna dimension puede ser causa de rechazo.

4.6 Calidad, acabado y apariencim, El material debe estar libre de
burbujas, astllla e incrustaciones, as{ como tamblen de cualquier
otra imperfeccidn nc de acuerdo con la mejor practlca comercial

y debe estar comer01almente brillante y limpio. El metal suminis
trado en un pedido especifico debe ser de pureza y grado uniformes.

REQUISITOS

5.1 Ensayos mecénicos y eléctricos que se deben aplicar segin los
tipes de barras.

5.1.1 Las barres redondas de didmetro igual o menor a 9,5
mm, deberén ser sometidas a los ensayos de carga de rupturae (7.2),
de dotlaje (7.4) y de resistividad eléctrica (7.5) y cumplir con
los requisitos indicados en la tabla 1.

y.1.2 Lag barras redondas de dlametro mayor que 9,5 mm y
todas lac barras de otras formas deberén someterse & los ensayos
de dureza Rockwell(7.3) y de resistivided electrica (7.5) cumplien
8o con los requisitos indicados en la tebla 1. En las barras re-
dondas de tamafio mayor due 9,5 mm y en todas las barras de otras
formas, no se realizarén los enaayog de carge de ruptura, excepto
cuando existe un acuerdo especifico hecho en el momento del pedi=>
do, en cuyo caso se harédn dichos enseyos y deberén cumplir con los
requisitos y propiedades indicados en la tabla 1

5.2 Doblez de las barras rectangulares en el sentido del lado an-
cho y de las barras redondag. Los ensayos de doblez deben reali-
zarse segun 7 4. Ia probeta scmetida a ensayos debe soportar un

doblez en frio hasta el angulo indicado en la tabla 1, sin que se
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produzcan grietas en la parte doblada u otrag imperfecciones. Pa-
re. barras rectangulares y redondas, el doblado debe hacerse con
un radio 1gual a 1a seccidn transversal minima de la probeta y es-
ta dimension serd en el sentido del doblado.

5.3 Doblez en el sentido del borde. ILos ensayos de doblez deben
re&l@z&rse segun T;h. Un egpécimen que no haya sido sometido a
ningin proceso mecanico debe ser capaz de soportar un doblado de
90°en frio, en el sentido del borde, en un mandril de radio igual
al indicado en la tabla 2. De acuerdo con esta norme la realiza-
cion de este ensayo no es obligatoria, a menos que se. ESPGCIfl—
que en forma deflnltlva en el pedido, y cuando ello sea asi, el
ensayo se realizard sélo para barras con anchura no mayor de 102
mm.

Se supone que las barras de distribucidn de anchura superior a 102
mm, tal como son suministradas, deben ser capaces de soportar un
doblez en un mandril de radio éspecificado, si el proceso de fabri
cacidn posterior lo requlﬂre. El no cumplimiento con estos requi-}
sitos se considerard como uns cauga de rechazo.

5.4 Resistencia a la fractura. Normalmente los cobres especifica
dos en la norms COVENIN 788 cumplen con el ensayo de resistencia

a la fractura, en consecuencia la realizacidn de este ensayo no es
obligatoria dentro del marco de esta norma, a menos que este” espe-
cificado en forma definitiva, en este caso sSe realizaré de acuerdo

con T7.3.
5.5 Dimensiones y tolerancias.

5.5.1 Diametro o distancia entre caras paralelas. EL
didmetro de la seccidn circular o la distancia entre ceras parale-
las en el caso de otras secciones, excepto perfiles, no deben va-
riar mas de la cantidad especificada en las tablas 3, 4y 5.

5.5.2 Barras acanaladas y angulares. Las tolerancias
en las dimensiones para barras de cobre acanaladas y angulares a-
parecen especificadas en la tabla 6.

5.5.3 Iongitud.

Sl G ATk Longltudeﬂ determlnadas. Cuando se re-
quieren longitudes exactas, éstas no serén menores que la longitud
pedida y no deben sobrepasar la cantidad especificada en la tabla
Te
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5.5.3.2 Longitudes normales de fabricaclon Para pedi-

dos de material en longitudes normales de fabricacidn, las piezas
no gerén meneres que la longitud designada y no deben diferir de

lla en mas de 25 mm. Se pueden incluir longitudes pequeflas como
estd indicado en la tabla 8. _

5 6 Rectitud. A menos que se especifique otra cosa, el material
sera suministrado en forma recta. Ia desviacidn de la rectitud en
una cara o borde no debe sobrepasar los 1{mites pressritos en la ta)
bla 9, cuando se prueba de acuerdo con 7.7.

INSPECCION Y RECEPCION

6.1 Muestreo. Ias muestras para los ensayos se escogerdn de cada
lote de 2270 kg o fraccidn, de cada tamafio y forme, de acuerdo a
la tabla 13.

6.2 Condicion de aceptacién. Un material que falla en cumplir los
requisitos de esta norma debe mer rechazado. En caso de que por a
cuerdo entre fabricante y cliente, 1los engayos se reallcen despues
de ser despachado el material, en lugar de recepcidn, el fabricante
deberd ser notificado del rechazo en un plazo no mayor de 70 dias.

METODOS DE ENSAYO:

7.1 Generalidades

7.1.1 Secuencia de los ensayos.

7.1.1.1 los especimenes tomados. de cada muestra de a-
cuerdo con 6.1 deben mométerset:R]l ensayo, fie dureza ‘Rockwell y 1081
ensayos de resistividad o conductividad eléwtrica para as{ determi
nar la conformldad eon los requisitos preSCrltos en la tabla 1. El
valor del numero de dureza Rockwell de cada espe01men, serd estable

cido tomando el valor medio aritmético de por lo menos tres lectu- |
ras -

7.1.1.2 Una probeta tomada de cada muestra sers someti]|
da al ensayo de carga de ruptura y otra &l ensayo de doblado, si es

td requértdo, para determinar la conformidad con los requisitos de |
la tabla 1.

7.1.1.3 Para el cobre especificado en la norma COVENIN
788 se someterad una parte de cada muestra & ,un examen microscopico
de acuerdo & 1o especificado en 4.4 y también al ensayo de resisten
> cia & la fractura, si es especificado, como esta prescrito en 5.L.
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7.1.2 Repeticion de ensayos.

. 7.1.2.1 Si en algin ensayo la probeta indica una fa-
bricacion defectuosa o muestra imperfecciones, puede ser descartada
y sustituida por otra probeta.

7.1.2.2° Si el porcentaje de alargamiento de una pro-
beta, en algin ensayo de carga de ruptura, es menor que el valor
especificado y si alguna parte de la ruptura estéd fuera de la mitad
de los dos tercios de la longitud patrén o en una. de las marcas he-
chas con punzon o trazadas dentro de la seccidén reducida, se permi-
te realizar un nuevo ensayo con una probeta adicional de la misma
muestra o de una nueva.

7.1.2.3 Si una probeta se rompe en el ensayo de do-
blez, debido a condiciones del dcblado més severas que las requeri
das por esta norma, se autoriza hacer otro ensayo con una probeta
nueva tomada de la parte restante de la primera muestra.

7.1.3 Requisitos de tamafio de los lotes para repeticidn
de ensayo.

7.1.3.1 Para lotes que no contienen més de cuatro
barras. Si los resultados del cnsayo de la probeta no cumplen con
los requisitos mecdnicos o eléctricos especificados, el lote serd.
rechazado o el fabricante puede seleccionar las probetas de repeti-
cidn de ensayos de cada una de las longitudes individuales. Aque-
1las longitudes individuales que dejen de cumplir con los requisi-- ]
tos especificados serén rechazadas.

7.1.3.2 Para lotes que contienen mas de cuatro ba-
rras. Si los resultados del ensayo de una de las probetas no cum-
plen con los requisitos especificados, se tomaran dos probetas adi-
cionales de las diferentes muestras las cuales se someterén a los
ensayos. Los resultados de les ensayos sobre ambas probetas deben
cumplir con los requisitos especificados. Si més de una de estas
probetas no cumplen con los requisitos especificados para una pro-
piedad particular, se debera rechazar el lote completo.

7.1.4 Significado de los 1imites numerlcos. Para los pro
positos de determinar la conformidad con los limites especificados
para los requisitos de las propiedades indicadas en la tabla si-
guiente, un valor observado o0 un valor calculado, debe ser redonde&
do al valor mids cercano. Para el numero de cifras significativas
que deben ser consideradas en los valores limites especificados, se
geguird el criterio siguiente.




Julio de 1976 COVENIN T778-76
=

Unidad a la cual se redondea para
Propiedades un valor observado o calculado

Dureza cesso i) wien R e e (e e

Resistividad electrica.. 1a unidad més cercana del lado dere-
cho del numero que figura en las ta-
Conductividad eléetrica. ( tablas.

Carga & la ruptura ..... | El mas cercano O,1 ket /mme
Alargamiento:
5% y por encima ... EL mag cercano a 1%

7.1.5 Facilidades de inspeccidén. El1 febricante debe pro-
porcionar al inspector que representa al cliente todas las facilida
“des razonables, sin ningin recargo, para que pueda cerciorarse de
que el material suministrado cumple con los requisitos de esta nor-
ma. Todos los ensayos e inspecciones seran hechos en lugar de
fabricaciodn.

7.2 Ensayo de carga de ruptura. En el ensayo de carga de ruptura
¢l material serd estirado en su seccion normal en cuanto sea facti
ble. Los ensayos de probetas en su seccion normal o trabajadas a
midquina, estén indicados en 1z normi RETY, Métodos E 8, Ensayos de
carga a la ruptura de materiales metalicos, mientras no haye una
norme. COVENIN al respecto. Ias probetas para el ensayo de carga de
ruptura deben cumplir con las dimensiones prescritas en las seccio-
nes 8, 9, 10, 11 6 12-8e 16s métodos E8 -y los resultados de ensa-
yos con lo indicedo en 5.1

7.3 Ensayo Rockwell. E1 ensayo Rockwell sera hecho sobre la super
ficie longitudinal original de la probeta. En el caso de barras he
xagonales, octogonales o cuadradas, el ensayo Rockwell se haré. apro
ximadamente a lo largo de la 1fnea central de alguna de las super-
ficies. Para las barras rectangulares, el ensayo no se haréd a una
distancia menor que 3,2 mm de los bordes de la barra. El ensayo

de dureza Rockwell se realizard como estéd indicado en la norma ASTM
E18, mientras no haya una norma COVENIN &l respecto.

7.4 Ensayo de doblez.

7.4.1 Ias probetas deberédn cumplir con lo indicado en
Bl
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Cuando alguna probeta para el ensayo de doblez en su superficie

grande de una barra redonds o cuadrade, (art. 5.2), deba ser traba-
Jndw & maquina, se conservard al menos una de sus superficies origi
nade. Esta superfitie estard en la cara exterior de la parte dobla
da. El doblado debe hacerse con un radio igual al radio de la cun
va de la probeta trabajade & méquina.

7.4.2 Los ensayos de doblado de barras y probetas traba
jadas a méquina se deben realizar doblando la probeta alrededor de
una espiga u otra herramienta que tenga una superficie cilindrica
de radio especificado.

7. h 3 Las probetas deberan cumplir con lo indicado en
5.2 6 53 segun el caso.

7.5 Ensayo de re51st1v1dad eléctrica. Ia resistividad eléctrica
se ensayara como estd indicado en la norma COVENIN 452 y las probe-
tas deberdn cumplir con lo indicado en 5.1,

7.6 Ensayo de resistencia a la fractura. Se calentaran unas probe-
tas adecuadas a una temperatura de 800 a 875°C durante un.perlodo de
20 mlnutos, en un horno que contenga una atmosfera de hidrdgeno.
Después de ser sacadas del horno, las muestras serén pulidas, graba-
das al agua fuerte, si se desea y examlnadasnﬁcraicapicamente con un
aumento de 75 a 200 didmetros inclusive. TLos especlmenes no presenta
rén porosidades ni una estructura de grano grueso que caranterizen
la fragilidad.

7.7 Ensayo de rectitud. Para determinar el cumplimiento con la con
dicidn de rectltud, en el caso de desacuerdog, las barras serén 1nspec
cionadas por el método siguiente: se coloca la barra sobre una mesa
a nlvel, de manera que el arco producido por la desviacidn esté en
p051c1on horizontal. Se mide la profundidad méxima del arco con una
presién de 0,2 mm, usando una escala de acero y una regle recta.

Las probetas deberan cumplir con lo indicado en 5. 6.

MARCACION Y EMBATAJE

8.1 El material debe ser clasificado por tamafio, swmpewleilén temple:
y debe ser preparado para ser despachado en una forma tal, que sea
aceptado por un servicio de transporte y que esté protegido contra
los peligros normales del transporte.

8.2 Cada unidad despacheda debe llevar legiblemente marcado el nom-
bre del fabricente y el pafs de origen. Los productos aprobados por
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TABLA. 1

(a)

REQUISITOS FELE(IRICOS Y MECANICOS

COVENIN 778-76

-10-

e ffﬁ.?im:ro en § X Resistividad elec
: g ;owxﬂﬂy Emac:w 0 espesor Ensayo de trica (¢}, rax, Dureza Rockwell
Pemnle Diametro o tamafio g del especimen, mln, dotlez, ng/? escala F,
P (mm) 9% (b). éngulo de a 20°C carge 60-kg
dotlez, (1,59 mm}
min max grados
Bola

Blando Barras redondes:
(Recocido)

hasta 9,52 inclusive e 26 25 180 0,15328 s

mayores de 9,52 o 26 25 180 0,15328 50 méax

Barras rectangulares :

todos los tamefios B 25 180 0,15328 50 méx

Duro Barras -cuadradas: 3

hasta 9,52 inclusive 200 e 12, 120 0,15737

desde 9,52 hasta 25,4,

inclusive mlaigE e 12 120 0,15737 80 min

desde 25,4 hasta 50,8,

inclusive BBl e 15 120 0, 15737 75 min

desde 50,8 hasta 76,2,

inelusive 25808 15 120 0,15577 65 min

Rarras rectangulares:

hasta 9,52 de eppesor

y.ancho hasta 102, inclu-

sive 26, 10 120 0,15737 80 min

Todos los otros tamafios e 15 120 0,15577 65 min

Barras de forma acanala

da, angulares y de per-

£11: a5 e 15 e 0,15577 ves

(a) Véage 6.1

(b) En cuslquier cago se usaré una longitud lineal m{nima de 25,4 mm
(¢) véase el Anexoc Al.
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TABIA 2

RADIOS DEL MANDRIL DE DOBIADO

Radios del mandril, mm
Hasta 13 inclusive 13
Desde 13 hasta 25, inclusive 25
Desde 25 hasta 38,inclusive 38
Para anchuras mayores de 38 radios mayores de 38
aumentadas en pascs de 13 aumentados en pasos de 13
TABLAS3

TOLERANCTA DE IOS DIAMETROS DE IAS BARRAS REDONDAS ESTTRADAS EN FRIO

) Tolerancias en més o menossa)
Diametro o distancia entre V! . s mm o 3
superficies paralelas, mm
Hexagonales
Redondas u
octogonales
Hasta 3,8, inclusive 0,033 0,064
Desde 3,8 hasta 13, inclusive 0,038 0,076
Desde 13, hasta 25, .inclusive 0,051 0,10
Desde 25 hasta 51, - inélugive 0,064 0,13
% : b b
Mayores de 51 0,15 0,30

(a) Cuando das tolerancias estén especificadas como siendo todas mds o
todas en menos, se duplican los valores indicados.

(b) EX porcentaje del didmetro especificado o la distancia entre superfi
cies paralelas expresados en el mis cercano a 0,01 mm.
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TA BLAS

TOLERANCIAS. DE TA ANCHURA PARA BARRAS RECTANGUIARES

Anchura, mm , Tolerencias, mas-y menos® mm
1,3 y menores 0,033
Desde 1,3 hasta 2,3, inclusive 0,038
Desde 2,3 hasta 3,3, inclusive 0,051
Desde 3,3 hasta 4,8, inclusive 0,076
Desde 4,8 hasta 13, inclusive 0,089
Desde 13 hasta 31, inclusive 0,13
Desde 31 hasta 51, inclusive 0,20
Desde 51 hasta 102, inclusive 0,30
Desde 102 hasta 305, inclusive 0,30(b)
TABLAG

TOLERANCIAS DIMENSIONALES PARA CANAIES Y ANGUIOS

Talerancies, mds y menos(®)mn
Profundidad Anchura del
Anchura del reborde o del perfil, : o reborde o
mm Espesor altura del
altura perfil
' Hasta 102, inclusive 0,13 0,38 0,25
Mayor de 102 0,38 0,51 0,51

(2) Cuando las tolerancias estén especificadas como siendo todas en mas
o-todas en menos, se duplican los valores indicados.
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TOLERANCIAS DE IA LONGITUD DE IAS BARRAS RECTANGUIARES, REDONDAS O TN

FORMA DE PERFILES (PIEZAS

DE LONGITUD TOTAL Y IARGOS USUALES CON O SIN TERMINALES )

Clasificacioén de longitud

Longitudes especificas:

Hasta 1,80 m

Desde 1,80 m hasta 4,6 m

Mayor de 4,6 m

Longitudes espec{ficas con terminales

Largos usuales con o sin terminales

Tolerancias, positivas,
mm (apli-able g6lo & pie
zag de longitud total)

3,2

6,4

9,5
25
25
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TABIA 8

CUADROS DE LONGITUDES ( ESPECIFICA Y USUAL) CON TERMINALES

COVENIN 778-76
-15-

Diémetro o distan
cia entre superfi
cies paralelas de

Superficie de Barras

rectangulares, (a)

Longitud nominal

Longitud més corta
permisible, (P) POX
centaje de longitud
nominal

Peso méximo per
migible de los
extremos, por-
centaje-del pe

barras redondas, so del lote
hexagonales, octo e
gonales y cuadra= m
das, mm

<13 43 < 1,61 > 1,83 meo-.,An.Fm.m_w 7 .20
>13 pero "< 25 > 1,61 pero € 6,45 (21,83 pero < 4,27 70 30
> 25 pero < 38 > 6,45 pero &£1k,5 = 1,83 pero = 3,60 60 4o
>38 pero = 51 > 14,5 pero Mmmvm 21,83 pero < 3,66 50 45

<76 >25,8 pero <£58,1 |21,83 pero =3,05 40 50

>51 pero

&) Anchura multiplicada por espesor,

b) Redondeado al 0,1 m més cercano.

sin tener en cuenta cualquier esquina o borde

redondeado.
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TOLERANCIAS DE IA RECTITUD APLICABLE A CUAIQUIER SUPERFICIE

LONGITUDINAL O A UN BORDE

Curvatura mé-

Porcidn de la

xima (profun- longitud total
didad del ar- en la cual la
co), mm profundidad del
arco es medida,
mm

Barras redondas 13 3050

Barras en forma de perfil ' 13 1830

Barras rectangulares (excepto las

barras rectangulares estiradas en

fr{o indicadas en la 1inea siguiente) 6,4 1520

Barras rectangulares estiradas en

0, de espesor entre 3,2 mm y

16,0 mm, inclusive, que tienen une

anchura comprendida entre 51 mm y

152 mm, inclusive. e 2 Lo
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TABLAI1O

RADIOS PARA ESQUINAS CUADRADAS

COVENIN T778-76
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Espesor especificado,

mm

Radio méximo permisible
pera esquinas cuadradas,

mm
Entre 0,794 y 159, inclusive 0,25
Desde 1,59 hesta 4,76, inclusive 0,40
Desde 4,76 hasta 25,4, inclusive 0,79
Mayor de 25,4 1,59

TABLAIL

RADIOS PARA ESQUINAS REDONDAS

Espesor especificado,

mm

Radio nominal de las esquinzs, mm

Para anchuras de

hasta 2 x espesor,

inclusive

Para anchuras
mayores que
2 X espesor

Hasta 1,8 inclusive

Desde 1,8 hasta 3,2, inclusive

Desde 3,2 hasta 4,8, inclusive
Desde 4,8 hasta 25, inclusive
Mayor de 25

0,305

0,397

0,794
1,59
3,18

Bordes completa
mente redondea-
dos como aparece

en 8.5.5

Bordes completa
mente redonde&-
dos como aparece

en 8.5.5
0,79k
1,59
3,18
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RADIOS PARA BORDES REDONDEADOS

TABLAI12

COVENIN 778-76
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Espesor especificado
mm

Radio nominal del
borde redondeado,
mm

Tolerancies sobre
log redios, mis y
menos, mm

Hasta 4,76, inclusive
Superior a 4,76

31,75 x espesor
31,75 x espesor

12,7 x espesor
6,4 x espesor

TABLAI13

TABIA DE MUESTREQ

Nimero de piezas en el Nimero de muestras & ser tom&daa(&)
lote
1la 50 ak,
51 a 200 2
201 & 1500 ‘ 3

0,2% del nimero totel de piezas en el

Mayores de 1 500
lote pero no més de 10 muestres.

(a) Cuando de acuerdo con la table se toma mas de une muestra, cade une
de ellas deben obtenerse de longitudes individuales distintas del pro-
ducto terminado.
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_+" Esquina redondeade

5 NOTA.

NOTA. El1 arco no necesariamente
seré tangente a las lineas
punteadas A, pero el pro-
ducto debe estar comerci
mente libre de bordes pun-
tiagudos, asperos o salien
tes. %

FIG. 1 ESQUINAS REDONDEA -
DAS

-~

COVENIN 778 -76
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Borde redondeado

El arco serd sustancialmente
- s’ - -
simetrico con los ejes del

producto.

Las esquinas A nor

malmente serén puntiagudas,
pero no deben tener bordes
agsperos ni salientes.

FIG. 2 BORDE REDONDEADO.

Borde completamente redondeado

NOTA. EL arco no necesariamente serd tangente a las lineas
punteadas A, pero debe ser sustancialmente simétri-
co con respecto a los ejes del producto. E1 produc-
to debe estar comercialmente libre de bordes puntia-
gudos, asperos o salientes.

FIG. 3. BORDE COMPLETAMENTE REDONDEADO.
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ANEXOA
Resistividad.
Al. El término "Resistividad" es usado gn lugar del término

"sonductividad! E1 valor de 0,15328 Ng/m= a 20°C es la norma
internacional para la resistividad del cobre recocido igual al 100%
de conductivided. Este expresidn significa que un aldmbre de 1 me-
tro de largo cuyo peso es de 1 g, tendréd una resistencia de

0,15328 (). También es equivalente por ejemplo a 1,7241 4/@./cm de
longitud de una barra con 1 de seccidn transversal. Lag rele-
ciones presentadas en la tsbla A pueden ser dtiles en conexidn con
loe valaores de resistividad prescritoz en eeta norma, cada columna
contiene expresiones equivalente & 20°C.

TABLA A

Relaciones de resistividad.

Conductivided a

20°C, % 100,0 98,40 98,16 97,40 96,16
Neg/u® 0,15328 0,15577 0,15614 0,15737  0,15940
L mme /m 0,ovF¥y  0,017521  0,017564 0,017701 0,017930

A5 en 1,72l 1,7521 1,756+  1,7701 1,7930

L =T - -
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