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NORMA VENEZOLANA COVENIN

DETERMINACION DEL AZUFRE 2836-91
CORROSIVO EN ACEITES AISLANTES.
METODO DE LA CINTA DE PLATA

i NORMAS COVENIN A CONSULTAR

Esta norma es completa.

2 OBJETQO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma Venezolana contempla el método de ensayo para 1la
deteccién de los compuestos corrosivos de azufre presentes en los
aceites aislantes derivados del petréleo.

3 PRINCIPIO DE ENSAYO

3.1 Este ensayo ha sido concebido para detectar 1la presencia
indeseable del azufre libre o compuestos corrosivos de azufre que
atacan a la plata, en las condiciones indicadas en este método.

3.2 El azufre y sus compuestos se consideran corrosivos cuando en
las condiciones dadas por este método, se produce un cambio de
color wvisible en una cinta de plata. Dicho cambio de color es
debido a la formacién de sulfuro de plata.

4 EQUIPO DE ENSAYOQ

4.1 EQUIPO E INSTRUMENTOS

L O S Matraz Erlenmeyer de boca ancha con tapén esmerilado de
125 ml de capacidad (boca NS-100, tapén NS-29/32).

4.1.2 Horno de aire caliente o bafio de aceite ajustable a
100 = 2 oC.

4.2 REACTIVOS Y MATERIALES

4.2.1 Acetona libre de azufre.

4.2.2 Acido Crémico Sulférico, preparado por disolucién de 50 g
de dicromato de potasio en un 1litro de 4&cido sulfarico

concentrado (densidad 1,84 g/ml). La solucién debe guardarse en
un frasco de vidrio con tapén esmerilado.

4.2.3 (Cintas de plata: 1l&mina de plata de grosor 0,5 mm, pureza
de plata por lo menos 99,99% en peso, lamina dura de superficie
limpia y lisa.



NoTA: Gk Es conveniente tener a mano la lamina ya cortada en
cintas de 20 mm de ancho, de la que se cortardn las
cintas después de haberla pulido.

4.2.4 Materiales para pulir:

-Carburo de silicio, grano 150 micras.
-Algodén absorbente tipo medicinal.
~-Papel de filtro.

-Vidrio de reloj.

5 MATERTIAL A ENSAYAR

5.1 E1 material a ensayar consiste en muestras de aceite aislante
obtenido con un instrumento adecuado para tal fin.

5l La muestra a ensayar debe usarse tal como se recibe sin
filtrarse.

6 PROCEDIMIENTO

6.1 PREPARACION DEL EQUIPO

6.1.1 El matraz erlenmeyer se limpia con el &cido cromosulfdrico
Yy a continuacién se lava con agua hasta la completa eliminacién
del 4&cido. Luego se enjuaga tres veces con agua destilada y se
seca colocéndolo en la estufa a 105 ©C. Los tapones se limpian
de la misma manera.

Sk 7 El carburo de silicio se coloca sobre el vidrio de reloj
limpio y se recoge con una mota de algodén previamente humedecida
en acetona. La cinta de plata se pule por ambos lados aplicando
una leve presién con el algodén. La direccién del pulido es a lo
largo de la cinta evitando movimientos circulares. El1 papel de
filtro se wutiliza para manipular la cinta de plata, la cual a
partir de ahora no se podrd tocar con los dedos, ni colocarse
sobre la mesa del laboratorio, Gnicamente sobre un trozo de papel
de filtro.

6153 Con una tijera desgrasada, se recorta una cinta de 40 mm
de longitud y se limpia con una mota de algodén humedecida en
acetona, a continuacién se dobla la cinta en forma de "V" de unos
60 ©.

Luego se lava la cinta con acetona y se deja en la estufa por un
minuto a 105 ©cC.

6.2 PREPARACION DE LA MUESTRA

Giv: 2l Se vwvierten 100 ml de la muestra de aceite en el matraz
erlenmeyer, preparado segtn el punto 6.1.1.



6.3 ENSAYO

6«3y Utilizando una pinza limpia, se coloca la cinta de plata
en el fondo del matraz, d= costado. Con el tapén previamente
moiado en aceite, se tapa sin presién el matraz.

J s ) Se coloca el matraz erlenmeyer dentro del horno de aire
caliente regulado a 100 + 2 ©C y se deja durante 18 horas + 30
minutos.

6is 33 Se retira con la pinza la cinta de plata de la muestra vy
se lava con acetona.

6.3.4 Se inspecciona la superficie de la cinta a la luz del dia,
evitande luz solar directa y observande desde un dngulo
aproximadamente de 45°. Como punto de comparacién se utiliza una
cinta recien preparada.

6.4 INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS

&l Gl El aceite aislante estd 1libre de azufre corrosivo,
resultado "NO CORROSIVO", si en las condiciones dadas por este
método de prueba no produce cambio de color detectable sobre la
cinta de plata. En la evaluacién debe tenerse presente que una
posible tonalidad amarille-dorada, muy tenue, carece de

significado por ser causada por esfuerzo térmico sobre la plata
durante la prueba.

6.4.2 Los aceites aislantes que s{ contienen azufre corrosivo,
resultado "CORROSIVO", cambian el color de la cinta en forma mas
0 menos intensa, produciéndose tonalidades gue van desde el gris

o marroén ligero pasando por el gris bien definido y 1llegando
hasta el negro.

7 INFORME

Se realizar& wun informe que deberé& contener como minimo 1o
siguiente:

7.1 Fecha del ensayo y nombre de la persona que lo realizé.
7.2 Realizado de acuerdo a la Norma Venezolana COVENIN
correspondiente.

7.3 Identificacién de las muestras.
7.4 Resultados finales.
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