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La presente norma sustituye totalmente a la Norma
Venezolana COVENIN 1819-82 Tapas Plasticas. Caracteristicas
Generales, fue revisada de acuerdo a las directrices del Comite
Técnico de Normalizacion CT16 Envases y Embalajes, por el
Subcomité Técnico SC3 Envases Plasticos, a través del convenio
para la elaboracién de normas suscrito entre CAVENVASE vy
FONDONORMA, siendo aprobada por FONDONORMA en la
reunion del Consejo Superior N® 2000-12 de fecha 13/12/2000.

En la revision de esta Norma participaron las siguientes
entidades: Avon: Coramer; Corporaciéon Intermaq; Dominguez vy
Compania; Mavesa; Plasticos Aurora; Samario; Tapas Corona,
Tapas Innovativas de Venezuela; Tapas Taime, Teleplastic; Vidriera
Venmex. Camara Venezolana del Envase - CAVENVASE
Tetra-Pac: Cinvicre; Ministerio de Salud y Desarrollo Social -
Direccion de Higiene de los Alimentos.



NORMA VENEZOLANA : COVENIN
TAPAS PLASTICAS. 1819:2000
CARACTERISTICAS GENERALES. (1™ Revisién)

1 OBJETO

Esta Norma Venezolana establece los requisitos minimos que deben cumplir las tapas plasticas para envases
de cualquier tipo.
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3.3 Falda
Cuerpo de la tapa que se acabado o cuello del envase.
3.4 Panel

Seccion superior de la tapa normalmente se utiliza como superficie de impresion.

3.5 Banda o precinto de seguridad

Es la parte inferior de la tapa, que queda adherida a la tapa o al cuello de la botella, dando signos de apertura
del empaque.

3.6 Aleta
Sistema de agarre del precinto o banda de seguridad contra el anillo de cierre del acabado o cuello.
3.7 Puente

Punto de unién entre la banda de seguridad y el casquillo.



3.8 Rosca
Elemento de la tapa que permite el cierre por un movimiento de torsion.
3.9 Estrias o ranuras

Superficie externa de la falda, con ranuras verticales, que se utilizan, para el acople de la tapa, en el sistema
de tapadoras, asi como de sistema de agarre antideslizante, cuando la tapa se desenrosca manualmente.

3.10 Sello interno o Liner
Elemento que permite la hermeticidad de la tapa.
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5 MATERIALES
Los diferentes tipos de materiales plasticos y resinas utilizados para la fabricacion de las tapas pueden ser
5.1 Polietileno (PE).

5.2 Polipropileno (PP).

5.3 Resinas de Urea y Fendlicas.

5.4 Poliestireno (PS).

5.5 Poliamidas (PA).

5.6 Polimero de Acrilonitrilo Butadieno Estireno (ABS).

5.7 Copolimero de Estireno Acrilo Nitrilo (SAN).



5.8 Otros tipos de polimeros.

6 REQUISITOS

6.1 Los materiales plasticos y resinas utilizados en la fabricacion de tapas que estén en contacto con
alimentos deben ser atoxicos, cumplir con la Norma Venezolana COVENIN 3239 y deben estar aprobados por
la autoridad sanitaria competente.

6.2 El uso de cualquiera de los materiales plésticos o resinas en la fabricacion de las tapas queda sujeto a la
naturaleza del producto a envasar y no debe alterar las propiedades del mismo.

6.3 Los materiales a utilizar en la fabricacion del sello interno o liner de las tapas plasticas que estén en
contacto con alimentos deben selatoxicos, cumplir con la Norma Venezglana COVENIN 3593 y deben estar
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7.2 Clasificac

En la siguiente lista nos de los defectos visuales 0s grupos de defectos

considerados colectiva
7.2.1 Defectos criticos
7.2.1.1 Tapas rotas o agrietadas

Aquellas que presentan grietas o fracturas en el casquillo.

7.2.1.2 Tapas sin precinto o banda de seguridad cuando deben tenerlo
Aquelias que no presentan el anillo saliente en la parte inferior de la misma.
7.2.1.3 Tapas con rebaba excesiva de liner o material sellante

Exceso de material sellante o liner que se adhiere a las paredes del casquillo o sobre la superficie de sellado
de la tapa, no garantizando la hermeticidad de la misma.



7.2.1.4 Tapas sin liner o liner incompleto

Aquellas que presentan ausencia total o parcial del compuesto sellante.
7.2.1.5 Tapas contaminadas

Aquellas que presentan materiales extrafios en el liner o casquillo.
7.2.1.6 Tapas fuera de dimensiones

Aquellas que se encuentran fuera de las especificaciones de disefio.

7.21.7 Tapas con precinto o banda de seguridad que salen sin romper, no cumpliendo su funcién de
garantizar la inviolabilidad del
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8 EMBALAJE, MA
8.1 Embalaje

8.1.1 Las tapas plasticas para su transporte deben ser embaladas de manera adecuada a fin de evitar su
deterioro, contaminacion, asegurando su uso ulterior.

8.1.2 Laforma de embalaje sera convenida entre cliente y proveedor.

8.2 Marcacion y rotulacion

En el embalaje de las tapas plasticas se debe indicar en forma precisa y clara la siguiente informacion:
8.2.1 Identificacion del fabricante.

8.2.2 Leyendadonde se indique el lugar de origen de las tapas.

8.2.3 Identificacion de la tapa: Tipo, Uso, Color, Cédigo y Cliente.



8.24 Identificacion de produccién: Orden de produccion, Lote, Linea de produccién, turno, Fecha y
cantidad.

8.25 Nota de advertencia: El producto para sellar o tapar envases que contienen sustancias para el
consumo humano, no debe almacenarse con materiales que puedan contaminarlos.

Participaron en la primera revision de esta norma: Alsina, Ibrahim; Carrasco, Eliana; Carrefio, José:
Ermoli, Luis; Flores, Wilmer, Freitas de, Elizabeth; Gémez, Raul; Lee, Julio; Liberatore, Flavio; Lopez, Juan
Carlos; Marques, Moraima; Pannaci, Antonio; Peduzzi, Jenny; Pérez, Isaias; Pitol, Juan Pablo; Uzcategui,
Nestor; Zorrilla, Jessie.
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