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La presente norma fue elaborada de acuerdo a las directrices
del Comité Tecnico de Normalizacion CT16 Envases y Embalajes
por el Subcomité Técnico SC2 Empaques flexibles y combinados,
a través del convenio para la elaboracion de normas suscrito entre
CAVENVASE y FONDONORMA, siendo aprobada por
FONDONORMA en la reunion del Consejo Superior N° 2000-09 de
fecha 27/09/2000.

En la elaboracion de esta norma participaron las siguientes
entidades: Basf Venezolana; Celoven; Contiflex; Flexoven; Rela C.A;
Rotoven; Teleplastic; Tovenca; Cinvicre; Ministerio de Salud vy
Desarrollo Social (Direccion de Higiene de los Alimentos), Camara
Venezolana del Envase; Cinvicre; Tetra Pak.



NORMA VENEZOLANA COVENIN
LAMINACIONES AUTOADHESIVAS 3587:2000
SENSITIVAS A LA PRESION

1 OBJETO

1.1 Esta norma Venezolana establece los requisitos minimos que deben cumplir las laminaciones
autoadhesivas sensitivas a la presion.

1.2 Esta norma es aplicable a las laminaciones autoadhesivas sensitivas a la presion usadas para proteger y/o
decorar superficies y en la fabricagion de las etiquetas para cualquier tipo de envase o superficie.
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3.2 Laminacién au sitiva a la presion

Es la combinacion de un m flexible (papel, pelicula, foil, etc.) ¢ esivo sensitivo a la presién y un

respaldo siliconado. Se utiliza para la elaboracion de etiquetas o decor.
3.3 Laminacién autoadhesiva con adhesivo permanente

Es la laminacion autoadhesiva que una vez pegada sobre una superficie no puede ser despegada sin
romperse o deformarse.

3.4 Laminacion autoadhesiva con adhesivo removible

Es la laminacion autoadhesiva que una vez pegada sobre una superficie puede ser despegada sin dejar
residuos de adhesivo y sin que la etiqueta se deforme.

3.5 Laminacion autoadhesiva con adhesivo transferible

Es la laminacién autoadhesiva en la cual el adhesivo sensitivo a la presion se traspasa de su posicion normal
en el laminado, hasta la superficie sobre la cual ha sido aplicada.



3.6 Laminacién autoadhesiva decorativo
Es el laminado autoadhesivo que es usado para embellecer una superficie.

3.7 Respaldo siliconado

Es la superficie flexible que estd recubierta con un desmoldante para facilitar el despegue del material
autoadhesivo laminado.

3.8 Sustrato

Es el material flexible (papel, pelicula, foil, etc.) sobre el cual es aplicado el adhesivo sensitivo a la presion.
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5 REQUISITOS

Las laminaciones autoadhesiva sensitiva a la presion debe cumplir con los siguientes requisitos
5.1 El recubrimiento de adhesivo sensitivo a la presion debe ser a todo lo ancho y largo.

5.2 Las laminaciones autoadhesivas deben cumplir lo establecido en la tabla 2.



Tabla 2. Requisitos de las laminaciones autoadhesivas

Caracteristicas Tipo laminado autoadhesivo Método de
ensayo
al a2 a3 a32 | b3 ci1 c3 d3
Adhesién | 150se | 150se | 150se | 90| 02 | 50 8,0 6,0 COVENIN
N/25 mm rompe rompe rompe 3588
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5.9 Las dimensiones pueden tener una variacion maxima, respecto al valor nominal sefalado en el embalaje,
de:

Tabla 3. Variacion maxima de las dimensiones

Presentacion Ancho Largo
Hojas 1 mm 1 mm
Rollos <50cm: 1 mm 0.5%

>50cm: 2 mm




6 INSPECCION Y MUESTREO
6.1 Inspeccion visual

Sobre todo el lote se realizara un muestreo visual para comprobar si cumple con las exigencias establecidas
en los puntos del 5.4 al 5.6.

6.2 Muestras

De cada lote se extraeran al azar, el nimero de unidades de acuerdo a la Norma COVENIN 3133-1 segun el
nivel especial S-4 (véase tabla 4).

Tabla 4. Especificaciones para el muestreo y aceptacién o rechazo
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Nivel Hn especial S-4 y NCA de 4,0
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7 RECOMENDACIONES DE ALMACENAMIENTO
7.1 Posicion y tipo de embalaje
Almacenar en forma horizontal y con el embalaje en que es suministrado, colocado sobre paletas o estantes

7.2 Generales

Almacenar bajo techo y sin recibir la luz solar directamente. Evitar el contacto con agua u otras sustancias, ya
que dafian el material.

7.3 Latemperatura, humedad relativa y el tiempo de almacenamiento

Estan sujetas al tipo de producto y a las especificaciones de cada fabricante.
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