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NORMA VENEZOLANA COVENIN
CALZADO DE SEGURIDAD PARA EL 3532:1999
COMBATE DE INCENDIOS
ESTRUCTURALES. REQUISITOS

1 OBJETO

1.1 Esta norma establece los requisitos minimos de disefio y desempefio, y métodos de ensayo para el calzado de
seguridad disefiado para mitigar efectos ambientales adversos sobre el pie y el tobillo durante el combate de incendios
estructurales.

lzado de seguridad especializado para control de emergencias con materiales
etacién, y no proporciona criterios par, do de seguridad para aproximacion
radiolégicos o biol6gicos.

1.2 Esta norma no es aplicable a
peligrosos o combate de incendi
ni para proteccion contra

1.3 Esta norma nog specificaciones de compra o argo puede usarse como

requisitos minim
1.4 Estano d a ser utilizado para el combate de

dicar el cumplimiento de los requisito
s para todas las situaciones a las cu ponerse los

veles de protec

sta norma esta disefiado para mitigar

ie y el tobillo del bombero.

stablecido por la presente no ge a cualquier autoridad o fabricante de exc

AS NORMATIVAS

te texto, constituyen requ
esta publicacién. Como sta sujeta
, que analicen la c

contienen disposiciones que al se
jciones indicadas estaban en vigencia en
nda, a aquellos que realicen acuerdo
de las normas citadas seguidamente:

COVENIN

o de seguridad. Requis;itos.
Hasta tanto no se apru enezolanas COVENIN correspon rse las siguientes normas:
ASTM B 117-85, Standard Salt Spray (Fog) Testing.
ASTM D 4966-89, Standard Test Method for Abrasion Resistance of Textile Fabrics.
ASTM F 1342-92, Standard Test Method for Resistance of Protective Clothing Materials to Puncture.
Federal Test Method Standard 191A, Textile Test Methods, 20 July 1978

FIA Standard 301, NBS Abrasion

) Un asterisco a continuacion del nimeral que designa un punto indica que existe material explicativo del mismo en el
anexo A.



3 DEFINICIONES'
3.1 * Aprobado. Aceptable por la “Autoridad Competente”.

3.2 * Autoridad Competente. La “Autoridad Competente” es la organizacién, oficina o individuo responsable para
emitir la “aprobacién” de un equipo, una instalacién o un procedimiento.

3.3 Borde superior del calzado. Limite superior del calzado, el cual comprende las asas de sujecién, el cuello y el
refuerzo posterior.

3.4 Calzado de seguridad para el combate de incendios estructurales. Calzado que cumple con todos los requisitos
establecidos en esta norma.

3.5 Cambrillén. Es la pieza de refuerzo al drea central de la suela-del calzado de seguridad (entre la plantilla y el piso),
disefiado para proporcionar apoyo adicional al arco del pie al estar apoyado en un escal6n de escalera de mano; evitando
que el mismo doble en ese punto.

ificacion determina que un
norma, ha autorizado al
a, y ha establecido un
0s que el fabricante

ma por medio del cual una organi
cir un producto que cumple los
os listados que cumplen los req
i6n de certificacion, como una prt
isitos de esta norma.

3.6 Certificaciéon / Certifi
fabricante ha demostragd
fabricante para que

programa de seg
utiliza para detg

den incluir las
fuegos en

3.7 Combj . nes de combate de incendios, especialiZ
actividades i ervacion de propiedad, en incidentes
edificios, 5 que impliquen una situacién de emerge

pnes de combate de incendios, especia
ervacion de propiedad, en incidentes €
adiaci6n, tales como incendios en aero
: e la proteccidn térmica especializada contra
de calor conductivo, convecti adiante para las personas involucradas en
ebido al tiempo de estas operaciofgs y al radio,de accién limitado de las mismas.
xteriores, pero pueden combinarse con atagies interiores. ] no de
2 de incendios por penetracién 'y combate de,

de rescate, supresion dé
fle calor por conduccién, co!
es y liquidos inflamables.

de incendios, extremada
acion de propiedad, en

pcendios por penetraciéon. Operacione
s actividades de rescate, supresién del f
iveles de calor por conduccién, tales co! aeronaves, incendio
¢ bles. Se requiere la proteccién térmica ializada contra la g
extremos ductivo, convectivo y radiante pa as involucradas

] izadas, debido al tiempo de estas op
llamas. Usua aciones son operaciones exteriores. N¢
también comba, idios, combate de incendios por apré

atravesar las
firales. (Véase
tructurales).

Dperaciones de combate exterio
onduccion, conveccién y radiad
ccion térmica especializada contra
para las personas involucrada s operaciones, debido al propdsito
distancia entre el fuego y el lugd®donde se desarrollan dichas operaciones! plica combate de incendios por
penetracién, combate de incendios por aproximacién o combate de incendios estfucturales. (Véase también combate de
incendios por penetracién, combate de incendios por aproximacion o combate de incendios estructurales).

specializadas, para
0s de masas de gases y
niveles de calor radiante
tas operaciones y la mayor

3.10 Combate exte
incidentes en los que s&
liquidos inflamables. Se

3.11 Cuerpo superior. Parte del calzado de seguridad, que incluye pero no esta limitada a la puntera de seguridad, el
empeine, los laterales, el refuerzo posterior, el cuello, y otras diferentes a la suela, el cambrillon, la plantilla especial y

la plantilla del calzado.

3.12 Cumplimiento de la norma. Que alcanza o excede todos los requisitos exigidos por esta norma.

3.13 Debe. A efectos de esta Norma indica un requisito obligatorio.

'Para definiciones relativas a partes del calzado de seguridad, véase la figura 1



3.14 Deberia. Indica una recomendacion o indicacién aconsejable pero no obligatoria.

3.15 Etiqueta del producto. Una etiqueta o marca fijada al calzado de seguridad por el fabricante, que contiene
informacién general acerca del producto, advertencias, cuidado, mantenimiento, o datos similares. Esta etiqueta del
producto no es la etiqueta de la organizacién de certificacién, simbolo, o identificacién de la marca; sin embargo, la
etiqueta de la organizacién de certificacion, el simbolo, o la identificacién de la marca pueden fijarse a ella o pueden ser
parte de la misma. (Véase también Etiquetado.)

3.16 Etiquetado. Equipo o material al cual se ha fijado una etiqueta, simbolo u otra marca identificando a una
organizacién acreditada por la “Autoridad Competente” e involucrada en la evaluacion del producto, que mantiene la
inspecci6n periodica de la produccién del equipo o material etiquetado y que por medio de dicho etiquetado el fabricante
indica cumplimiento con normas apropiadas o desempeiio de acuerdo a una manera especificada.

3.17 Fusién. Cambio de un cuerpo del estado sélido al liquido, o s consumo, por accion del calor.

3.18 Goteo. Que se precipita e

acreditada por la “Autoridad
iodica de la produccion del
plimiento con normas

ido en una lista publicada por un
n del producto, que mantiene
dio de dicho etiquetado el
ra especificada.

3.19 * Listado. Equi
Competente” e invo,
equipo o materi

3.20 Org i endiente de tercera parte, que dete nto del producto
e etiquetado/listado/seguimiento.

la plantilla- del calzado, y que previe n de objetos

n la planta del pie.

arte interior del calzado
ad.

contacto con la planta del pie, diseifi

pecciones, ensayos, u otras medidas dirigid
plimientg continuo de los requisitos de esta n

de seguimiento. El muestreo,
e certificacién para determinar e

e seguridad. Refuerzo que se coloca en e
e un material que sea resistente al impacto

el calzado que cubre los dedos ue debe
presion.

perficie inferior externa del calzado,

ue se etiquete conforme a esta dos los requisitos

4.1.2 Toda certifica da por una organizacioén de ce rnacional acreditada.

a debe etiquetarse y listarse. Dicho
cificados en el punto 4.5.

4.1.3 El calzado conforme
etiqueta que retina los requisitos

ener una etiqueta de producto o

4.2 Programa de la certificacion

4.2.1 * La organizacion de certificacion no debe ser propiedad o estar controlada por fabricantes o vendedores del
producto que se certifica. La organizacion de certificacion se debe dedicar principalmente a la actividad de certificacion y
no debe tener un interés monetario en la rentabilidad final del producto.

4.2.2 La organizacién de certificacion debe negarse a certificar productos que no cumplan todos los requisitos de esta
norma.

4.2.3 * En las condiciones contractuales entre la organizacion de certificacion y el fabricante debe especificarse que el
etiquetado dependera de que el producto cumpla con todos los requisitos exigidos por esta norma. No se debe emitir
certificaciones condicionales, temporales o parciales. Los fabricantes no estdn autorizados a utilizar etiquetas o

d



referencias a la organizacion de certificacion en productos que no cumplan con todos los requisitos exigidos por esta
norma. ’

Asa de sujecion

: Borde — Forro
Borde superior superior
Eje
Lengueta _ g
: ——— Lateral
Ojete ala
Puntera . _ Lateral
atera
Puntera

Camb Piso

Figura 1. | de términos del calzado

laboratorio, materiales y equipos
ma de calibracion para todos
adecuado de todas las pruebas
ps técnicos, rutinas de calibra
iento para el personal.

rtificacion, debe disponerse de inStalaciones g
correspondientes; debe establecerse un
utilizarse procedimientos para asegurar ¢
becto al uso de manuales de laboratorio,

peccion de la produg

aizacion de certificacion deben evaluar

funcién del pro® para determinar que el mismo contin

4.2.7 * La certifi 'os dos visitas de

inspeccion aleatorias

debe incluir una inspeccién cont
periodo de doce meses.

4.2.8 La organizacion de ® flebe tener un programa para inves de los informes de mal

desempeiio o fallas de los produ€

4.2.9 Los procedimientos operativos de la organizacion de certificacién deben Proveer al fabricante de un mecanismo
para apelar las decisiones. El procedimiento debe incluir la presentacion de informacién de ambas partes involucradas en
una controversia, ante un jurado de apelaciones designado.

4.2.10 La organizacién de certificacién debe estar en posicion de utilizar medios legales para proteger la integridad de su
nombre y etiqueta. El nombre y la etiqueta deben ser marcas registradas y protegidas legalmente.

4.3 Inspeccién y Prueba

4.3.1 La organizacién de certificacion debe establecer, junto con el fabricante, niveles de muestreo para prueba ¢
inspeccién, para asegurar una razonable y aceptable confiabilidad, asi como un nivel razonable de seguridad de que el
producto certificado cumple con todos los requisitos exigidos por esta norma. Esta informacién debe suministrarse al

comprador.
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4.3.2 Las pruebas para determinar que los materiales y componentes cumplen con los requisitos especificados en el Punto
6 de esta norma deben ser realizados con muestras representativas de los materiales y componentes usados en la
construccién del calzado de seguridad de acuerdo a la Norma Venezolana COVENIN 3133-1:1997 Procedimiento de
muestreo para inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muestreo indexados por nivel de calidad aceptable (NCA) para
inspeccién lote por lote. La organizacién de certificacion podré también utilizar muestras de materiales cortados de
calzados de seguridad representativos.

4.4 El Programa de Aseguramiento de la Calidad del Fabricante

4.4.1 EI fabricante debe establecer y mantener un programa de aseguramiento de la calidad que incluya una inspeccion
documentada y un sistema de rechazo del producto. El fabricante debe poseer un sistema de inspeccién para sustentar la
conformidad del producto de acuerdo a esta norma.

4.4.2 El fabricante debe mantener registros escritos de las inspecciones e instrucciones de pruebas. Las instrucciones
deben indicar los procedimientos para la inspeccién y prueba de materiales, los procesos de trabajo y los productos
terminados. Los criterios para acion y rechazo de materiales, los pro y el producto terminado deben ser
parte de las instrucciones dg '

4.4.3 El fabricante g de todas las pruebas de aceptal
deben indicar la di ducto rechazado.

chivos de dichas pruebas

4.4.4 El sistg ebe suministrar y mantener procedi ren el uso de los

ultimos disg que fueron utilizadas para la fabricac

debe, como parte d¢
entos utilizados, para
ales como la fecha de ca

eguramiento de la calidad, mantener calibracion
opiado control de las pruebas. El pro cion debe
ificacién del desempefio.

nte debe mantener un siste
esos de trabajo y productos te

tificar un nivel adecuado de inspeccién

ante debe establecer y mantenef)/un sistema, para control de material no co
para la identificacion, separacién y disposici6 material rechazado. Todo el ma
entificarse para prevenir su uso, envio o me roductos conformes.

ocedimientos deben ser au
a es suficiente para

a de aseguramiento de la calidad del fabr,
10 de Certificacion, la cual determin
estandares exigidos al producto.

2 ad debe poseer una etiqueta firme y pe
el cual se deb ) minimo las siguientes advertencias os 1,5 mm (1/16
pulg) de altura.

“ESTE CAD} LOS REQUISITOS DE LA
XXXX:YYYY DE SEGURIDAD PARA
ESTRUCTURAL ITOS.

E INCENDIOS

ADVERTENCIA

El CALZADO DE SEGURIDAD NO DEBE UTILIZARSE COMO UNICA PROTECCION PARA
OPERACIONES DE COMBATE DE INCENDIOS ESTRUCTURALES; SE REQUIERE
ADICIONALMENTE EL USO DE CASCO, CHAQUETA, PANTALON, GUANTES, EQUIPO
DE PROTECCION RESPIRATORIA AUTOCONTENIDO, SISTEMA DE SEGURIDAD DE
ALERTA PERSONAL. ESTE CALZADO POR Si SOLO NO PUEDE PROPORCIONAR
PROTECCION PARA COMBATE DE INCENDIOS POR APROXIMACION, COMBATE DE
INCENDIOS POR PENETRACION, PROTECCION CONTRA AGENTES QUIMICOS,
PROTECCION RADIOLOGICA, O AGENTES BIOLOGICOS. LOS USUARIOS DEBEN
LIMPIAR Y MANTENER ESTE CALZADO DE ACUERDO CON LAS INSTRUCCIONES DEL
FABRICANTE. NO SE DEBE MODIFICAR O REEMPLAZAR NINGUN COMPONENTE DE
ESTE CALZADO CON COMPONENTES O ACCESORIOS DIFERENTES A LOS QUE ESTAN
CERTIFICADOS. CUALQUIER MODIFICACION O REEMPLAZO VA EN CONTRA DEL



CUMPLIMIENTO DE LA NORMA VENEZOLANA COVENIN XXXX. NINGUN CALZADO DE
SEGURIDAD PUEDE PROPORCIONAR PROTECCION COMPLETA BAJO TODAS LAS
CONDICIONES.—TENGA EXTREMO CUIDADO EN TODAS LAS OPERACIONES DE
CONTROL DE EMERGENCIA. EL INCUMPLIMIENTO DE ESTAS ADVERTENCIAS PUEDE
RESULTAR EN SERIAS LESIONES O LA MUERTE".

Nombre del fabricante.
Nimero del lote de fabricacién u otro método que identifique la fecha de fabricacién.
Pais origen.
Denominacién del modelo o nimero de inventario.
Tamaiio y peso.
“NO QUITAR ESTA ETIQUETA”

i6n en cada elemento del par, el
el cumplimiento de todos los
estar impresas en letras de

idad debe contener la etiqueta de certi
la organizacién de certificacién, qu
el simbolo o la marca de identj

4.5.2 La etiqueta del calzado de
simbolo o la marca de identif
requisitos exigidos por e
al menos 6,0 mm (% g

4.5.3 Todas las presas en idioma espafiol.

ado, cosido o

e al calzado de seguridad mediante

onforme a esta norma, proporcionar
cién, el mantenimiento, y el criterio
eza y secado, incluyendo las adverte es con
blanqueado.

de calzado de segurida
| almacenamiento, el ma

a solicitud de este ultimo, la declaracién
icos que puedan ser especificados
productos quimicos probados,

ionar tal informacién, el fabricante descri
los resultados de las pruebas realizadas.

DISENO

ad debe consistir de suela con tacon,
na puntera de seguridad, permanente

resistente a la impacto y a la

compresion.

5.1.2 El calzado de er menos de 20,3 cm (8,0 pulg lano de la superficie

de apoyo y el punto

5.1.3 El plano frontal del tacd be tener una altura inferior a 1,27 cm ( erior a 2,54 cm (1,0 pulg). El
4angulo del plano frontal del tacén nd"debe tener una inclinacién menor de 90 g mayor de 135 grados. Los planos
laterales y posterior del tacén deben ser verticales y los bordes deben estar distanciados exactamente 1,27 cm (0,5 pulg)
medidos desde el perimetro del cuerpo superior.

5.1.4 La plantilla especial cubrird totalmente el 4rea de la plantilla del calzado.

5.2 Tamaiio

5.2.1 El calzado de seguridad estara disponible en las siguientes tallas:

Hombres: 37 - 46, incluyendo tallas intermedias y al menos dos anchuras para cada talla.

Mujeres: 35 - 42, incluyendo tallas intermedias y al menos dos anchuras para cada talla.



5.2.2 El fabricante debe suministrar al comprador por cada modelo o estilo de calzado, una tabla en donde se mencionan
los valores referenciales de la longitud del dedo, longitud del arco y ancho del pie. Dichos valores seran medidos en base a
los expedientes de la Sociedad Cientifica de Medidas del Pie de Brannock.

5.2.3 Deben utilizarse hormas o moldes especificos para la fabricacion de tallas completas o intermedias, para proveer un
ajuste adecuado.

5.3 Construccion

5.3.1 Ninguna pieza metalica podré penetrar desde el exterior a (fualquier punto de la plantilla o al forro del calzado de
seguridad.

5.3.2 No debe utilizarse ninguna pieza metilica, que incluya pero no este limitada a clavos o tornillos, en la construccién
o ensamblaje de la suela con tacén a la plantilla especial, la plantilla o el cuerpo superior del calzado.

6 REQUISITOS DE DES

6.1 Serie de prueb

6.1.1 El calza tal como se especifica en el pun esistencia al Calor, de
esta norma. eguridad debe fundirse, y todos eben mantener su
funcionabilj ijadas y legibles a simple vista.

roteccion, que incluyen pero no est la puntera de
eben ser probadas tal cual se especifi 8, Prucba de
rentemente resistentes a la corrosién, ro no estan
c, no deben mostrar en su superficie co
| base: Los accesorios deben mantene

oxidable, latén, cobr
poco deben mostrar co

iones a través del drea de la suela y el tac bado, tal
a la Penetracion, de esta norma.

o de seguridad no debe permi
en el punto 7.9, Prueba de Re

o de seguridad no debe fugar una ¢ rriente eléc
10, Prueba de Resistencia Eléctrica, de estan

a superior a 5,0 mA al ser probado

de seguridad debe probarse de acuerd
NIN 39 Calzados de Seguridad. Req
imiento para impacto debe ser de 101,

7.10 (Compresién) y 7.11 (
erimiento de compresién

ior del calzado de seguridad no debe

corte a través d lquier punto
ual se especifica en el punto 7.3, Pru i

6.1.7 El cue do de seguridad no debe permitir
kg (13,2 Ib) cu cuerdo con ASTM F 1342, No,
penetracion para

rza promedio de 6
e la resistencia a la

ama directa no menor de 2,0
7.11, Prueba de Resistencia a la

endo sus accesorios, debe tener un
r al ser probada tal como se especifica

6.1.8 El calzado de seg
segundos y no debe fundirse
Llama directa, de esta norma.

6.1.9 La suela con tacén del calzado de seguridad debe tener una rata de resistencia a la abrasién no menor de 65
al ser probada de acuerdo con la Norma de la Industria Americana del Calzado 301, Abrasién NBS.

6.1.10 La superficie de la plantilla del calzado de seguridad en contacto con el pie no debe exceder 44,0 °C (111,0 °F) al
ser probada tal como se especifica en el punto 7.5, Prueba de Resistencia a la Conductividad Térmica, de esta norma.

6.1.11 La superficie del Forro del cuerpo superior del calzado de seguridad en contacto con la piel no debe exceder
44,0 °C (111,0 °F) al ser probada tal como se especifica en el punto 7.6, Prueba de Resistencia al Calor Radiante, de esta
norma.

6.1.12 El exterior del Calzado de seguridad no debe mostrar signos de penetracién de agua, al ser probada tal como se
especifica en el punto 7.12, Prueba de Flexibilidad, de esta norma.



6.1.13 El cambrillén del calzado de seguridad no debe alcanzar una deflexién mayor de 0,6 cm (0,25 pulg) al ser probada
tal como se especifica en el punto 7.7, Prueba de Flexi6én del Cambrillén, de esta norma.

6.1.14 Las etiquetas del calzado de seguridad deben permanecer en su lugar, deben ser legible, y no deben rasgarse o
sufrir cualquier otro tipo de dafios al ser probadas tal como se especifica en el punto 7.4, Prueba de Permanencia de la

Etiqueta, de esta norma.

7 METODOS DE ENSAYO

7.1 Acondicionamiento

7.1.1 Donde sea indicado, las muestras deben ser preacondicionadas de acuerdo con la seccién 4: Condiciones
Atmosféricas para Prueba, de la Norma Federal de Métodos de Prueba 191A, Métodos de Prueba a Textiles. Las pruebas
deben comenzar no mas de 5,0 min después de que la muestra halla sido retirada del preacondicionamiento.

agua corriente a 21 °C ( 70 °F)

ben ser preacondicionadas sumergiénd
a debe realizarse no mas de

7.1.2 Donde sea indicado, las m
por no menos de 1,0 h. Lg

5,0 min después de que

7.2 Prueba de

7.2.1 Las mue to, de acuerdo

con el punto

seca. Cualquier elemento de cierre de

flante horizontal, con dimensiones in as de
| hono de prueba debe tener una rata i
si6n normales de 21 °C a 1 atmoésfera (70
fle prueba debe colocarse alineada con el eje m
bquidistantegentre el punto medio del eje verti
a cual ingresa el aire a la cdm
orno debe calentarse y la tem;
or un tiempo minimo de 30

prueba debe ser un horno
61 cm (24 pulg x 24 pulg x
5 a 250 pie/min), a temperatu
o central del horno. Una termoc
robada. La termocupla debe esta
dio del horno y la pared interior del horno,
ner una sonda expuesto de tipo J 0 K 30 A
abilizada a 260 °C +6 °C/-0°C (500 °F +1

2 colocarse en el centro del horno de p a media frontal de la m
1 homo no debe permanecer abierta i re debe
puerta permanece abierta, y restitui i6n de la
la lectura de la Termocupla regrese a i
a lectura de la Termocupla debe pe

10 °F/-0°F)

debe retirarse del
" La muestra debe
s los accesorios debe
tas antes de determinar su

7.2.6 Después de
horno y permitirse st
examinarse entonces po
evaluarse para determinar I3
legibilidad.

sicion de S min, +15/-0s, lam

emperatura del ambiente por
o para verificar fundicién, y
b rechazo del producto. Se permiti

7.3 Prueba de Resistencia al corte del Cuerpo Superior

7.3.1 El aparato debe consistir en un marco formado por éngulos de metal y un brazo pivotante que baja una hoja afilada
sobre la muestra, tal como se muestra en la figura 2. Un mecanismo de fijacién debe montarse sobre la parte superior del
marco para asegurar el brazo pivotante en posicién neutral sobre la muestra. El mecanismo de fijacién debe utilizarse
cuando la hoja esté siendo remplazada o cuando la muestra esté siendo colocada en posicién de prueba. La hoja debe
montarse en un mecanismo de sujecion, en el extremo libre del brazo pivotante, tal como se muestra en la figura 3. La
hoja debe montarse tal que su borde afilado sea tangencial a la superficie del material de la muestra. El brazo pivotante,
la hoja y su mecanismo de sujecion deben ser calibrados a un peso total 7,6 kg (16,0 Ib). La hoja debe fabricarse de acero
endurecido para herramientas, con un borde que tiene un éngulo interno de 60 grados y un radio de curvatura de
0,025 mm (0,001 pulg), tal como se muestra en la figura 4. El conjunto de apoyo de la muestra consistird en un blogue de
madera suave de 5,1 cm'x 5,1 cm x 10,2 cm (2,0 pulg x 2,0 pulg x 4.0 pulg) y una media cafia de madera suave de 1,9 cm



(0,75 pulg) de didmetro, montada sobre el blogue tal como se muestra en la figura 5. Una tira de cuero suave de 0,13 cm
(0,05 pulg) de espesor debe cubrir la cafa y el bloque, tal como se muestra en la figura 5.

Brazo pivotante Soporte del peso

Peso

Mecanismo de sujecion
de la hoja

Figura 2. / ueba de Resistencia al Corte.

prte del peso

Figura 3. Aparato para prueba de Resistencia al Corte.
Detalle del sujetador de la hoja cortante

7.3.1.1 La precision, o la geometria, del borde de la hoja debe supervisarse y controlarse estrechamente para prevenir
cambios en las caracteristicas de corte para asegurar una base consistente en la interpretacién de los datos de corte. La
hoja de prueba debe reemplazarse o afilarse cuando la precision o geometria del borde de la hoja experimente cambios.



7.3.2 El calzado de seguridad debe probarse después de ser preacondicionado de acuerdo con el punto 7.1.1.

prueba de Resistencia al Corte.
a hoja cortante.

Soporte de cuero

. Aparato para prueba de Resiste
Detalle del soporte de la muestra

7.3.3 Deben tomarse muestras del empeine, los laterales, el refuerzo posterior y la lengileta (si se encuentra presente).
Si se utilizan materiales de diferentes de espesores para otras dreas del cuerpo superior del calzado, estas dreas también
deben ser probadas. Las muestras deben ser de 5,1 cm x 11,4 cm (2,0 pulg x 4,5 pulg).

7.3.4 La muestra debe orientarse tal que la superficie exterior normal sea la primera en ser alcanzada por el borde de la
hoja de prueba. El material de la muestra debe colocarse sobre la tira de cuero que cubre la cafia y el bloque de madera, y
fijada firmemente pero sin estirar, tal como se muestra en la figurd 5. El conjunto de apoyo de la muestra debe colocarse
en el marco tal como se muestra en la figura 2. La hoja debe insertarse en el mecanismo de sujecion y el brazo pivotante
bajado para poner el borde de la hoja en el contacto con la superficie de la muestra. EI contacto entre la muestra y el
borde de la hoja debe alcanzar 0,3 cm (0,125 pulg) del extremo cortante de la hoja. Debe hacerse bajar la hoja de prueba
sobre el conjunto de apoyo de la muestra a 50,0 cm/min (20 pulg/min), paralelo al borde de la hoja. EI movimiento debe
detenerse cuando el contacto entre la muestra y el borde cortante de la hoja alcance 0,3 cm (0,125 pulg). El brazo
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pivotante debe elevarse para retirar el borde de la hoja de la muestra y asegurar el mecanismo de fijacién en posicion
neutral.

Debe inspeccionarse si ha sido cortado el forro de la muestra, para determinar la aceptacion o rechazo del producto.
7.4 Prueba de Permanencia de la Etiqueta

7.4.1 Las muestras deben ser probadas de acuerdo con la norma ASTM D 4966, Norma para Método de Prueba de la
Resistencia de Abrasion de Tejidos Textiles.

7.4.2 Un total de cuatro muestras deben ser cortadas de las etiquétas de muestra. Dos muestras incluiran el borde de la
etiqueta.

7.4.3 Dos muestras deben ser sometidas a 160 revoluciones de abrasién seca, a 10 ciclos, y dos muestras a 80
revoluciones de abrasién humeda, 5 ciclos. Una de las muestras secas y una de las himedas deben incluir el borde de la
etiqueta.

7.4.4 Las muestras debe inadas a simple vista para determin ion o rechazo del producto.
7.5 PruebadeR idad Térmica

7.5.1 EI equi upla conectada a un medidor y u de 2,5 cm x 15 cm

er probadas luego de realizado el prea to, de acuerdo

antilla, directamente sobre el 4rea dest
0 °C (932 °F). La muestra debe coloc

la a los 30,0 s de exposicién, para dete

Resistencia al Calor Radiante

tral entre 1,10 mm a 10,0
jie efectiva de radiacion d
negro de 1.000 °K + 2
imientos de aire.

debe consistir en un radiémetro con
a de + 5,0%; un tablero radiante co;
6,0 pulg) y una emitancia equivalente a
conm ara de prueba que prevenga la inte

alzado de seguridad deben ser probad. , de acuerdo

e la puntera de seguridad, empein
i materiales de diferentes de
obadas. Las muestras deben s

y la lengiieta (si
uerpo superior del
ulg x 4,5 pulg).

se encuentra pi
calzado, estas 4r

7.6.4 El tablero radian e frente al radiémetro, paralelo a mismo. El tablero radiante
debe ajustarse para obtene iacién estable y uniforme de 1,0 + 0, bre un circulo de didmetro no
menor de 7,5 cm (3,0 pulg) localt#do sobre el plano y centrado con respect o del drea de prueba del mismo. Se
debe realizar la calibracion cuando los cambios de irradiacién se encuentren pdr debajo 10 por ciento durante un periodo

de 3,0 min.

7.6.5 La Termocupla debe fijarse a la superficie interior del forro, en el centro del 4rea de prueba. El radiémetro debe
colocarse junto con el calzado de seguridad, con el drea de la prueba orientada en forma paralela al plano tangente a la
fuente de calor, a la misma distancia. El area de prueba debe exponerse durante 1,0 min.

7.6.6 La temperatura de la Termocupla debe registrarse a 1,0 min de exposicién, para determinar la aceptacion o
rechazo del producto.



7.7 Prueba de Flexion del Cambrillon

7.7.1 El aparato debe consistir en una méquina de registro de tension, como un Instron o equivalente, tal que confronte a
una muestra de calzado con una simulacién de escalon de escalera de mano. Una sonda no colapsable de diametro 3,25 cm
y longitud 5 cm (1,25 pulg x 2 pulg) debe armarse sobre el brazo mévil. El conjunto de apoyo de la muestra consistira en
dos bloques no colapsables de dimensiones 5,0 cm x 2,5 cm x 2,5 cm (2 pulg x 1 pulg x 1 pulg) separados entre si 5,0 cm
(2 pulg), tal como se muestra en la figura 6.

7.7.2 El cambrillén debe preacondicionarse durante 1 h +5/-0 min a una temperatura de 21 °C £ 2 °C (70 °F 5 °F).

Fuerza

,0cm

5,0 o
o —— 5,0 )S

cm

Figura 6. Pru e Flexion del Cambrillén

como va colocado en el interi
pulg/min).

7.7.3 debe colocarse sobre los bloques de prue
segurid o para someter su centro a una flexién de 5

7.7.4 e la deflexién producida a 182,0 kg (4

7.8 Prue! cia a la Corrosién

7.8.1 Las ser probadas de acuerdo con AS o De sal
(Niebla). El e contener un porcentaje de solucié tiempo de
exposicion de de 20 h.

7.8.2 Inmedia posicion de la muestra y antes d r las muestras
bajo agua corriente t ire comprimido.

7.8.3 Las muestras debe uego a simple vista, para determ chazo del producto.

7.9 Prueba de Resistencia a la acién

7.9.1 Lasuelay el tacon del calzado de seguridad deben ser probados a no menos de 123,4 kg (272.0 Ib), de acuerdo
con el punto 7.10 de la Norma Venezolana COVENIN 39 Calzados de Seguridad. Requisitos.

7.10 Prueba de Resistencia Eléctrica

7.10.1 El calzado de seguridad debe probarse a 14.000 V (RMS), de acuerdo con el punto 7.5 Ensayo de aislamiento
eléctrico de la Norma Venezolana COVENIN 39 Calzado de Seguridad. Requisitos. El electrodo a colocarse dentro del

calzado debe ser de metal de descarga conductiva.

7.10.2 Deben registrarse las lecturas de corriente en mA para determinar la aceptacion o rechazo del producto.
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7.11 Prueba de Resistencia a la Llama directa

7.11.1 La suela, el tacén y el cuerpo superior del calzado de seguridad deben ser probados de acuerdo con el Método
5903.1, Resistencia de Textiles a la Llama; Vertical, de la Norma Federal sobre Métodos de Prueba 191A, Mérodos de
Prueba de Textiles, con la modificacion de que el calzado de seguridad debe suspenderse tal que la llama del quemador
choque con en la superficie a ser probada a un angulo de 90 grados.

7.11.2 La prueba debe realizarse en la suela y el tacon en el espacio destinado al talén del pie, y en el cuerpo superior
del calzado en la puntera de seguridad, empeine, los laterales, el refuerzo posterior y la lengiieta (si se encuentra
presente). Si se utilizan materiales de diferentes de espesores para otras areas del cuerpo superior del calzado, estas areas
también deben ser probadas.

7.11.3 La muestra debe examinarse entonces para determinar la aceptacion o rechazo del producto.

7.12 Prueba de Flexibilidad

7.12.1 El calzado de seguri barse de acuerdo con el punto 7.6 de | Venezolana COVENIN 39.

7.12.2 La prueba de flexiones.

7.12.3 Luego enarse su interior con

agua a no me

seguridad debe mantenerse seco
gs bajo del cuello.

ebe examinarse para detectar la filtra ia su superficie

exterior aceptacion o

mbate de Incendios Estructurales, Edicién

tandard Test Method for Rubber rty — Effect of Liquids, 1991

ndard Test Method for Resistance of Protecti othing Materials to Penetration b

ndard Guide for Selection of Chemicals rotective Clothing Materials

EZ: JACINTO
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ANEXO A

Este Anexo no es parte de los requisitos de esta Norma Venezolana COVENIN, se incluye solo con propositos
informativos.

A.1.6 Si el calzado de seguridad en su totalidad o -alguna de sus partes es expuesto a condiciones de temperaturas
extremas (Frio o Calor), abuso, mutilacién, modificacién o reemplazo de partes sin permiso del fabricante, los margenes
de proteccion se reducen drasticamente.

EL USUARIO DEBE SER ADVERTIDO ACERCA DE QUE LAS PROPIEDADES DEL CALZADO PARA EL
COMBATE DE INCENDIOS EXIGIDAS EN ESTA NORMA PUEDEN DISMINUIR CUANDO EL CALZADO ESTA
DESGASTADO O TIENE MUCHO TIEMPO DE USO.

A2.2

enidas en las oficinas de FON Av. Andrés Bello, Torre

,tIf. 575.41.11

Las publicaciones ASTM j
FONDOCOMUN, piso

Normas Federales de Estados tenidas en el Navy
. Philadelphia, PA 19120.

Las publicaciones d
Publications and B

potwear Industries of America, 1420

na instalacion, procedimientos, equi
de la aceptacion de instalaciones o pr
aceptacién en concordancia con las No
ia de tales normas, la autoridad puede reque
a Autoridad Competente también puede refe 0s 0
crada con evaluacién de producto -
la produccién ordinaria de los

aprueba, inspecciona O
poratorios de ensayo. En la d
toridad Competente puede
ormas que sean apropiadas. E
stalaciones, procedimientos o us
tado de una organizacién de certificacion inv
ar si el producto cumple con normas apropia

Competente

IN de una manera amp
. En los casos en q
ipal, de dep

La frase ompetente” se usa en esta Norma Vene
bacién” de las agencias varfa segin sus
idad Competente” puede ser nacional,
de bomberos, comandante de bombero

; entos de salud, Ingeniero Muni
itos de seguros, un departamento de i
entativa puede ser la “Autoridad Co
el de “Autoridad Competente”.

individuos,
departamentc
autoridad lega
u otra compaiiia 3
0 su representante
de mas alto nivel pued

es, el funcionario

A.3.19 Listados

Los medios para identificar el equip® listado pueden variar para cada organi pendiendo de la evaluacién del
producto. En algunos de los casos no se reconoce el equipo a2 menos que sea etiquetado. La “Autoridad Competente”
deberia utilizar el sistema empleado por la organizacién de certificacién para identificar un producto listado.

A.4.2.1 La organizacién de certificacion debe tener suficiente amplitud de intereses y actividades para evitar que la
perdida o concesi6n de contratos comerciales no se constituya en un factor determinante para el bienestar financiero de la

organizacion.

A.4.2.3 Las condiciones contractuales de los programas de certificacién deberian contener clausulas que adviertan al
fabricante que, si cambian los requisitos, el producto deberia ser vendido en cumplimiento con los nuevos requisitos, a
partir de una fecha establecida a través de un programa de revisién del cumplimiento que involucre a todos los productos
listados para ese momento.

Sin estas clausulas, las organizaciones de certificacién podrian no estar en capacidad de actuar oportunamente para
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proteger su nombre, marca o reputacion. Un programa de certificacién de seguridad de productos podria ser deficiente sin
estas clausulas contractuales y sin los medios administrativos para ponerlas en préctica.

A.4.2.4 Los procedimientos de investigacion son elementos importantes de un efectivo programa de certificacion de
seguridad de productos. Una revision preliminar deberia ser realizada sobre los productos sometidos a la aprobacion de la
Organizacion de certificacion antes que sea realizada cualquier prueba mayor.

A.4.2.7 Algunas inspecciones deberian incluir, en la mayoria de las instancias, testificacién de las pruebas de produccion.
Con ciertos productos los inspectores de la organizacién de certificacion deberian seleccionar muestras de la linea de
produccién y someterlas pruebas de laboratorio para contrastar resultados con las pruebas de certificacién. Con otros
productos, puede ser deseable comprar muestras en el mercado libre para los prop6sitos de la prueba.

A.4.6.1 Para la informacion relativa a la prevencion y transmisién de enfermedades contagiosas y cancerigenas producto
de calzado de seguridad contaminado, consulte centros de control de enfermedades, el departamento local de salud
publica o la Federacion Médica Venezolana.

cia de los materiales del calzado
siguientes métodos: Como
orma ASTM 1001, Guia
idad. La informacion

e no haya informacién disponible:

i6n de los quimicos puede ser ev.
jonada por el listado de produc
zados para evaluar materiales
es también deberia ser proporciona

A.4.6.2 Puede presentarse ¢
de seguridad ante la deg
minimo, la informaci
normativa para g
sobre la resisten

La resisteng rminada por el

siguiente p

prme el cuerpo superior del calzado

racién. EIl mater
el Método de Prueba
edimiento C. El fabrica
as probadas. Todas las p

perior del calzado deberia ser probado
cia de Materiales Textiles de Segurid
gmar al comprador el resultado de acept
Ber realizadas a 25 °C 3 °C (77 °F £ 5

e la suela, el cambrillén y el ta rian ser probados de acuerdo con ASTM D
eba para las Propiedades del ho—el Efecto de los Liquidos, utilizando
punto 9, Procedimiento para Cambjo de Masa. 4°

positivo Cientifico Brannock para Medici
ast Fayette Street, Syracuse, NY 13202;

ié puede obtenerse en la Co

es de acero de prueba pueden obten
as, 178 Rexdale Boulevard, Toronto,

protectivas
de incendios
ela, el cuerpo

idad, tal como se exige en esta norma,
estructurales: tilizado disminuira o desaparecera de
superior o el t3 o perforaciones.

A.7.3.1.1

Una técnica prictica y
conocida. Por ejemplo pod]
una prestigiosa compatiia.

1a con resistencia al corte
e normalizado fabricadas por

ar a cabo este control, utiliza un
e cintas de vinil para pruebas con r



COVENIN CATEGORIA
3532:1999 C

FONDONORMA

Av. Andrés Bello Edif. Torre Fondo Comin Pisos 11y 12
Telf. 575.41.11 Fax: 574.13.12
CARACAS

7

publicacion de:  rowvonorva

[.C.S:  13.340.10
ISBN:  980-06-2450-3

RESERVADOS TODOS LOS DERECHOS
Prohibida la reproduccién total o parcial, por cualquier medio.

Descriptores: Prevencion de accidentes, traje de proteccion, calzado.





