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NORMA VENEZOLANA COVENIN

ENVASES METALICOS CILINDRICOS 2308- 88

DE 3 PIEZAS PARA ACEITES Y OTROS
FLUIDOS DE USO AUTOMOTRIZ

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1363-84 Envases metdlicos. Definiciones, clasificacidn y designa-
cion.
COVENIN 1589-82 Hojalata.

COVENIN 2213-84 Terminales de los envases metadlicos cilindricos de 3 pie-
zas para alimentos.

COVENIN 1563-79 Envases metdlicos. Sellantes.

COVENIN 1564-82 Método de ensayo para determinar la hermeticidad de los
envases.

COVENIN 13%62-84 Envases metdlicos. Evaluacién del doble cierre.

COVENIN 598-75 Planes de muestreo tnico, doble y madltiple con rechazo.

2 OBJETO

Esta norma contempla los requisitos minimos que deben cumplir los envases
metalicos cilindricos de 3 piezas destinados a contener 946 cm3 de aceite u

otros fluidos de uso automotriz.

3 MATERIALES Y FABRICACION

3.1 MATERIALES

Los envases metalicos contemplados en la presente norma deberan fabricarse
con hojalata, hoja cromada y/u hoja negra. En caso de utilizar hojalata,
ésta debera cumplir con lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 1589,
en caso de ser hoja cromada, ésta debera cumplir con dicha norma en cuanto

a dimensiones y formas se refiere.
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3.2 Los terminales de los envases metalicos contemplados en la presente
norma deberan ser iguales (tapa=fondo), compatibles con el cuerpo, y sus di
mensiones determinadas seglin la Norma Venezolana COVENIN 2213, deberan
corresponder a las establecidas en la figura 1.

3.3 El sellante debera estar bien aplicado, curado, y totalmente seco y
debera ser compatible con el producto a envasar, cumpliendo a la vez con
lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 1563.

3.4 Los recubrimientos interior y exterior deberan estar bien aplicados y
corresponder a lo establecido entre el fabricante y cliente.

4 REQUISITOS

4.1 Los envases metdlicos contemplados en la presente norma no deberan pre
sentar los defectos siguientes:

4.1.1 Orificios, magulladuras, abolladuras.

4.1.2 Defectos del doble cierre como borde cortado, cierre falso, traslape
deficiente, pestafia rota, cierre fracturado o flojo, ganchos cortos y la-
bios, evaluados segin la Norma Venezolana COVENIN 1362.

4.1.3 Sucio y/o cualquier traza de material extrafio, rayas.
4.1.4 Oxidaciodn.

4.2 DIMENSIONES

Los envases metalicos contemplados en la presente norma deberan tener las
dimensiones establecidos en la figura 2.

4.3 HERMETICIDAD
Los envases metalicos contemplados en la presente norma ensayados segin la

Norma Venezolana COVENIN 1564, deberan resistir como minimo 0,3 kg/cm2 por
10 s.
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5 INSPECCION Y RECEPCION

El objetivo del presente capitulo es establecer una guia al consumidor para
determinar la calidad de lotes aislados.
A menos que exista acuerdo previo entre comprador y productor, la inspec-

cién y recepcidn de estos envases se realizard de acuerdo a este capitulo.

5.1 MUESTREO

5.1.1 El muestreo para la verificacidon de los defectos criticos:
-- Orificios

-- Falta de hermeticidad.

Los siguientes defectos que afecten el proceso de envasado como:
-— Dimensiones fuera de especificaciones

-~ Defectos del doble cierre

-~ Defectos en la costura

-- Impresidn incompleta que afecte la marcacidn legal del envase.
Se realizara segin lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 598, utili
zando el siguiente plan segin el lote recibido:

— Nivel de Inspeccidn General II

-- Simple Normal

— Nivel de Calidad Aceptable (NCA) igual 2,5%.

5.1.2 El muestreo para la verificacidon de los defectos mayores:

-- Defectos de litografia

—— Oxidacidn.

Se realizard segin lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 598, utili
zando el siguiente plan segin el lote recibido:

— Nivel de Inspeccidén General II

—— Simple Normal

— Nivel de Calidad Aceptable (NCA) igual a 6,5%.

5.1.3 El muestreo para la verificacidn de los defectos menores:
-- Rayas, magulladuras y abolladuras

— Sucio y/o material extrafio.
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Se realizard segiin lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 598, utili
zando el siguiente plan segin el lote recibido:

-- Nivel de Inspeccidn General II

-- Simple Normal

-- Nivel de Calidad Aceptable (NCA) igual al 10%.

6 MARCACION Y EMBALAJE

6.1 MARCACION

Los envases metdlicos contemplados en la presente norma deberdn tener marca

da en forma precisa y en un lugar visible, la siguiente informacidn:

-- Nombre o logotipo de la empresa productora

-- Descripcidn del producto envasado

— Contenido neto del producto, expresado segin las unidades de medida del
sistema legal venezolano vigente.

-- La leyenda "Hecho en Venezuela" y demads disposiciones legales vigentes.

6.2 EMBALAJE
El embalaje de los envases serd seleccionado segin acuerdo entre fabricante

y cliente. El embalaje debera ser el adecuado a fin de evitar dafios a los
mismos.

BIBLIOGRAFIA

ANSI MH 3.4-1973 Specifications for round composite motor oil cans.




Figura 1 TERMINALES (TAPA Y FONDO) DE LOS ENVASES METALICOS

CILINDRICOS.

"

Diametro exterior: 108,99 mm + 0,2 mm
Diagmetro de encoje: 99,08 mm + 0,01 mrrw
Rodic de encaje: 0,94 mm + 0,08 mm
Profundidad: 3,0 mm + 0,71 mm

Altura de rize: 2,0 mm + 0,1 mm

27 + 1 ferminales para alcanzar
una altura igual a 50,8 mm.
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= Pprofundidad del doble cierre:

3,1 mm + 0,2 mm.
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: 141,171 mm + 0,4 mm

2,5 mm + 0,2 mm

2 DIMENSIONES
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