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NORMA VENEZOLANA COVENIN
RESINAS ALQUIDICAS 1740-81
DESIGNACION

1 NORMAS ENIN A CONSULTA

COVENIN 784=81 Determinacién del color en escala Gardner

COVENIN 572-78 Determinacidén del fndice de acidez

COVENIN 827-81 Resinas sintéticas., Determinacién del conténido

de materias no volétiles,

COVENIN 784-81 Determinacién de la viscosidad con viscosimes
tro Gardner-Holdt.

COVENIN 1288-78 Resinas alquidicas. Determinacién de secamien-
to al airs.

COVENIN 366-82 Resinas sintéticas. Determinacidn de la tole-

rancia al solvente,

2 0BJETO

Esta norma tiene por objeto fijar un método de designacién de las

resinas alqufdicas.

3 CAMPO DE APLICACION

La finalidad de este método de designacidn es la de designar a cada

producto comercializado un grupo de letras o cifras




llamados designacién, que presente en forma codificada un cierto nd-
mero de datos sobre el producto, tales como los tipos comerciales,
principales propiedades, usos etc.

Asf{, todoe loe productos que tengan caracter{sticas similarees y esan
susceptibles de tener los miemoe usos, tendrén igusl denominacidn,

4 TIPOS

4.1 Se designan y definen por una letra, dos tipos de resinas de la

siguiente forma:

~ Reeinas 80lUbles 8N BQUB..ccscsesesosnssssssssacosavacssseasll

— Resinas BOlUblBB en Sﬂluentao..o-o-oo-.--o.o-aooo-c-.o-o-o.as

4.2 Se designa de acuerdo a si es modificada é no de la giguiente

forma: *

4,2,1 Resinas no modificadasS...cceeecsscscacscscscscscasscacscshil
4.2.2 Resinas modificAdaB....ceccesscssssssscssssssscacacsssselld
donde el modificante puede ser.

4,2.2.1 PoliamidBceccccsccesescessossscssssnssssssansssscsssanaasp

8.2.2.2 ACPL1iCOccsasecsssesccsssosssassnsesssssssosscssccscceecl

4.2:2.83 VinflicC0essesscccsccccnccsssssssssosnssssscccscsssccccccelV

4.2,2.4 HidrocarbUriCOe.cececscccsasasssssassssssesesasasascach

O I e S I GO Dl assoasesssserssanasopsanvseiseseevsoseasal

4.2.2.6 ColofONiAsescescsccsscecensasecsssosscsssanssscscsscssceasncsel

4.2,2,7 UretBNiCO.sseessscsccssossscsssssssssssssssscsscsssnsecl

4.2.2.8 EpoxfidiCOsseccscescsssacscscssssssscsasssccssnsccsssscceh

402.2.9 Silicona...lgouoaonlnl-...c.lol.c.ol!.t.n'l..tac.-..l.s

4.3 Se designan de acuerdo al contenido de aceite de la siguiente

forma:
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4,3.,1 Resinas libres en acaita....-....-.-......-..-...-.-.--.F

4,3,2 Resinas cortas en acaita........-.......-.......--..-.-.C

Cuando el contenido de aceite es £ 40%, calculado en baese al con-
tenido de no volétiles.

Y el contenido de hidroxilo es > 20%
4,3.3 Resinas medias en aceita...........o..o.-...........---om

Cuando el contenido en aceite esté comprendido entre 40 - 55% cal-
culado en base al contenido de no voléitiles, ,

Y el contenido de hidroxilo esté cpmprendido entre 10 - 20%.
4.3.4 Resinas largas en A081lte. s snnnnsnshvsnisasesesivnssssssl

Cuando el contenido de aceite es 2; 55%, calculado en base al contg
nido de no volAtiles.

Y el contenido de hidroxilo es ¢ 10%

4.4 Se designan de acuerdo al tipo de secamiento de la siguiente
forma:

H4:8.1 RBBinBS de 33C3m19nt0 al Eira..........................-aﬂ
4.412 RBBinaB de ssecamiento por hUrnBﬂ.ao-o-o-.ooooooaocoooooooH

4.4.3 Resinas de secamiento al aire y/o por hOLNEO.eeeeesecessssl
4.5 Se designan de acuerdo a su ueo de la siguiente forma:

4.5.1 Resinas para ser usadas 8N BSMALEES..eeeeecescescosencsasd
4.5.2 Resinas para ser usadas 8n fONHOS ,..veeeevecocvevocnnessf
4.5.3 Resinas para ser usadas como plastificantes.ecesceccccceep
4.5.4 Resinas para ser usadas 6N tiNtAS ...veeeeececcenoeecssaat
4.5.5 Resinas para ser usadas en 80010METANtES.eeeeeccececenes

4.5.6 Resinas para uso 9BNBraAlesccccccscacocccccssccscscesscsnsesl
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5 SISTEMA DE DESIGNACION

5.1 Las resinas se designarén en principio por una o mée letras co
rrespondientes a cada uno de los tipos definidos en el aparte 4 y
separados por un guién; & continuacién figurard un grupo de nueve
cifras (Ver NOTA 1).

NOTA 1: Cada cifra corresponde a una caracterfstica diferente segln
88 indica en la Tabla 1, el lugar (I, II, III, etc) de cada cifra
indica de cual caracterfstica se trata y por Gltimo el valor de ca-
da cifra indica la clase (1.2.3. étc) que corresponde a un cierto in

tervalo de valores de las caracterf{éticas que se dan en la Tabla 1.

6 DESIGNACION

Seg(in el sistema de designacién especificado en el aparte 5, una rg
gsina alqufdica se designard por una o més letras correspondientes a
cada uno de los tipos definidos en el aparte 4 y separados por un

guibn y finalmente nueve cifras.

S5i una de las caracterf{sticas designadas normalmente por una cifra
representando la clase, no esté especificada, se puede reemplazar

por una x mindscula.

Ejemplo: Una resina alquidica, soluble en solvents (5), modificada
con monomero acrflico (Md a), corta en aceite (c), de secamiento al
aire (A) para ser usada en esmaltes (1) y teniendo de caracter{sti-

cas los valores siguientes:
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LUGAR CARACTERISTICAS VALOR CLASE
I Color Gardner 5 1
11 Indice de acidez 3 1
111 Contenido de no volétiles 50 2
1V Viscosidad (25°C) M=T 2
v Tolerancia al espiritu mi 350 2

neral

VI Secamiento libre al polvo {1 hora 1
VII Secamiento libre al tacto 1,5 horas 2
VIII Secamiento seco 3,5 horas 1
IX Secamiento dure 7 horas 2

Se designard por : S-ﬁd a-C-A-e 112221212
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