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NORMA VENEZOLANA COVENIN
HIDRANTES 1294:2001
(2* Revision)

1 ALCANCE

Esta Norma contempla las caracteristicas minimas que deben cumplir, asi como el mantenimiento que se le
debe realizar a los hidrantes utilizados para la extincién de incendio.

2 REFERENCIAS NORMATIVAS

Esta Norma es completa.

DEFINICION

Es un dis ra el combate de incendios, d del acueducto y

ncima del nivel del piso o acera.

jo del nivel del piso o acera.

s bocas de agua se encuentran instalad
n sus mecanismos de control y tuberi

bre la superficie de una pare: ima del
idas o detras de la misma.

agua

exién entre la manguera y el hidran

anejo permite

bocas de agua en forma indi la presion del

entacién y cuya operacion
1z de la localidad.

rta, ubicada entre el hidrante y
agua al hidrante proveniente de la

Es una valvula, del ti
permite controlar el sumin
4 CLASIFICACION
41 Los hidrantes se clasifican de acuerdo al nivel de sus bocas de agua con respecto al piso en:
411 Hidrantes de Poste (Superficial)

4.1.1.1 Cuerpo seco. La vélvula de operacién se encuentra al pié del hidrante; esta formado por: Cuerpo o
seccion superior, el cual comprende: bonete, bocas de agua, tapas, dado de la valvula de operacion y demas
partes que estén sobre el nivel del piso y la seccion inferior que comprende: extension, codo de admision,
véalvula de operacion y demas partes que estén bajo el nivel del piso (Véase la Figura 1).

4.1.1.2 Cuerpo Humedo. Posee valvulas de operacion independientes para cada boca de agua; esta formado
por cuerpo o seccion superior el cual incluye: bonete, bocas de agua, tapas, vélvulas de operacion y sus dados



y demas partes que estén sobre el nivel del piso y cuerpo o seccién inferior, la cual incluye extension, codo de
admision y demas partes que estén bajo el nivel del piso (Véase la Figura 2).

41.2 Hidrantes Subterraneos o de Tanquilla. Estan formados por: tanquilla y su tapa, bocas de agua,
dado de la valvula de operacion, columna, codo de admisién, vélvula de operacion, partes menores y
accesorios. (Véase la Figura 3).

41.3 Hidrantes de pared. Estan formados por: Bocas de agua, que estaran provistas de sus respectivas
tapas, las cuales podran ser de 2 o 4 bocas segun las necesidades, una véalvula de operacién para ser
accionado mediante dado de seccién cuadrada, y la cual también estara protegida por su respectiva tapa,
codo de admisién y demas conexiones. (véase figuras 4, 5 y 6)
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5 CONDICIONES GENERALES

51 Todos los hidrantes deben ser disefiados para soportar una presion de trabajo de 10,6 kg/cm2
(150 Ibs/pulg2).

5.2 Bocas de Agua

521 Los hidrantes de poste alimentados por la red publica tendran tres (3) bocas de agua, dos (2) de
6,35 cm (2% pulg) y una (1) de 11,43 cm (4% pulg) de diametro interior.

522 Los hidrantes de poste alimentados por sistemas de bombeo privados, que ademas tambien alimenten
sistemas de rociadores, tendran dos (2) bocas de agua de 6,35 cm (2 % pulg), cada una de diametro interior.

5.2.3 Los hidrantes de pared, podran tener dos (2) o cuatro (4) bocas de agua, cada una de 6,35 cm
( 2% pulg) de didmetro interno. (véase figura 7)

uficientemente pronunciadas hacij de manera que permitan

5.2.4 Las bocas de agua de
la facil conexion de la ma

5.2.5 El anillo de e agua debe estar roscad idrante (Véase la
Figura 8) y asegur positivo adecuado.

526 La ros anillo de conexiéon de la mangu (Véase la

Figura 9), deb la 1.

be ajustar a la boca de agua y esta
che o eslabén no menor de 3,1

una cadena de acero
n transversal.

unién entre el cuerpo superior € i
(2 pulg) y méxima de 7,5 cm (3

aquellos utilizados en ntre el cuerpo superior e in

5.4.5.1 El esfuerzo se cal n del area del tornillo segln la

A:0,7354(———'3”0'9743)2
n
Donde:

A Esfuerzo del area por cm2

D Didmetro nominal en cm

n Numero de hilos por cada 2,5 cm de tornillo

El esfuerzo sobre los tornillos se debe calcular basado en la presion efectiva del agua sobre el area
circunscrita por el eje central de los tornillos.



Entrada

Hidrante de pared de dos bocas horizontales.

Figura 7. Ejemplos de hidrantes de pared
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55 Codo d

jones del cuerpo del hidrante, el
resistencia a la corrosion e
onexion de la valvula auxi

551 Aligual g
un material que tend
estar provisto de una b

5.5.2 Los ramales de tub entan los hidrantes en ningun

(6 pulg) de diametro.
5.6 Valvula de Operacion

56.1 FEl disefio de la valvula de operaciéon debe ser tal que permita su remocion para
parte superior del hidrante, sin que sea necesario romper el pavimento o excavar.

56.2 El mecanismo de la valvula de operacion debe abrir contra la presion del agua.

ricado de
demas debe

nores de 150 mm

reparaciones por la
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5.6.3 La superficie de contacto (disco) del cuerpo de la valvula de operacion, debe tener un disefio tal que
permita el cierre hermético sin rotaciéon.

5.6.3.1 El disco debe ser de material elastico, fijado al cuerpo de la valvula sin permitir filtraciones por el
vastago.

5.6.4 El dado de la valvula de operacion, al igual que el de las tapas para las bocas de agua, debe ser de
seccion pentagonal, con las siguientes dimensiones:

a) Altura minima: 25 mm (1 pulg)
b) Entre arista y cara opuesta: 38 mm (1% pulg)
c) Ancho minimo de cara: 25 mm (1 pulg)

Ivula de operacion, debe ser

5.6.5 El nimero de vueltas nec
de doce (12).

para abrir o cerrar completamente

5.6.6 El sentido de 1 ra de la valvula de operaci trario a las agujas

cién debe ser de seccién cuad

57
5.71 0 minimo de 150 mm (6 pulg), el d
debe estar 10y 11)
5711 E do para accionarla de ion cuadrada con 50 mm (2 pulg)
(2 pulg) ima.

ubicada inmediatamente del codo de admisién del hidrante,

illos, de forma tal que la tanq quede sobre la acera (Véase la Figura 11).

5.8
5.81 dmisién, cuerpo inferior o superior, es, extensiones para el
partes m n ser fabricadas de hierro de is, hierro ductil o a

en la Tabla 3.

as de las bocas de agua, compue
subterraneos menores podran ser de hierro
especificacion abla 3.

ores, cadenas de bocas de ag tras piezas
ser de acero, segun las es

5.8.3 Los tornil
menores sometidas

e agua, asientos,

n, las bocinas, anillos de co
opas Yy la tuerca del

scadas del vastago de las val
especificaciones dadas en la Tab

5.8.4 El dado de la v
anillos y guias de las valvi
vastago deben ser de bronce,

5.8.5 Los elastomeros y/o materiales plastificados usados en empacadurds, aros, sellos y disco de sello de
la valvula de operacién deben estar libres de ingredientes corrosivos, tanto alcalinos como &cidos.

5.8.6 Elcuerpo del hidrante debe cumplir con lo establecido en la Tabla 2:
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Tabla 2. Espesor minimo de las paredes del cuerpo del hidrante

Diametro interior De hierro fundido De hierro dtctil
del cuerpo del Espesor minimo Tolerancias Espesor minimo Tolerancias
hidrante de pared para todos de pared para todos
cm (pulg) cm (pulg) cm (pulg) cm (pulg) cm (pulg)
15,24  (6) min 1,09 (0,43) -0,17  (-007) 0,89 (0,35) -0,15 (-0,06)
17,78 (1) 1,17  (0,46) +0 0,97 (0,38) +0
20,32 (8) 1,27 ~(0:50) 1,04 (0,41)

posicion quimica de los materi

Material Componentes %
Fésforo | Azufre Zinc
P S Zn

Hierro fundi

0,75 0,15

ocupacién de la zona

deben ubicarse, independienteme
. (328 pié). La distribucién debe ha

592 La a horizontal entre el vértice de

5m. (16,4 pié

593 Lasepa rde de la acera y el eje vertica ida entre
50y 70 cm (19,6 la Figura 11).

5.9.4 Referenteah

5.9.4.1 La altura medida e boca de 11,43 cm (4%2 pulg) y e 45 cm (17,7 pulg)

(Véase las Figuras 10y 11).

5.9.4.2 La altura entre la unién de las bridas (cuerpo superior o inferior) y*€l piso debe estar comprendida
entre 2,5 cm(1 pulg) y 7,5 cm (3 pulg), dependiendo de las especificaciones del fabricante al respecto (Véase

las Figuras 10y 11).

5.9.4.3 Cuando la profundidad de la tuberia matriz de la cual se va a alimentar un hidrante sea mayor que la
usual, se debe utilizar extensiones entre los cuerpos superior e inferior de dimensiones apropiadas a fin de
cumplir con lo pautado en el punto anterior.

595 Las nuevas urbanizaciones y edificaciones que por densidad o altura aumenten el riesgo de incendio
existente en el sector, deben instalar el o los hidrantes publicos que sean requeridos con las caracteristicas
establecidas en la presente Norma.

5.9.5.1 Cuando los hidrantes publicos sean alimentados por un sistema de bombeo privado y éste ultimo
también alimente a sistemas de rociadores autométicos, los hidrantes deben disponer solamente de dos bocas
de agua de 6,35 cm (2% pulg.) de diametro.

1R



5.9.6 Referente a hidrantes de pared.

Se utilizara este tipo de hidrante en zonas donde no se pueda instalar los de poste o los subterraneos, porque
las condiciones fisicas no lo permitan o en areas que sean estrictamente peatonales y no queden tapadas por
vegetacion.

5.9.6.1 El nimero de bocas dependera del riesgo del sector.

5.9.6.2 Las bocas del hidrante de pared, se deben instalar de manera que queden en linea horizontal o
vertical

5.9.6.3 La instalacién de la valvula de control, podra estar a un lado, o bajo la boca.
5.10 Mantenimiento

5.10.1 El mantenimiento debe realizarse al menos una (1) vez al afio y al hacerlo se procedera de la siguiente
manera:

51011
correctamente. La va

auxiliar, y se comprueba que
estar abierta y permanecer asi

nismo que la acciona trabaja
spués del mantenimiento.

5.10.1.2 a boca de agua de 6,35 ¢ ustituye por una tapa
provista de u
5.10.1.3 abre el hidrante, girando la tu el sentido que

indica la completamente abierta.

toma nota de
rva si hay filtra
duras, juntas, rosca

agua que se refleja en el mané
bocas de agua, emplomaduras d
artes rajadas, etc.

encontrada y se cierra el hidrante.

ma nota de la presién residual, cerrando
oscura debido al tiempo en que estuv
ga completamente clara, pues el oxido

ncada, luego se aclarard, no
jor del hidrante posiblement

e comprueba si la zapata de la val ion ci rva por la
| nivel del agua dentro del cuerpo s
zapata hacia arriba, en tal caso la

la valvula auxiliar, se abre el hi
agua ha si hay filtraciones.

s que no inutilicen el hidrante , hasta que sean
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6 REQUISITOS

6.1 Todos los hidrantes publicos una vez fabricados y ensamblados, deben ser sometidos a una prueba
hidrostatica, donde deben soportar una presion minima de 21 kg/cm2 (300 Ib/pulg2 ) al ser probados
segun 8.1.

6.2 La caida de presion permitida al probarse todo hidrante segun se especifica en el punto 8.2, debe ser
la que se indica en la Tabla 4:

Tabla 4. Caida de presién

Caudal total Caida Max. Nimero de | Diametro nominal
salidas Bocas de agua

m3/mim (G.P.M. Pa (Ib/pulg2) cm (pulg)
6894,8 (1) 6.4 (2,5)

13789,5 )
)

(2.5)

de Ensayo

mba de pistéon de operacién manual
kgf/cm2 (300 Ib/pulg2) equipada con
ropiadas (Véase la Figura 12).

nica con capacidad para p
e retencion, valvulas de pa

presién
de purga

exion flexible para acoplar el stencia lo

ora con dimensiones adecuadas i ba y disefiada
r observacion visual del hidranti

8.1.2.1 Consistira
8.1.3 Condiciones de
8.1.3.1 Se realizara a presion y temperatura ambientales.
8.1.4 Procedimiento

8.1.4.1 Se conecta la manguera flexible al hidrante y a la bomba respectivamente y se coloca dentro de la caja
protectora.

8.1.4.2 Se llena de agua el cuerpo del hidrante hasta que se desaloje todo el aire que se encuentre en su
interior, luego se cierran las valvulas y se colocan las tapas de las bocas de agua.

8.1.4.3 Se acciona la bomba hasta alcanzar una presiéon de 21 kgf/lcm2 (300 Ib/pulg2), la cual se mantiene
durante 60 s, para luego apagar la bomba.

8.1.4.4 Con el hidrante sometido a presién se acciona la o las valvulas de operacién en toda su trayectoria

21



-

(abierta - cerrada - abierta); en cualquier caso el torque maximo necesario para realizar esta operacion debe
ser de 2,45 kg/m (20 Ib/pié).

8.1.5 Informe

8.1.5.1 Al realizar la prueba, se toma nota de las fugas o filtraciones en las uniones y empacaduras,
porosidades o cualquier otra anormalidad.

8.2 Caida de Presion
8.2.1 Equipo de Ensayo
8.2.1.1 Piezémetros

8.2.1.2 Manometro Diferencial

piada para acoplarse al codo
PM) desde una fuente

lg) de didmetro, con la conexién &
n caudal minimo de 3,785 m3/

8.2.1.3 Tramo de tuberia de 15,
de admisién del hidrante y alig
de agua adecuada.

8.2.2 Material a Eg

El material a ensz u seccién inferior de su cuerpo tent minima de
1,60 m (5 pies) el eje d codo de admisién y la brida que u iones del
cuerpo del hidg

823 Co Ensayo

El ensayo g a temperatura ambie

824 P to

el hidrante al tramo de tube Epecificado en el punto 8.2.1.3 el cual s

el ensayo.

8.241 S
caudal de

LLAVE DE PURE

DE PR{SlON

St il e

ENCION

Figura 12. Bomba manual para prueba hidrostatica
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Figura 13. Caja a el ensayo de presion hidrostati

ueven las tapas de las boca

oca un piezémetro en la entrad
ia de alimentacion.

D suministro, ubicado a 3,05 m (10 pies)

a un piezémetro en cada una de las b
pulg) de diametro seguin el caso.

agua de 6,4 cm (2 1/2 pulg)

2 el mandmetro diferencial para med

a abrir la (s) valvula (s) de operaci icado en la
da de presién indicada en el mané

8.2.4.7 Se las de operacién y se da por ter|

8.3.1 Setoma nd presion para el caudal espec
8.3.2 Setoma nota de:
a) Técnico que realiz6 la prueba
b) Fecha de realizacién de la prueba
c) Tipo de Hidrante

d) Cualquier otra informacién adicional.

9 MARCACION, ROTULACION Y EMBALAJE

9.1 Todos los hidrantes deben estar marcados con la siguiente informacion:

- Marca Comercial registrada o Nombre del fabricante

(3]
el



Tamario nominal del hidrante (diametro de la valvula de operacion)
- Modelo

Presion de trabajo

|

Afio de fabricacion y fecha de la primera prueba hidrostatica

|

9.2 Letras y simbolos

9.21 Todas las letras y figuras deben ser hechas durante el proceso de fabricacién de los hidrantes y
tendran una altura no menor de 12,5 mm (% pulg) y la altura del relieve no sera menor de 1,5 mm (1/16 pulg).

9.2.2 Una flecha con una longitud minima de 62,5 mm (2% pulg) para indicar el sentido de apertura de la
valvula de operacion y la palabra “ABRIR" en letras de 18,7 mm de altura, siendo la altura del relieve 3,1 mm
(1/8 pulg). Esta informaci6n se indicara en los hidrantes de poste en cada una de sus valvulas de operacion y
en los hidrantes subterraneos se colocgra en el bonete.

r amarillo (alto brillo) a
la Tabla 5.

9.3 Todos los hidrantes
excepcion del bonete y |2

ps de agua las cuales se pintar.

ete y de las tapas de las

Color en el bonete

Naranja

Rojo
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