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NORMA VENEZOLANA COVENIN
PINTURAS PARA USO0 INTERIDR 414
DETERMINACION DE LA LAVABILIDAD

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 676-81 Sistemas acuosas. DOeterminacion del valar pH.

COVENIN 684-81 Pinturas . Determinacién de la viscosidad median

te el viscosimetro Stormer.

COVENIN 1580-80 Pinturas y productos afines. Determinacién del

grado de dispersidon del sistema pigmento vehfculo.

COVENIN 401-8B3 Determinacidén del factor de reflectancia direccio

nal de muestras opacas.

2 Q0BJETO Y CAMPD DE APLICACION

2.1% Esta norma establece el métodc de ensayo hara determinar laz fa-

cilidad relativa de remocidm deé mancha de una pelicula seca de una

-pintura para usa interior, por lavado con un medioc abrasivao ¥ 4uno no

abrasivo.

2.2 FEsts snsayo estd limitado para pinturas que tengan 60 % o més de

refllsctancia direccional.
3 EQUIPO_

3.1 Magquina para el lavado que consta de lo siguiente:

3.1.17 €Esponja slmohadilla de goma y sujetador (peso total 1500 o}

con la esponja seca).

3.1.2 tLamina de vidrio, con msdidas adecuadas.

3.1.3 Estribo o tablilla de bronce de las siguientss medidas: 12,7mm
de ancho y 0,25 mm de espesor.

3.17.4 Marco, empacadura y abrasaderas

3.2 Aplicadores de peliculas de 0,18 mm (7,0 mils) y 0,25 mm

(10 mils),
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3.3 Balanza con sensibilidad de + 0,% g

3.4 Léminas negras de ecloruro de polivinilo rfgide, con un acabado
especial a fin de obtener una adhesidén especifica o constants hacia
las pinturas objeto del ensayc y de las siguientes medidas:

165 x 432 x 0,25 mm {Ver Apéndice).

3.5 Filtro cénico de 15 cm de didmetro y 10 cm de altura con malla
de 30 micras.

3,6 Barra Hsegman

3.7 Reflectdmetro para 459 - 0P de raflectancia direccional,

3.8 Cinta pegante

4 REACTIVOS

4.1 MEDID MANCHANTE

~ Aceite mineral pssado 60g
- Espiritu minseral 32g
- Negro humo. 8g

4.2 MEDIOS DE LAVADO

4,2.1 Medio Ng abrasivo

~ Agua destilada B9, 69
- Hidroxietil celulosa (HEC){1) 2,0g
- Octil fenoxi polistoxietanol 4,0g
- Fosfato trisodico anhidro 4,0
- Acido acético glacial. 0,3
- Preservativo (2) ‘ a,1

4,2,2 fiedio abrasivo

I

Agua destilada 49,7qg

Hidroxietil celulessa (HEC) 1,0qg

Hidroxido de amgnio 28%

UOctil fenoxi pelietoxi etanol 2,0g

Fosfato trisodico anhidro 2,0g




- Silica (3) 45,0g
- Preservativo (2) 0,1
~ Acido acético glacial 0,2g

{(1),(2),(3) ver apendics

S PROCEODIMIENTO

5.7 PREPARACION DEL MEDIO MANCHANTE
Se mezclan los componentes del aparte 4.1 en el orden establecido y
se dispersan a 7 hegman o mds, segdn el procedimiento descrito en la

Norma Venezolana COVENIN 1580.

5.2 PREPARACION DEL MEDIO ND ABRASIVO

. 9.2.7 Se afiade lantamgnte la HEC al agua bajo agitacién constante

! hasta que se alcance uniformidad en la mezcla y se agita por 10 minu

tos més. Se deja en reposo por 24 horas a fin de obtener un buen gel.
9.2.2 Se continda agregando el resto de los ingredientss en el or-
den esteblecido en 4.2.1 bajo agitacidn constante. Se dehe assgurar
que cada ingrediente esté completaments incorporado antes de que se
aflfada el siguiente. Por dltimo se afade el preservativo y se ajusta
el pH con el dcido acético glacial a 9,5 - 10 segln el procedimiento

descrito en la Norma Venezolana COVENIN 676.

5.3 PREPARACION DEL MEDID ABRASIVO

Se afiade lentamente 1la HEC al agua bajo agitacidn constante hasta que
se alcance uniformidad en la mezcla, se agregan lentamente 2 a 3 go-

tas de hidréxido de amonio y se contina agitando hasta que la solu-

cién se torne clara.Se contindan agregando leos ingredientes en el or-
den establecido en 4.2.2 asequrandose que cada ingrediente esté com-

pletamente incorporado antes que se aflada el siguiente. La incorpora-

cidén de la silica, se debe hacer en § minutos aproximadamente para
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obtener una dispersidén uniforme. Se afiade el preservativo y se ajus-
ta 8l pH con el &cido acético glaciel en 9,5 - 10 segdn el procedi-

miento descrito en 1la Norma Venezolana COVENIN 676.
5.4 PREPARACION DEL EQUIPD

5.4.1% Méguina para el lavadog

Le mdquina para el lavado, se nivela antes de cada ensayo y &6 ogpera
a 37 + 1 ciclos por minutos, también se revisa la cadena del motor o
cadena dirsccional, 1la tensidén del csble sujetador de la ssponja y la
alineacidn de las poleas y cables.,,, tanto en el plano vertical como

en €1 horizontal.

5.4.2 Esponja:iy soports

Se afiaden suficientes léminas de plomo v otro peso al soporte, de

forma de combinar un pesoc de 1500 g incluysndo la ssponja seca,
5.5 PREPARACION DE LA LAMINA DE ENSAYD

5.5.,17 Se limpia la superficie supsrior del vidrio y ambos lados de
la l8mina negra de pléstico, para asegurar que esté sin manchas. Se
caloca la 1l8mina anterior sobre &l plato y se fija por un borde can
una cinta pegante, Se alisa la 14mina sobre el vidrio frotédndola con
una lanilla, lo gue produce corrientes estitica incrementando la adhse
sién al vidrio.

5.5.2 5e agita la musstra para homogensizarla y se filtra para elimi
nar las partf{culas extrafias y/o piel.

5.5.3 Se hacen tres aplicacionss de la muestra a snsayar,de la si-

guisnte manera:
§:5.3.1 Se aplica la pintura sobre cada l4dmina pléstica usando el la

do de 0,18 mm (7,0 mil) del aplicador de pelicula, desde sl borde fi-
jado, para pinturas emulsionadas y el lado de 0,25 mm (10 mils) para
pinturas a base de salventes. Sin embargo sl espesor de la pelicula

de pinturas puede variar segln mutuo acuerdo comprador vendedor.
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5.5.3.2 La aplicacién se debe hacer lentamente {3 a 4 sequndos) para
evitar la formacién de puntos de aguja. Se deja secar en posicidn horji

zontal por siete dias a 27 + 29C y 75 + 5% de humedad relativa.

5.6 ENSAYOD

5.6.1 Se mide la reflectdncia direccional (filtro verde) en el Giti
mo dia de secado segln lo descrito en la Norma Venezolana COVENIN 401
y se toma este valor como R1.
5.6.2 Se aplica wuna pelicula de 76 mm {3 mils) del medic manchante
en el 4rea donde fué medida la reflectancia y perpendicular a la pe
licula de pintura. Se deja secar por espacio de 16 a 24 horas bajo
las condiciones de humedad y temperaturas del aparte 5.5,3,2

5.6.3 Se limpia la lémina de vidrio y ss coloca en la bandeja de 1la
méguina de lavado. Se debe asegurar que el estribo esté liso y libre
de rebarbas y se coloca en el centre y a lo ancho de la misma,

5.6.4 Se frota cuidadosamente la lémina de ensayoc y se coloca con

la superficie hacia arriba sobre la lédmina de vidrio, a la cual ss

ha colocado previamente el sstribo, Se debé sssgurar gue el é&rsa de
prueba esté nivelada y que no haya defectos an la superficie da la
pelicula sobre el estribo,

9.6.5 56 humedece la empacadura del marco y antes de usarla ss seca
frotandola.Se coloca el marco sobre la mitad longitudinal de la aplica
cién de pintura y se asegura gue la empacadura esté sobre la super-
ficie pintada, se fija la empacadura en su lugar, con las abrazade-
ras, las cuales deben estar suficientemente apretadas, para assgurar
un estrecho contacto pero no tan fuerte que pusda doblar la lamina

de ensayo.

5.6.6 Se retira la ssponja del soporte y se remoja en agua destila~
da a temperatura amhiente hasta saturarla y se Bxprime repetidamente
hasta gue no gotsa.

5.6.7 Se caloca la esponja en el soporte se viertaen 15 + 1 ml de
agua en la cara sxpuesta de la misma. Ss agita el medic de lavado no

abrasivo y se esparce uniformemente sobre la superficie de la ESPON-—
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ja 10 + 0,1 g (se puede utilizar una espéatula para distribuir sobre
la sspanja el medio no abrasivao)

5.6.8 Se fija el soporte y el limpiador con la cara hacis abajo, a
los cables de la mlquina de lavabilidad. Se agregan 5 ml de agua a
cada lado del saoporte en &l trayecto de la esponja.

5.6.9 058 pone sn marcha el motor y se dejs que la espanja se deslice
por 25 ciclos a una tasa de 37 + 1 ciclos por minutos. Se dehe ase-
gurar que la espanja y el soporte esten nivelados durante el recorri
do, de otra forma apsrecerd un desgaste desigual en la lémina de prue
ba,

5.6.10 5e datiene sl motor al final de los 25 ciclos se retira la
asponja, y se lava con agua. Se repite el procedimisnto comenzando
desds 5.6.6 por 25 ciclos adicionales y asi hasta completar 100 ci-
clos, tratando de comsnzar y parar la esponja fuera del &rea manchada
de la lémina de ensavo.

5.6.11 Se retira la lé&mina de ensayo, se aenjuaga con aqua y con la
palma de la mano se eliminan las particulas del medio de fregado ad-
heridas a la sspanja.

5.6.12 Se ensucia la l4mina se deja secar a temperaturs ambisnts vy
cuando esté bien ssca, se elimina sl exceso de sucio o mancha fuers
del 4rea de prueba y se mide la reflectancia en el 4rea de la lémins
manchada y lavada. Se asnota este valor como R2'

5.6.13 Se repite el ensayo en una ssgunda lé&mina y se calcula la

reflectancia en porcentajs (para cada lémina)

6 EXPRESION DE LOS RESULTADDS

6.1 &l porcentaje de reflectancia se calcula de acuerda & la siguien

te formula.

%. Reflectancias ————x 100
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Pondse:
R,= Reflectancia medida después de ensuciar la lémina (5.6,12)
R4= HRaflectancia mesdida antes de comenzar gl ensayo (5.6.1)

6.2 5i la reflectancia promedio de las dos léminas es manor de 96%
86 repite el ensayo usando otro conjunto de léminas, y el medio abra

sivo especificado en 4.2.2.
7 INFORME

El informe deberd indicaf lo siguiente.
7.1 Identificacién completa de la muestra
7.2 Fecha ds ensayo

7.3 Porcentaje de reflectancisa

7.4 DObservacionss

7.5 Nlmero y afic de esta Norms Venezolana COVENIN.

B I BLIODGRAFTIA

ASTM D 3450-80 (Washability properties gof interior architectural
coatings) U,S.A
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