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NORMA VENEZOLANA i COVENIN

RESINAS SINTETICAS 480-81
DETERMINACION DE PERDIDA DE 1era revisidn
PESO

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 254-77 Cedazos de ensayo
2 0B3ETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma contempla 8l método de snsayo para determinar la pérdida

de peso en resinas sintéticas,
-3 EQUIPO

3.1 BalénZa con apreciacién de 0,1 mg

3,2 Horno eléctrico sin circulacidn dé aire, capaz de alcapzar una
temperatura de 160°c-y'con.apraciacidn de + 10C

5.3 Pplatillos de aluminié de 57 mm de difmetro y 12,5 mm de altura

provistoc de asa en uno de sus extremos (ver fig. )

3.4 Desecador con un materiasl que absorba la humedad
3.5 Mortero con su mazo
3.6 Tamiz COVENIN N2 100: (149 \3{ )

4 PROCEDIMIENTO

4.1 Se fija la temperatura del horno segln el tipo de resina que se

va a ensayar con una precisidn de + 19C (ver Tabla)

4.2 Se introduce el platillo de aluminio en al horno por 15 minutos,
ss retira y se introduce en el desecador por otros 15 minutos se pe-

sa con precisién de 0,71 mg.

4.3 Se agrega sl platillo de alumino una cantidad de resina segidn
lo indicado en la tabla, en sl caso de resinas g6lidas se deben pul-

verizar y pasar por el tamiz antes de pesarse.
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4.4 Se introduce el platillo con la muestra en el horno a la tempe-

ratura y tiempo especificados en la tabla.

4.5 Se retira el platillo del horno, se coloca en el desecador por

15 minutos y se pesan con precisidén de 0,7 mg.
4.6 Se efectua el snsayo por duplicado.

5 EXPRESION DE 105 RESULTADOS

5.1 La pérdide de peso en resinas sintéticas se cédlcula mediante la

siguiente férmula:

% PP= x 100

% pp = pérdida de psso, en porcentaje

G1 = Peso del pléfillo de sluminio, en gramos

Gy = peso del platillo de aluminiocen la muestra antes del proceso
de des2cecidn, en gramos,

G3= peso del platille de aluminio con la muestra despuesdel proce

so de desecacidén, an gramos.

5.2 El resultado se reportard como el promedioc de losdos valores ob
tenidos. Splo se aceptaré una diferencia de 1% entre las dos determi-

naciones, en caso contrario se repite el snsayo.

6 ENSAYO

£l informe debe. incluir lo siguientse:
‘6.1 Fecha del ensayo
6.2 Identificacidn completa de la muestra

6.3 Pérdida de peso




6.4 Observaciones
6.5 WNGmerc y afio de esta norma COVENIN
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TABLA

Petronss para la determinacidn

de_pérdida de pesg

TIPO DE RESINA TIEMPO TEMPERATURA PESO DE LA
(horas) (oc) MUESTRA
(gramos)
Poliamida reactiva |1 hora 20 min 15 + 1 1+ 0,1
Fenéllc?s y ceténi-| 1 150 + 1 1+ 0,1
cas sflidas - = d
Fendlicas en polvo
conhexamatilantetq# 3 120 + 1 5 + 0,1
mina.
Maleicas 1 150 + 1 1+ 0,1
Esteres de colp
oria e 1 150 + 1 1+ 0,1
Aminicas duras 1 150 + 1 1+ 0,1
Epoxidicas sin sol ‘
vente .1 150 + 1 1+ 0,1
Algqufdica 1 150 + 1 1+ 0,1




PLATILLO DE ALUMINIO

FIG
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