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La presente norma es una adopcién de la Norma IRAM 1756:1993,
fue considerada de acuerdo a las directrices del Comité Técnico de
Normalizacién CT28 Aglomerantes, y aprobada por FONDONORMA en
la reunién del Consejo Superior N° 1999-12 de fecha 17/11/1999.

En la adopci6n de esta norma participaron las siguientes entidades:
U.C.V.-Facultad de Ingeniria; U.C.V.-Facultad de Arquitectura; LM.M.E-
U.C.V Facultad de Ingenieria; M.B.T. de Venezuela; LAFARGE;
Cementos Caribe; INCE-Construccién; SUMICAR; VENCEMOS;
EQUIPIND; MAPEI de Venezuela; BALGRES (PEGOGRES); Cerdmicas
Carabobo; Cerdmicas Caribe; Cerdmicas KLINKER; Cerdmicas
Terepaima-Certesa; REVESTIVENSA; FAPECA; Pega Monte-Lupo;
PEGO; CINVICRE.
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COVENIN 3517:1999 Adhesivos, a base de ligantes hi

A absorcion de agua, para la
de revestimientos ceramicos, graniticd

BS y pétreos. Inspeccién y recepcion

COVENIN 3518:1999  Morteros adhesivos, a base de ligantes hidraulicos, de baja absorcion de agua, para la

colocacién de revestimientos cerdmicos, graniticos, calcareos y pétreos. Determinacion de la
pérdida por calentamiento a 110°C

COVENIN 3519:1999  Morteros adhesivos, a base de ligantes hidraulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocaci6n de revestimientos ceramicos, graniticos, calcireos y pétreos. Ensayo de cernido

COVENIN 3520:1999  Morteros adhesivos, a base de ligantes hidrdulicos, de baja absorcién de agua, para la

colocaciéon de revestimientos ceramicos, graniticos, calcireos y pétreos. Preparacion del
mortero para ensayos y ensayo de consistencia



COVENIN 3522:1999  Morteros adhesivos, a base de ligantes hidraulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocacién de revestimientos ceramicos, graniticos, calcareos y pétreos. Determinacion del
deslizamiento

COVENIN 3523:1999  Morteros adhesivos, a base de ligantes hidraulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocacién de revestimientos ceramicos, graniticos, calcireos y pétreos. Determinacion del
tiempo de correcion

COVENIN 3524:1999  Morteros adhesivos, a base de ligantes hidrdulicos, de baja absorcion de agua, para la

colocacién de revestimientos cerdmicos, graniticos, calcdreos y pétreos. Determinacion del
“tiempo abierto”.

3 EQUIPO DE ENSAYO

3.1 Aparato para determi tencia a la traccién

durante el ensayo, sea de
dispositivo que permita

as de (25,00 x 25,00 x 4,00) cm con las
ticas del concreto
acion

hetro ctibico (m), la siguiente:

Cemento Portland Tipo |

COVENIN #4 (4,76 mm) 497
COVENIN #10 (2,00 mm) 479
COVENIN #18 (1,00 mm) 266
COVENIN #35 (500 pm) 213
COVENIN #50 (297 pm) 177
pasa cedazo COVENIN #50 (297 pum) 143
Total 1.775




3.2.1.2 Asentamiento de la mezcla

Determinado segin la Norma Venezolana COVENIN 339, con el cono de Abrams, estara comprendido entre 1,00 cm y
2,00 cm.

3.2.2 Método de compactacion
Se debe hacer por vibracion fuerte y apisonado enérgico, en capas delgadas.

3.2.3 Curado y tratamiento de las placas Antes de desmoldar, se deben mantener durante 24 h en un ambiente de
(28 + 2)°C y 90% de humedad relativa. Se desmoldan, se lavan en ambas caras con una solucién de 10 g/100 g de 4cido
clorhidrico técnico o industrial y se enjuagan con agua corriente. Se mantienen 6 dias en agua a (23 + 2)°C y a
continuacién 21 dias paradas y separadas en forma individual a (23 + 2)°C y (50 + 5)% de humedad relativa ambiente. La
superficie de las placas deben presentarse con una rugosidad semejante a la de un mortero alisado.

3.2.4 Resistencia superficig ggue por traccién, de las placas

Debe ser, como minig S kgf/cm?), y se deben ensayar se
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5.1 Se adhieren

5.1.1 Se extiende el m
dentada (véase 3.3), con di¢
un espesor de aproximadamente

en forma recta con una llana
de la llana debe ser tal que quede

6,00 x 6,00) mm y espacios de 6 mm.
00 mm de mortero (aproximadamente 60°

5.1.2 Se colocan las probetas cumpliendo las instrucciones siguientes:
a) Se colocan las placas horizontalmente

b) Se dejan no menos de 15,00 mm entre los lados de las probetas de 20 mm entre los lados externos de las probetas
externas y el borde de la placa, se colocan las probetas en un plazo de 5 min, tomados a partir de la finalizaciéon
de la extension del mortero, cargar cada probeta, inmediatamente después de colocada, con una masa de 2,00 kg,
durante 30 s

c) Luego de su colocacion mantener las probetas no menos de 24 h en posicion horizontal.



5.2 Se someten las placas con las probetas a los procedimientos siguientes:

a) Se deja una placa 7 dias en un ambiente a (23 + 2)°C y (50 + 5)% de humedad relativa ambiente.

b) Se deja otra placa en las mismas condiciones durante 28 dias.

¢) Se deja la tercera placa 7 dias a (23 + 2)°C y (50 + 5)% de humedad relativa ambiente. Se sumerge 21 dias en agua, se
retira y se procede de inmediato como se indica en el capitulo 6.

6 PROCEDIMIENTO

6.1 Los ensayos se realizan a (23 + 2)°C y (50 + 5)% de humedad, inmediatamente después de finalizado el tratamiento
indicado en 5.2, de acuerdo con los parrafos siguientes:

6.1.1 Se anclan las probeta con las medidas indicadas en las
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gentos de sujecién de hierro, en forma

a) Se limpian y sg S i embebido en acetona o
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n las ocho (8) probetas restantes de

N DE LOS RESULTADOS

al despegue por traccién
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c

Q la cargd spegue, en newton;
A el area de la p etros cuadrados.
7.2 Resultado

Se desechan los valores maximo y minimo y se promedian los restantes.

8 INFORME

8.1 Se debe elaborar un informe que contenga los siguientes datos:

a) Nimero de esta Norma Venezolana COVENIN 3521 y el método de ensayo empleado.
b) Identificacion y procedencia de la muestra.

c) Los valores individuales y los promedios de las series, segin 7.2. A los efectos de determinar el cumplimiento
de los requisitos se tendrdn en cuenta los valores medios para cada una de las series.



d) Observaciones.
e) Nombre del técnico que realizo el ensayo.

f) Fecha y lugar donde se realizo el ensayo.
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Figura 2. Perspectiva del elemento de sujecion
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