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NORMA VENEZOLANA COVENIN
RESINAS POLIAMIDAS 1511=-77
DETERMINACION DE PERDIDA DE PESO

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

Esta norma es completa

2 DO0BJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma contempla el método de ensayo para determinar la pérdida

de peso en resinas poliamidas.
3 EQUIPO

3.1 Balanza analitica con apreciacién de 0,1 mg.

3.2 Horno eléctrico sin circulacién de aire, capaz de alcanzar una
temperatura de 120°C y con apreciacién de 1°C.

3.3 Vidrios de reloj de 5 cm de diémetro.

3.4 Desecador que contenga un material que absorba la humedad.

4 PROCEDIMIENTO

4.1 Se fija la temparatura del horno en 115°C + 1°C,

4.2 Se pesa el vidrio de reloj con una precisién de 0,1 mg.

4,3 Se agrega aproximadamente 1 g de resina sobre el vidrio de re-
loj y se pesa con una precieidén de 0,1 mg.

4,4 Se introduce el vidrio de reloj con la muestra en el horno du-
rante 1 hora y 20 minutos.

4,5 Se retira el vidrio del reloj del horno se coloca en el dese-
cador por 15 minutoe y se pesa con una presicién de 0,1 mg.

4.6 Se efectla el ensayo por duplicado.

5 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

5.1 La pérdida de peso en resinas poliamidas se calcula mediante

la siguiente formula:
% PP= g3 = &1 x 100

G2 - G1




Donde
% PP=
G1=
G2=

G3=

5.2

obtenidos. Solo se aceptard una diferencia de 1% entre las dos deter

minac

el uin

Easta
RESIN
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Pérdida de peso, en porcentaje

Peso de vidrio de reloj, en gramos

Peso del vidrio de reloj con la muestra antes del proceso
de desecacién, en gramos.

Peso del vidrio de reloj con la muestra después del proceso

de desecacién, en gramos.

El resultado se reportard como el promedio de loe dos valores

iones, en caso contrario se repite el ensayo.
6 INFORME
forme debe inclufr:

Identificacidén completa de la muestra
Lote de produccidn

Nombre del fabricants

Pérdida de peso, en porcentaje

Fecha del ensayo

Nimero y afio de aprobacién de esta norma COVENIN
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norma ha sido elaborada en base al método de ensayo MSR 151
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