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La presente norma es una adopcién de la Norma IRAM 1755:1985,
fue considerada de acuerdo a las directrices del Comité Técnico de
Normalizacién CT28 Aglomerantes, y aprobada por FONDONORMA en
la reuni6n del Consejo Superior N° 1999-12 de fecha 17/11/1999.

En la adopcién de esta norma participaron las siguientes entidades:
U.C.V.-Facultad de Ingeniria; U.C.V.-Facultad de Arquitectura; . M.M.E-
U.C.V Facultad de Ingenierfa; M.B.T. de Venezuela; LAFARGE;
Cementos Caribe; INCE-Construccién; SUMICAR; VENCEMOS;
EQUIPIND; MAPEI de Venezuela; BALGRES (PEGOGRES); Cerdmicas
Carabobo; Cerdmicas Caribe; Cerdmicas KLINKER; Cerdmicas
Terepaima-Certesa; REVESTIVENSA; FAPECA; Pega Monte-Lupo;
PEGO; CINVICRE.
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Morteros adhesivos, a base de ligantes hidraulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocacién de revestimientos cerdmicos, graniticos, calcdreos y pétreos. Determinacion de la
pérdida por calentamiento a 110°C.

Morteros adhesivos, a base de ligantes hidraulicos, de baja absorcion de agua, para la
colocacién de revestimientos ceramicos, graniticos, calcareos y pétreos. Ensayo de cernido.

Morteros adhesivos, a base de ligantes hidrdulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocacién de revestimientos cerdmicos, graniticos, calcéreos y pétreos. Determinacién de la
adherencia

Morteros adhesivos, a base de ligantes hidrdulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocacién de revestimientos cerdmicos, graniticos, calcireos y pétreos. Determinacién del
deslizamiento



COVENIN 3523:1999  Morteros adhesivos, a base de ligantes hidraulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocacién de revestimientos cerdmicos, graniticos, calcdreos y pétreos. Determinacion del
tiempo de correcion

COVENIN 3524:1999  Morteros adhesivos, 2 base de ligantes hidraulicos, de baja absorcién de agua, para la
colocacién de revestimientos ceramicos, graniticos, calcéreos y pétreos. Determinacion del
“tiempo abierto”.

3 PREPARACION DEL MORTERO

3.1 Equipo

Se debe emplear una mezcladora.
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CONSISTENCIA

a) Mesa de asentamiento (ffow

(Fig. 1) constituida esencialmente por un soporte rigido que sostiene en posicién horizontal un disco de metal inoxidable
de modo que, mediante una leva u otro dispositivo adecuado, puede ser levantado y dejado caer libremente desde
una altura de 12,70 mm. El didmetio del disco dehe ser de (254 + 2,50) mm y su masa total. incluida la barra. de*
(4.050 + 50) g. Se interpone entre la mesa de asentamiento y la base una capa de corcho o caucho de espesor’
adecuado. El aparato debe estar sujeto a una base de concreto, libre de vibraciones, de aproximadamente 200 kg de .
masa.

b) Molde troncocénico de material metalico inoxidable, de 50,00 mm de altura y cuyos diametros interiores de las bases,
inferior y superior, sean de 100,00 mm y 70,00 mm, respectivamente.

¢) Liana de acero, de bordes rectos y una longitud comprendida entre 10,00 cm y 15,00 cm.

d) Calibrador graduado al milimetro 6 una regla de iguales caracteristicas.



e) Varilla de apisonar, de material no absorbente ni abrasivo, por ejemplo de caucho de dureza adecuada o de roble
estacionado, que précticamente no presente absorcién de agua luego de un tratamiento de inmersién en bafio de
parafina a 200°C durante 15 min. La varilla debe tener una secci6n transversal de aproximadamente (13,00 x 26,00)
mm, una longitud comprendida entre 13 cmy 15 cm y el extremo plano y normal al eje.

f) Espatula.
4.2 Procedimiento

42.1 Se unta el molde troncocénico con lubricante, glicerina o aceite a fin de que el posterior desmolde no presente
problemas y se coloca centrado sobre el disco del aparato, cuya superficie debe estar limpia y seca, y con la mayor rapidez
se procede de acuerdo con las indicaciones siguientes:

4.2.1.1 Se introduce el mortero e

] molde, y se forma una capa de aproximadamente 25,00 mm a 30,00 mm de espesor,
arilla de apisonar. La presién del apisonadg,debe ser sélo la necesaria para asegurar

a la primera, y se enrasa el
forma de sierra, a fin de

gua de mezcla o

el molde, de
superior,

ediato se acciona el dispositivo haciendo ca
alibrador 6 regla cuatro (4) mediciones del
da medicién asegurando el 1,00 mm.

o indice de la consistencia del mortero
se expresa en milimetros.

e que contenga los siguientes dato:
a) Numero d zolana COVENIN 3520 y el m
b) Identificacion y P a de la muestra.

c) Resultados (véase 4.4).

d) Observaciones.
e) Nombre del técnico que realizo el ensayo.
f) Fecha y lugar donde se realizo el ensayo.
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