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La presente norma sustituye totalmente a la Norma Venezolana
COVENIN 1065:1985 Goma vulcanizada. Determinacién de
envejecimiento térmico acelerado, fue revisada de acuerdo a las
directrices del Comité Técnico de Normalizacién CTS Automotriz, por
el Subcomité Técnico SC2 Motor y sus componentes y aprobada por
FONDONORMA en la reunién del Consejo Superior N° 2001-12 de
fecha 19/12/2001.

. En la revisién de esta Norma participaron las siguientes entidades:
CAVENEZ: CANIDRA:; M.P.C.; Inveca Pittsburg; RESUDCA; CIDIA;
GOODYEAR: Danaven Divisién Rubber Products; Inapeca Gomas;
Toyota; Daimler Chrysler; General Motors; MMC; Ford Motors;
FAVENPA.



NORMA VENEZOLANA COVENIN

GOMA VULCANIZADA. 1065:2001
DETERMINACION DE ENVEJECIMIENTO (2% Revisién)
TERMICO ACELERADO

1 OBJETO

Esta norma venezolana establece el método de ensayo para determinar la resistencia relativa de la goma
vulcanizada al deterioro causado por los efectos del envejecimiento térmico acelerado.

2 METODO DE ENSAYO

21 Aparatos

211  Horno con gi e aire caliente compuesto por

a) jmensiones internas o volum de forma tal que se
puedan sus s en ensayo sin tocarse.

b) ire caliente en circulacion forzada e la camara a
presién

contacto del aire con las partes eléctri

erior de la camara de envejecimient
bles a las condiciones del ensayo.

stato para el control automa
termo-registrador.

e la temperatura. Se recomienda que est al lado

cion de la muestra

sayar consiste en ocho (8) probeta la unidad seleccionada

(158 °F i : (302°F + 3,6
; 9F + 3,6 °F); 200 °C + 2 °C (392 °F L .

unes son 2 dias, 4 dias, 7 er en cuenta que el
ida la determinacion de la
b) Todos los trata e deben ser sometidas las mue asi como la medicién de su
usadas para determinar el alargamiento se trazan sobre las muestras

c) Las muestras a ensayar no deben ser ensayadas antes de transcurrir 24 horas de la vulcanizacion del
material en estudio.

d) La temperatura ambiente para el periodo de enfriamiento de las probetas debe ser aproximadamente
de 23 °C + 2 °C y humedad relativa de 55 % + 5 %.

NOTA 2 Se debe evitar unir las mezclas diferentes, tales como: compuestos con alto contenido de azufre con otros de
bajo contenido, debido a las migraciones que pudieran ocurrir.



2.4 Procedimiento

241 Se dividen las muestras a ensayar en dos (2) grupos, el primero de los cuales esta constituido por
cinco (5) probetas, destinadas a ser envejecidas, mientras que el otro grupo formado por las cinco (5)
probetas restantes, se utiliza para obtener sus propiedades originales sin envejecer.

242 Se determinan las propiedades originales de las probetas sin envejecer de acuerdo con la norma
especifica de producto. ;

243 Se colocan las cinco probetas destinadas a ser envejecidas en el horno, de acuerdo a las condiciones
de temperatura y tiempo de envejecimiento establecidos en la norma especifica de producto.

2.4.4 Se retiran las muestras en ensayo del horno y se dejan enfriar por lo menos durante 16 horas y no
mas de 96 horas, sobre una superficie plana a temperatura ambiente.

245 Se determinan las es porcentuales de tres (3) de las cigo (5) muestras ensayadas, segun lo

especificado en la no

de las variaciones porcentua ula que se indica a

L L]+L2+L3

or promedio de las vari

son los valores de las vari orcentuales de cada una de las lectura

mpara y se verifica el cumpli to del requisito exigido en la norma espec ucto. De
determina la variacién porcentlal de las (2) muestras ensayadas resta ndose el
mético que es tomado como resultado d yo.

resultado de este ensayo resulta in debido a fallas técnicas acion del
escartarse el resultado del ensayo, uevamente.

tener como minimo:

del ensayo.
2.6.3 Norma IN utilizada durante el ens
2.6.4 Identificacion | técnico que efectud el ensayo.
2.6.5 Identificacién de la mUestra ensayada.

2.6.6 Identificacién del equipo y método de ensayo.

2.6.7 Temperatura e intervalos de envejecimiento.

2.6.8 Datos disponibles del proceso de vulcanizacion de la goma (duracion, fecha y temperatura de
vulcanizacion).

26.9 Propiedades originales y finales de las muestras ensayadas.

26.10 Resultados finales y comparacion de los mismos con los requisitos exigidos por la norma especifica
del producto.

2.6.11 Namero de ensayos realizados.
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2.6.12 Observaciones.
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