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NOEMA VENEZDOLANA COVENTRM
ALAMTEE PEDONDO DE ALUMINTO 264582

1350, RECOZIDD Y DE TEMPLES
THMTERMEDINSG, PARA USN ELECTRISGN

Lo NDEMAS COVENIN A CONSULTAR

LOVENTH 45088 Resistividad de materiales methlicos condo b oY e
elbekr {ros,

COVENTM “530-77 Marillas cilindricas o alambronec de  aluwminias
para fabricacifn de conductores oldehy oo

COVENIN  S526-75  Flanes de muestires fnic oy doble
rechasa.

y miltiple  con

COVENIN  299-81  Ensaye de traccidn para materiales metAlicas,
2 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma Venezolana establece los requisitos mtnimos v mdtodos
de  ensayo que debe cumplir el alambre redonds de aluminis
de aleacidn 18350-0, 1350-H12 y He2, 1850-H14 y H24,1350-H16 y H26
y 1300~H142 y H242 apropiado para formar cables o conduclores
shlidos, tanto desnudos como aislados,

S MATERIALES, DISEND Y EABEICACION

3.1 MATERIAL

El alambre debe ser hecha de alambr®n que  cumpla  con log
requisitos indicados en la Norma Venezolana COVENIN 230,

3.2 FABRICAILT O

.21 A menos que se especi fique lo contrario, el fabricante
tendr & la cpe i de producir Lemples intermedios por

endurecimiento, por traccidn solamente ( H1Z, H14, H1&, H142 ) o

por  endurecimiento por traccifn y recocide parcial ( H22, H24,
H26, HZ42 ). )

o T I Cuando al fabricante se le dé la cpeidn indicada en el
punto 3.2.1, los temples intermedics ce especi ficarn come HIZ #
22y, H14 & H24, HI6 & H26, H142 & Hz42.

Bwdal a2 Cuando al fabricante no se le da la opcidn indicada  en
el punto 3.3.1, el temple especi ficado e indicarl, por ejemple,
H12; H22 ¥ otros.



4.1 RESISTENCIA A LA TRACCION.

e 1 aid El alambre deber4 cumplir  con los requisitos
resistencia a la traccidn que se indica en la tabla No.

s

1,

verificado segfn 1o establecido en 2l punto 7.1 de la prece to

Norma.

TABLA 1 - Fropiedades a la traccidn

Temple Fesistencia a Fesistencia ml

la traceidn a la tracci?n

del alambre los empalmes
MFa MFa

€10  kgf/mmz) y €10 kgf/mmz)

e s 00 i i e i it e - s, Wy vl a4 W et e 5ot S i S04 ot s e a0 s s — ——— et

1350 ~ 0 59 ¢ 6,00 & 97 ¢ 9,9 59 (6,0)
1350 -~ HiZ o Hz2 CHR (G s T T i S 76 (7,8)
1350 ~ H14 o H24 103, (10,5) a 138 (14, 1) 76 (7,8)
1350 - H142 o H242 103 (10,5) a 152  (15,5) 76 (7,8)
12350 — H16 = HZ6 117 €11,9) a 152 (15,5) 76 (7,8)
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NOTA 1: Fara 1los efectos de determinar la conformidad  de
presente norma, cada valor calculade de resistencia a
traccibn debe ser redondeado al valor mas cercano de 0,5 MPa.

F. 1.2 Cuando  sea requerida por el comprador, los ensayos
traccitn de empalmes, permitidos en el punta 4.5.2 deb
realizarse y cumplir con los requisitos mini mos de trac
indicados en la tabla 1. El muestren ser& seglin 1o  acor
entre el comprador y el fabricante.

4.2 RESISTIVIDAD

.2, 1 La resistencia eléctrica del alambre verificada segdn
establecido en la Norma Venezolana COVENIN 452 y tomado
referencia los valores establecidos en la tabla 2, de
cumplir con los siguientes requisitos:

Fa2s 1.4 Fara todos 1los temples excepto el 1350 - 0;
resistividad maxima serh 0,028264 Qmm2/m a 20°C  (61%
conductividad voalumetrica TACS)

G Z2vl. 2 Fara temples 'IESDwD, la resistividad maAxima
0,027899 SLmmZ/m a 20 ° (61,8% de econductividad violumbt v
IACS) . '
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Material

NOTA 2: P
densidad d

4.3 DIAME
4.3.1 La
indicadas
presente n
4,3.2 E
decimal es

al ambres
para dilme

18,00 h
Infericor d

Inferior d

d.4.1 Se
realizar

alambre ¢t
elbetricas

4'4.1'1.
se permiti

et e T e

loargs sguivalentes de resistividad a 20°%i.

L R e o S o T S SRR S ST SRR Tt
Conduct i vidad Constante e resietividad
virlumetrica vialumbtrica

LIACS Q- mmz/m
100 0,017241
E150 0, 028265
1,8 0, 027899

ara chleocule de la masa, la seceidn trgnsversal I;:
el aluminio 1350 deberk tomarse como 2, 703 g/cm3d a  20%r

TRO

S variaciones permisibles del di&metro seraén lag
en la tahla 3 y ze verificarln segtin el puntm 7.2 ue la
CIrma .

1 dikmetro del alambre deber& expresarse en fracciones

de milimetrn, usando  dos  lugares decimales para
de dildmetro de 1 mm y mayores y tres lugares derimales
tro mencres de 1 mm.

ariaciones permisibles del diAmetro
o especificads TTTTTTTS [Variaciones permisibloc!
C mm ) del didmetro medic Jej |
didmetro especificado 4 {
______________________________________________________ -
asta 3,00 inclusive 14 l
e 3,00 hasta 1,00 inclusive 0,02 mm '
e 1,000 hasta 0,250 inclusive 0,010 mm ,
o A C alaby TS PSS 1 S8 |
gin  acuerdo entre comprador y fabricante, se pueden

las unicnes, durante la trafilacibn_final oooen el
erminade  mediante soldadura a tope frio o soldaduras
con las  siguientes previsiones,

Fara calibres de 0,25 mm hasta 1,25 mm de difmetra, no
r&n mhs de tres uniones en cada bobina, rolle o carrste

2
[



s una masa nominal especificada,

T i Fara calibres mayores de 1,25 mm de didmetro, no mbs
del 10% de las bobinas, rollos o carretes podrln tener mAs de 3
Wiones v ninguna de Bstas estarlin a menos de 15 m una de la aotra
' de cualquier extrems del alambre,

4.5 ACABADO
El alambre debe estar libre de toda imper fec:iMn

5 MUESTRED
S il Fara determinar la conformidad del material con los
requisitos establecidos en lag puntog 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, y 4.5
s& tomarBn muestras de cada lote presentada Para su inspeccidn de
acuerdno  con  la Nearma Venezaolana COVENIN =98, Inicialmente g
tomenzard con un muestrec normal el cual se cambiard a reduride (&)
riguroso de acuerda con 1o establecide en dicha norma,

Tuidiard Fara el di&metrao Y Ppropiedades a la traccitn a evcepsifn
de las empalmes, se usarh un nivel general de inspeccitn de I can
un nivel de calidad aceptable de 4%.

Oela2 Fara 1la resistividad, se usarh un nivel especial de
inspeccitn §-4 tfon un nivel de calidad aceptable de 4%,

NOTA 3: Por canveniencin ge incluyen en el anexo 1 las tablas 4
Y 9 correspondientes al muestreo indicado anteriormente segiin la
Norma Venezal ana COVENIN 538,

& INSPECCION Y EECEFCION

e ———saaaml L e b T s,

6.1 Fara los efectos de este capltule se consideran las
siguientes definiciones,

B.1.1 Lote

Un lote de inspeccitn ecti formado de una cantidad identificable
de alambre sujeto a inspeccitn al mismo tiempo. Cada 1ote
estard formado Por  unidades de alambre del mismo calibre Y
temple, fabricadno fundamental mente bajo las mismas condicionzg,
lLas cantidades en cualquier raso no exceder An de 15000 Kg.

Una muestra est& formada de una cantidad de unidades de
produccifn (bobinas, rollos, carretes) seleccionadas del lote al
azar, con el propbsito de determinar 1a conformidad del lote r~on
los requisitos de esta Nor ma .

&.1.3 Espécimen

e .

Un especimen esth formado por una longitud de alambre, tomada de

-
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cualguier unidad de produceibn de la muestra y al cual no se le
Hace ninguna transformacitn,

E.2 INSFECCION

6.2.1 Al menos que se especifique ctra cosa en un contrato o  en
la oarden de tompra, el fabricante serld  responsable de la
realizacidn de todas las inspecsiones Y Bensayos especificados.,

b2 Todas los ensayns ircpecciones se realizar&n en fAbrirca
a4 menoas gue se acuerde otra cosa entre el compradar y  fabricante
en el momento de la COMmpr a.

G 243 El fabricante brindarh al inspector, representante del

comprador,  todos aquellos medios razaonables que le Permitan
satisfacer gue el material que esta siendo suministradeo estd de

acuerdo con esta norma.

€.2 CRITERIDS DE ACEFTACION

6.3 La no conformidad de un  espbcimen con los  requisitos
aplicables indicados en los puntos 4.1, 4.2, 4.3, 4.4 y 4.5,
constituird una falla de la unidad de Produccidn de la cual fus
tomada la probeta.

£.3.2 Cualquier lote de alambre que ha sido  muestreado de
acuerdo con el punto 5,1 y del cual el ntmers de especimenes que
na cumplen con los requisitos indicados en los puntnsg 4.1, 4.2,
4.3, 4.4 y 4.5 nn igualan o exceden el nfimer o correspondiente de
rechaza de la tabla de muestren utilizada, se considerard  que
cumple con dichas requisitos,

&.3.3 Lotes rechazados pueden muestrearse nuevamente para
eliminar las unidades de produccitn defectuosa ensayandos  una
muestra de cada unidad de produceisn en el parAmetra que no
cumple,

TTmmeSARE AR Sl E

7«1 ENSAYD DE TRACCION

i L'l 8 resistencia a l1a traccitdn se determina, en MFa Cka/mm2)
de acuerdo al métodse indicado en la Norma Venezolana COVENIN 299,
dividiendo 1la mAxima rarga alcanzada por la Probeta durante e!
ensayc a 1la traccidn, Par el Area transversal original de 1a
probeta.

Lok w2 81 cualquier parte de la fractura tiene lugar en 1lag

mardazas del dinambmetra, @ 81 el examen de la probeta indirca
que habla un dafe externo, el valor obtenido podr&d  no =N
representative  del material., En tales rasos se elimina 2ge

ensayoc y se hace uno nuevno,



7.2 MEDICIONES DE DIAMETRO

7.2.1 Eguipo e instrumentos de ensay

Hal

Tornillo micromdtrico donde la minima divisidn de la escala ri
gea  mayor de 0,01 mm para alambres de didmetro nominal igual o
mayor de 1,00 mm, y con una mipnima divisidn de la escala no
mayar gque 0,005 mmm para alambres de dibmetro nominal menor de
1,000 mm.

7.2.2 PFreparacifn de la muestra

L.a muestra a ensayar consiste en todos los espec lnenes
seleccionados para este ensayo segln punto 5.1.1
7.2.3 PErocedimiento.

El didmetro del alambre se mide en dos puntos, separados entre si
aprovimadamente 90 grados alrvededor de la circunferencia del
especimen. El dilmetro del especimen se toma como la media de
las dos lecturas del di&metro tomadas a este usando tres
decimales y si se requiere, el valor medio medido se redondea al
valor 5 & O m& cercani. s

7.2.4 Informe

El informe debe contensr como minimo los siguientes datos:
7.2:4.1 Ensayo realizado seglin la presente norma.

7.2.4.2 Fecha de realizacidn del ensayo.

7.2.4.3 Nombre de la persona que realizf el ensayo.

7.2.4.4 Identificacidn de la probeta.

7.2.4.5 Los resul tados expresados en las unidades
correspondientes

7.2.4.6 0Observaciones

T e s e —— e e T e e e el oEE

8.1 REOTULACZION

Cada volle o carrete del alambre de cobre recocido deberd tener
claramente indicado en una etiqueta 1o siguiente:

B8.1.1 Identificacién del producto.
B.1.2 Identificacidn del fabricante.

8.1.2 Feso neto, Pesd bruto, longitud, calibre, n&mero de lote,

su
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nfdmera  de orden de compra y cualquier obtra  informaci®n
requerida en la orden de compra.

8.1.4 La leyenda "Hecho en Yanezuela", o pals de origen.,

HFeled TIdentificacidbn del oliente.

8.2 EMBALAJE

B2, 1 Los  tamafios y tipos de embalaje deber&n seleceionarse

mediante  mutus  acuerdo entre comprador y fabricante al hacer la
crden de compra individual.

B.2+2 A menos que se especifique obtra cosa, el alambre deberd

suministrarse en una longitud continua en cada rolla, bobina o

carvebte,

B3 El alambre deberd protegerse contra dafos en el mane jo
noarmal y despacho. ’

8.2 BASES DE COMPRA

B3 Las drdenes de compra para material fabricadn bajo esta
norma, deberd incluir la siguiente informacitng

B8.3.1.1 rCantidad para cada calibre

8.3.1.2 Calibre de alambre, el dilmetro en millmetro (vlase el
punto 4.3.1)

8.3.1.3 El1 temple (véase los puntos 3.1 y 3.2)
8.3.1.4 Si se permiten unicnes o empalmes (véase el punto 4.4,

8.3.1.5 8Gi se requiere el ensayc especial de traccidn (vBase el
punto 4,17,

8.3.1.6 El lugar de inspeccidn (vease el punto 6.2.2).
8.3.1.7 TamaMo y tipo de embalaje (vease @] punto 8.2).

B.2.1.8 Marcacidn especial del embalaje, si se requiere (\lase
el punto 8.1).

ASTM BRE60O9M-BZ Standard Specification for Aluminun 1350 Round
Wire, Annealed and Intermediate Tempers, for
Electrical Purposes (metric). American Society
for Testing and Materials. Annual Rook of ASTM.
Fart & Edited by ASTM FHILADELFHIA USA.
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ANEXO 1
TABLA 4-  Ntmero de muestras para la comprobacitn de los requisitos
la traccidn y del dismetro
Notmero  de unidades Muestra Tamafio de Tamaffo de Nfimero de
en el lote la la muestra aceptacidn
muestra acumul ada
1 a3, inclusive la primera% Tada Toda 0
4 a 90, inclusive la primera% 3 3 0
91 a 280, " la primera B 8 0
segunda 8 16 1
281 a 500, i la primera a2 13 0
segunda 13 26 3
901 a 1200, ' la primera 2 20 1
segunda 20 40 4
* Un solo muestrec solamente TN S g™ o

Tabla 5 - Namero d

Nfimera de unidades
en el lote

muestra

para comprobacidn del requisito de

muestra

L o inclusive
4 a 90, inclusive
91 a 500, inclusive
501 a 1200, inclusive

la primera

la primera

sequnda

la primera
sequnida

la primera

Tamafto de Tamafo de la Nitmero de
la muestra | muestra acumu~ aceptacidn
lada
toda toda O
3 3 0
3 8 0
3 16 1
13 13 0
13 26 3
_______________ I (L o T
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