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NORMA VENEZOLANA COVENIN
ESPECIFICACION GEOMETRICA DE 3632:2000
PRODUCTOS (GPS). (1ISO 14253-1:1998)
INSPECCION MEDIANTE MEDICION DE
PIEZAS Y EQUIPOS DE MEDICION.
PARTE 1: REGLAS DE DECISION PARA
PROBAR LA CONFORMIDAD O NO
CONFORMIDAD CON LAS
ESPECIFICACIONES

0 INTRODUCCION

Esta parte de la Norma I1SO 14253 es una norma de especificaciones geométricas de productos y se debe

considerar como una norma, global (véase el informe ISO/TR 146 Influye sobre los elementos 4,5 y 6
de todas las cadenas de PS generales.
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— especificaciones de equipos de medida (nominalmente expresadoS como errores maximos permitidos).
También puede aplicarse a otras especificaciones no ligadas a las normas GPS generales.

Esta parte de la Norma ISO 14253 no es de aplicacion a la inspeccién por medio de calibres limite (pasa — no
pasa). La inspeccion con calibre de limite esta cubierta por la recomendacion ISO/R 1938.

2 NORMAS PARA CONSULTA

Las siguientes normas contienen disposiciones que al ser citadas en este texto, constituyen requisitos de esta
Norma Venezolana. Las ediciones indicadas estaban en vigencia en el momento de esta publicacion. Como

toda norma esta sujeta a revision se recomienda, a aquellos que realicen acuerdos basandose en ellas, que
analicen la conveniencia de usar las ediciones mas recientes de las normas citadas seguidamente.



COVENIN-ISO 3534-2:1995 - Estadistica. Vocabulario y simbolos. Parte 2: Control de calidad estadistica.
COVENIN-ISO 8402:1994 - Gestion de la calidad y aseguramiento de la calidad. Vocabulario.
COVENIN 3631:2000, Guia para la expresion de la incertidumbre en las medidas (GUM)

COVENIN 2552:1999, Vocabulario Internacional de términos basicos y generales en metrologia (VIM).

3 DEFINICIONES

A los efectos de esta parte de la Norma ISO 14253, son de aplicacion las definiciones dadas en COVENIN-
ISO 3534-2, COVENIN-ISO 8402, COVENIN 2552 y COVENIN 3631, ademas de las que figuran a
continuacion:
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3.6 zona de especificacion, intervalo de especificacion
Zona dentro de la que varian los valores de la caracteristica de la pieza o del equipo de medicion, y que
incluye los limites de la especificacion.

3.7 limites de la especificacion
Limites de tolerancia de la caracteristica de una pieza, o errores maximos permitidos de la caracteristica de

un equipo de medicion.

3.8 limite de la especificacion superior
LES
Valor especificado que constituye, o bien sea:

—  bien el limite superior de la tolerancia permitida a las caracteristicas de una pieza; o



bien el limite superior del error permitido a la caracteristica de un equipo de medicion

3.9 limite de la especificacion inferior
LEI
Valor especificado que constituye, o bien sea:

bien el limite inferior de la tolerancia permitida a las caracteristicas de una pieza: o

bienellimiteinferiordelerrorpermitidoalacaracteristicadeunequipodemedida.
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Magnitud particular, objeto de la medicion.

[COVENIN 2552:1999, 2.6]
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3  Se entiende que el resultado de una medicion es la mejor estimacion valor del mensurando, y que todas las
componentes de la incertidumbre, incluyendo aquellas derivadas de efectos sistematicos, tales como las asociadas a
correcciones y patrones de referencia, contribuyen a la dispersion.

[COVENIN 2552, 3.9 y COVENIN 3631, B.2.18]

3.14  incertidumbre tipica (de una medicién)

u

Incertidumbre del resultado de una medicidn, expresada como una desviacion tipica

[COVENIN 3631, 2.3.1]



3.15 incertidumbre tipica combinada (de una medicion)

Ue

Incertidumbre tipica del resultado de una medicion, cuando el resultado se obtiene a partir de un determinado
numero de valores de otras magnitudes, e igual a la raiz cuadrada positiva de una suma de términos, siendo
estos varianzas o covarianzas de esas otras magnitudes, ponderadas segin como el resultado de medicion
varia con las variaciones de dichas magnitudes.

[COVENIN 3631, 2.3.4]

3.16 incertidumbre expandida (de una medicién)

u

Valor que define un intervalo en tomo al resultado de una medicion, dentro del cual puede esperarse
encontrar una fraccion importante de la distribucion de valores que podrian ser razonablemente atribuidos al
mensurando.
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3.21  no conformidad
Incumplimiento de un requisito especificado.

[1ISO 8402:1994, 2. 10]

3.22 zona de no conformidad
Zona(s) fuera de la zona de especificacion, que resultan tras ampliar la zona de especificacion en una
cantidad igual a la incertidumbre expandida de medicion, U

Véase la figura 2

NOTA - La especificacion se amplia en una cantidad igual a la incertidumbre expandida de medicién, en los limites
superior e inferior de la especificacion.
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Fig. 3 - Rango de incertidumbre



4 GENERALIDADES

A los efectos de esta parte de la Norma ISO 14253, la incertidumbre de la medicion se estima y evalua
conforme a la Norma COVENIN 3631; consecuentemente, la incertidumbre de la medicién se expresa como
incertidumbre expandida, U (véase ISO/TR 14253-2):

U=kx u
con un factor de cobertura k = 2, por defecto.

NOTA - Si es necesario, puede asignarse un valor diferente para el factor de cobertura, mediante acuerdo entre el
cliente y el proveedor (véase capitulo 6).

El resultado de medicién, en su expresion completa, es:
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NOTA - Para simplificar, el texto y las figuras en este apartado representan unicamente una especificacion con dos
limites. .

En la fase de produccién o de verificacion, el significado de los términos "dentro de especificacion' y "fuera de
especificacion" se complica, por la existencia de la incertidumbre de la medicion. Los trazos verticales gruesos
(de la fase de disefio) se transforman en rangos de incertidumbre. En consecuencia, las zonas de
conformidad y no conformidad quedan reducidas, debido a la incertidumbre estimada de la medicion, en una
cantidad igual al rango de incertidumbre (véase D en la figura 5).



Las especificaciones para una pieza o equipo de medicién se dan bajo la suposicién de que seran respetadas,
de forma que ninguna pieza o equipo de medicion se encuentre fuera de especificacion.

En la practica, en la fase de verificacion, debe tenerse en cuenta la incertidumbre estimada de la medicién, a
fin de demostrar o probar la conformidad o no conformidad con una especificacion dada.
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5.2 Regla pa rmidad con las especificac

La conformidad con una cacion (tolerancia especificada o ta probada cuando el resultado
de medicién en su expresion completa, y’, cae dentro de la zona de tol€rancia de la caracteristica de la pieza,
o dentro del error maximo permitido en la caracteristica de un equipo de medicion (véase la figura 6).

LEI<y-U e y+U<LES

La conformidad queda probada de igual manera cuando el resultado de medicion, y, cae dentro de la zona de
tolerancia de la caracteristica de la pieza, o dentro del error maximo permitido en la caracteristica de un
equipo de medicién, reducidos ambos (la zona de tolerancia y el error maximo permitido) en sus extremos, en
una cantidad igual a la incertidumbre expandida, U, es decir, cuando cae dentro de la zona de conformidad
(véase la figura 7).

LEI+U<y<LES-U
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conformidad con la especificacion, tras aplicar la regla descrita,
5.4 Campo de incertidumbre

Ni la conformidad ni la no conformidad con una especificacién pueden probarse cuando el resultado de
medicion en su expresion completa, ¥, incluye uno de los limites de la especificacion LE|I o LES: limites de
tolerancia de la pieza o error maximo permitido de un equipo de medicién (véase la figura 10).
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6 APLICACION EN UNA REFACION PROVEEDOR/CLIENTE
6.1 Generalidades

Las reglas dadas en esta parte de la Norma ISO 14253 son de aplicacién si no existe un acuerdo previo entre
el proveedor y el cliente. .

El principio en el que se basan estas reglas es el siguiente: la incertidumbre de la medicion siempre juega en
contra de la parte que trata de probar la conformidad o la no conformidad con la especificacion, realizando la
medicion.

NOTAS

1 la mejora de la incertidumbre de la medicién beneficia a la parte que proporciona la prueba.
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2 El principio anterior es valido independientemente de que la parte que proporcione la prueba realice la medicion
en sus instalaciones, o bien contrate a una tercera parte (laboratorio) la realizacion de éstas.

6.2 Prueba de la conformidad por parte del proveedor

El proveedor debe probar la conformidad, de acuerdo con 5.2, utilizando su propia incertidumbre de la
medicién estimada.

NOTA Es habitual que el proveedor proporcione pruebas de conformidad con las especificaciones para todas las
piezas o equipos de medida suministre.

6.3 Prueba de la no conformidad por parte del cliente

El cliente debe probar la no conformidad, de acuerdo con 5.3, utilizando su propia incertidumbre de la
medicion estimada.

NOTA Un revendedor es nte cliente y posteriormente proveedor mismas piezas o equipos de medida.

Un revendedor puede se en la situacion de que no pueda p formidad de las piezas o equipos
de medida a su clj iempo, no pueda probar la no co mismas piezas o equipos de
medida de su p n Unicamente se da cuando la i edicion del revendedor es
mayor que la itar esta situacion, el revendedo que le proporciona su

su cliente.

1"



ANEXO A
) (Informativo)
RELACION CON EL MODELO DE MATRIZ GPS

Para mas detalles sobre el modelo de niatriz GPS, véase el Informe ISO/TR 14638.
A.1 Informacién sobre esta parte de la Norma ISO 14253 y su utilizacion
Esta parte de la Norma ISO 14253 establece reglas para:

— probar la conformidad con especificaciones GPS, de piezas y equipos de medida, teniendo en cuenta la
incertidumbre estimada de medicion;

pecificaciones GPS, de piezas y equipos de medida, teniendo en cuenta
icion;

— probar la no conformidad co
la incertidumbre estima

no puede probarse ni la & la no conformidad con

la incertidumbre de la me expresa como
ocumento GUM y con el informe

GPS global, que influye sobre los ,9.y'6 de
eral, tal como se ilustra graficament A1

rma ISO 14253
de normas de lam

ormas GPS globales

Matriz GPS general
Eleme mero 1 2 3 4 6

Tamafio
Distancia
Radio
 Angulo
Forma de linea, indepen a
referencia

Forma de linea, dependie

referencia

Forma de superficie, independie

referencia

rma de superficie, dependiente

rugosidad
Perfil de ondulacién -
Perfil primario ]
Defectos superficiales
Bordes .
Fig. A1

A.3 Normas relacionadas

Las normas relacionadas con ésta son aquellas pertenecientes a las cadenas de normas indicadas en la
figura A.1.
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ANEXO B
(Informativo)
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