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NORMA VENEZOLANA COVENIN
PINTURAS Y PRODUCTOS AFINES. 765:1998
METODO DE ENSAYO PARA DETERMINAR (1™ Revisién)
EL ESPESOR DE PELICULA HUMEDA

1 OBJETO

Esta Norma Venezolana especifica un método para determinar el espesor de pelicula himeda de recubrimientos organicos,
tales como: pinturas, barnices, lacas y productos relacionados, usando un medidor dentado.
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5 APARATOS

5.1 Medidor de espesor, cuadrado o rectangular, delgado de metal rigido plano, con lados dentados, elaborado de acero o
aluminio. En la Figura 1 se muestra un ejemplo.

Nota 1: Los medidores elaborados de aluminio o aleaciones de aluminio son més faciles de distorsionar y pueden exhibir
mayor desgaste que el medidor de acero. Los medidores hechos de pléstico o metal deformable no son apropiados.

S5.1.1 Cada lado dentado consiste de una serie de dientes separados por ranuras, que varian en longitud y localizados en
una linea entre los dos dientes extremos iguales en longitud.



5.1.1.1 Por ejemplo, para el medidor de la Figura 1, los dientes sobre un lado del medidor, varfan en longitud de acuerdo
a lo siguiente:

De 0 a 150 pm (0 a 6 mils) incrementos de 13 pm (0,5 mils).

De 150 pm a 250 p m (6 a 10 mils) incrementos de 25 pm (1 mil ).

De 250 pm a 750 pm (10 a 30 mils) incrementos de 50 p m (2 mils).

Mayores de 750 p m (30 mils).

5.2 Medidor circular dentado: es un disco de aluminio con ranuras de varias profundidades espaciadas alrededor del
perimetro (Véase Figura 2). Cada ranura tiene una cara plana ahuecada. Posee un orificio de 10 mm (3/8 pulg), en el

centro del disco.
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6.1.6.2 El medidor podria resbalarse en la superficie. Se debe ignorar tal lectura.

6.1.6.3 La superficie podria estar rugosa y producir lecturas falsas. La region donde se usa el medidor debe ser tan
uniforme como sea posible y las lecturas dudosas deben ignorarse.

6.1.7 Se determina la media y el rango de lecturas.
6.2 Procedimiento B: Medidor dentado circular

6.2.1 Se aplica el recubrimiento sobre un sustrato rigido y se prueba con el medidor de inmediato.



6.2.2 Se localiza un 4rea suficientemente grande que permita al medidor rodar. Se requiere un largo minimo de
aproximadamente 4 cm de longitud (3/2 pulg).

-

6.2.3 Se escoge el rango de la escala de espesor del medidor que corresponda al rango que se espera del espesor de
pelicula himeda.

6.2.4 Inmediatamente se coloca el segmento del medidor seleccionado perpendicularmente en la pelicula himeda y en
contacto firme con el sustrato. Se rueda el medidor a través de la pelicula sosteniendo el disco con el dedo pulgar y el
indice en el centro del hueco.

Nota 2: Si es dificil rodar el disco sobre el 4rea seleccionada se recomienda oscilar el medidor sobre la escala del
segmento seleccionado.

6.2.5 Se remueve el medidor de la pelicula y se inspecciona la ranura. El espesor de pelicula se determina entre el
espacio de la ranura més profunda humedecida y la ranura siguiente mas profunda no humedecida por la pelicula.
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el espesor de pelicula himeda en micro e la siguiente ecuacion:

o=
donde:

(- la hiimeda, en micrones.
m,: Masa ierto, en gramos.
m,: Masadeles n gramos

A: Area del espécime
p: Densidad de la pintura en os por mililitros.
Nota 3: La densidad de la pintura se calcula utilizando la Norma Venezolana COVENIN 737.

6.3.5 El ensayo se realiza por duplicado.

7 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

Se determina el espesor de pelicula como un promedio de las mediciones tomadas. La precision y las desviaciones de los
procedimientos A y B para mediciones del espesor de pelicula haimeda con medidores dentados, dependen de los métodos
de aplicaci6n de la pelicula, del tiempo transcurrido entre la aplicacién de la pelicula y la toma de la medici6n, ya que
algunos recubrimientos pierden rapidamente el solvente, ademas de las condiciones mecanicas y los rangos del medidor



dentado, generalmente los rangos del medidor est4n definidos de tal manera que son insensibles a pequefias diferencias en
los espesores de pelicula y ademas los intervalos de medidas son relativamente grandes.

8 INFORME

El informe debe incluir como minimo la siguiente informacién:

8.1 Identificacién completa de la muestra

8.2 Fecha de realizaci6n del ensayo e identificacién del analista.

8.3 Lamedia, el rango y cantidad de medidas tomadas.

8.4 La apreciacién mas pequefia del medidor utilizado.

8.5 Realizado segiin la Norma COVENIN 765.

8.6 Observaciones.

ASTM i of wet film thickness by notch gages. V.

jination de film thickness.
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