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NORMA VENEZOLANA

TURBOCOMBUSTIBLES COVENIN
DETERMINACION DE IA CORROSION SOBRE 2581-89

LAMINA DE PLATA

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1112-83 Determinacidon de la estabilidad a la oxidacidn térmica a
turbocombustibles

2 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma Venezolana describe el procedimiento para la deteccidn de la co-
rrosidn producida por los turbocombustibles sobre la plata.

3 RESUMEN DEL METODO

Una lamina de plata pulida se sumerge completamente en 250 ml de combusti-
ble a 50 :_1’0 durante un periodo de 4 horas, o cualquier periodo més largo
que sea especificado. Al final de éste, se saca la lémina de plata de la
muestra, se lava y se evalua la corrosidn que haya experimentado.

4 EQUIPO
4.1 EQUIPO DE PRUEBA, que comprende (ver fig.1):

4.1.1 Tubo de Ensayo. Capacidad de 350 ml, hecho de vidrio ambar refracta-
rio con receptaculo de vidrio esmerilado ambar B45.

NOTA 1: Se pueden usar tubos de ensayo de vidrio transparente siempre que

la luz no entre en contacto con la muestra.

4.1.2 Condensador de Indice Frio. Con tapdon B45 de modo que 85 mm del
condensador queden sumergidos en el combustible. El condensador debe tener
un gancho de vidrio del cual se pueda suspender la l&mina de plata.

NOTA 2: Si se usa mas de un equipo, los condensadores deben estar conecta=-

dos en paralelo de manera que cada uno tenga una eficiencia similar. Podria

ser necesario controlar la temperatura de entrada de agua en 20 + 5°C.

4.1.3 Soporte de Vidrio. Para suspender la lamina de plata en el combusti-
ble, de modo que la parte superior de la misma esté a 25 mm & 30 mm por de-
bajo del fondo del condensador.

4.2 BANO DE AGUA. Capaz de mantener el tubo y su contenido a una tempera-
tura de 50 + 1°C. Debe tener una tapa con orificios para los tubos de
ensayo.
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4.3 AJUSTADOR DE LAMINA. Capaz de sujetar la lamina firmemente sin dafar
los bordes.

4.4 TERMOMETRO, cualquier termOmetro que pueda indicar la temperatura del
bafio en los limites establecidos en el punto 4.2.

5 REACTIVOS Y MATERIALES

5.1 ISOOCTANO, grado analitico

5.2 LAMINA DE PLATA, con una pureza minima de 99,9% y una longitud de 17
mm a 19 mm, ancho de 12,5 mm a 12,7 mm y espesor {,5 mm a 3,0 mm.

5.3 MATERIALES DE PULIR, tela de carburo de silicio de distintos grados de
fineza, incluyendo grado 240; tambi&én se debe contar con grano de carburo
de silicio de malla #150 y algoddn absorbente de grado farmaceutico.

5.4 PAPEL DE FILTRO, que no deje residuos.

6 PREPARACION Y CONSERVACION DE LAS MUESTRAS

6.1 Es de especial importancia tener cuidado durante el muestreo y los ma=-
nejos subsiguientes para evitar aireacidn de la muestra y para protegerla
de exposicidn directa o incluso difusa a la luz del sol. Las muestras de
250 ml se deben tomar en recipientes que no afecten las propiedades corro-
sivas de los combustibles (NOTA 3). Se prefiere el uso de botellas de vi-
drio Ambar. Se llena el recipiente hasta ocupar més del 95% de su volumen
y se cierra inmediatamente después de tomar la muestra. Se conserva en lu=-
gar fresco, preferiblemente a menos de 4°C. Se analiza lo antes posible
después de recibirse e inmediatamente después de abrir el recipiente.

NOTA 3: La experiencia ha demostrado que los recipientes metélicos, de es=-
o R T -
tano son particularmente inadecuados para este muestreo.

6.2 Si se observa agua en suspensidn (turbiedad) en la muestra (NOTA 4),
se pasa a través de papel de filtro semi rapido cuantitativo (Whatman N° 1
o N° 4) a un tubo de ensayo limpio y seco. BEsta operacidn se lleva a cabo
en una habitacidn oscura o bajo campana protegida de la luz.

NOTA 4: El contacto de la lamina de plata con agua, antes o después de
completar el ensayo, produciréd manchas, dificult&ndose asi la evaluacidn de
la lamina.

7 PROCEDIMIENTO

T.1 PREPARACION DE LAS LAMINAS

7.1.1 Preparacidn de la Superficie. Se elimina toda imperfeccidn de super-
ficie en las seis caras de la lamina con tela de carburo de silicio hasta
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lograr los resultados deseados. Se completa con tela de carburo de silicio
grado 240 hasta eliminar todas las marcas que puedan haber dejado otras te-
las. Se sumerge la lamina en el isooctano, y se saca cuando se va a ini=-
ciar el paso final de pulido.

NOTA 5: Como procedimiento manual practico para la preparacidn de la su-

perficie, se coloca la tela abrasiva sobre una superficie plana, se humede-
ce con isooctano y se frota la lamina con la tela con movimiento rotatorio,
protegiendo la lémina del contacto con los dedos con un papel de filtro que
no deje residuos. Esta 1l8mina tambi&n se puede preparar meca&nicamente
usando grados apropiados de tela.

7.1.2 Pulido Final. Se saca la 1lamina del isooctano, sujet@ndola entre
los dedos con papel filtro. Se pulen primero los extremos y luego los lados
con granos de carburo de silicio de malla #150, tomados de una placa de vi-
drio limpia con hisopos de algoddn absorbente limpios y luego se mane ja S0=-
1o con pinzas de acero inoxidable; no se debe tocar con los dedos. Se co-
loca en el soporte y se pulen las superficies principales con los granos de
carburo de silicio sobre algoddn absorbente. Se frota en la direccidn del
eje largo de la lémina, llevando el movimiento de roce hasta mas alla del
extremo de la misma antes de invertir la direccidn. Se limpia todo el pol=-
vo de metal que pueda haber quedado sobre la lémina frotando fuertemente
con algoddn hasta que un algoddn limpio no se manche. Se sumerge la lamina

en la muestra antes de que transcurra un minuto de haber terminado el puli-
do final.

NOTA 6: Es importante pulir toda la superficie de la l&mina uniformemente.

Si se observa desgaste en los bordes (superficie eliptica) probablemente

mostrar@n mayor corrosidn que en el centro. E1 uso del soporte facilita el
pulido uniforme.

T.2 TECNICA DE ENSAYO

7.2.1 Se vierten 250 ml de la muestra en un tubo de ensayo limpio. Se
suspende una lamina recién pulida en el gancho del condensador por medio
del soporte de vidrio. Con cuidado se introducen la lamina y el condensa-
dor en la muestra.

T+.2.2 Se coloca el tubo en el bafio de agua y se mantiene la temperatura en
50 + 1°C durante 4 horas o un periodo més largo que se especifigque. Duran-
te el periodo de prueba se saca la 18mina de plata del tubo y se sumerge en
isooctano. Se extrae inmediatamente la l1amina, se seca con papel de filtro
cuantitativo (tocando suavemente, no frotando) y se revisa por si hubiese
evidencia de corrosiodn.
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8 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

La corrosividad de la muestra se interpreta de acuerdo a la apariencia de
la lé&mina de prueba por medio de la clasificacidn dada en la Tabla 1, to-
mando en cuenta todas las superficies, incluso los bordes.

9 INFORME
El informe debera contener como minimo la siguiente informacidn:

9.1 Fecha de realizacidn del ensayo

9.2 Nombre del analista

9.3 Realizado de acuerdo a la Norma Venezolana COVENIN 2581
9.4 Identificacidn de la muestra

9.5 Resultados parciales y/o finales

10 PRECISION

Para juzgar la aceptabilidad de los resultados (95% de confiabilidad) se
deben seguir los siguientes criterios:

10.1 REPETIBILIDAD. Los resultados de pruebas duplicadas hechas por el
mismo operador se consideraran dudosos si difieren en su clasificacidn.
(ver tabla 1).

10.2 REPRODUCIBILIDAD. Los resultados presentados por dos laboratorios no
se consideraran dudosos si las dos clasificaciones no difieren en mas de
una (ver tabla 1).

11 TIEMPO DE ANALISIS

11.1 El tiempo requerido para la ejecucidn de un analisis es de 5 horas.

11.2 Las horas-hombre requeridas para la ejecucidn de un andlisis son
0’5.

BIBLIOGRAFIA
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TABLA 1. Clasificacidn de la Lamina de Plata
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Clasificacidn Designacidn

Descripeidn

0 Sin mancha

1 Levemente manchada

2 Manchas moderadas

5] Ennegreeim}ento leve

4 Ennegrecimiento

Igual a la lamina recién
pulida, excepto por al=-
guna perdida ligera de
lustre.

Decoloracidn de marrdn
palido o blanco en la
lamina (NOTA 7).

Colores azules o malva,
o coloracidn marrdon o
marron claro pajizo
(NOTA 7).

Manchas negras sobre la
superficie o pelicula
delgada de depdsito ne-
gro.

Ennegrecimiento uniforme
fuerte o sin oxidacidn.

NOTA 7: La Norma Venezolana COVENIN 4:6-366 Estabilidad Térmica de Tur-

bocombustibles o 1la Norma Venezolana COVENIN

1112-83 Estabilidad a 1la

Oxidacidon Térmica en Turbocombustibles, deben utilizarse para diferenciar
entre las coloraciones marrones menclonadas en las clasificaciones 1 y 2.
Cualquier coloracidn marrdn inferior a la 4 se deberad considerar clasifi-

cacion 1.
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TUBO PARA CONTENER 350 mi HASTA LA BASE DE LA UNION
SIN EL CONDENSADOR EN SU LUGAR.
LINEA DE INMERSION
y 60 DE EXPANSION APROXIMADA DEBAJO DE LA UNION

CONDENSADOR 15-16,0 @

145

DIMENSIONES DE BAUDA DE PLATA
LONGITUD 17-19
ANCHO 12,5 12,7

[
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245 APROX.

SOPORTE LE VIDRIO

47-49 08  paRep NORMAL

FIG.1 EQUIPO DE PRUEBA
- (DIMENSIONES EN MILIMETROS)
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