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1 RORMAS COVENIN 4 CONSULTAR

Esta norms es completa

]

QEJETC Y CAMPOQ DE APLICACION

Esta Norma Venezolana establece la terminologia minima referente a las maderas.
3  DEFINICIQONES

3.1 ABOLLADURA
Es la protuberancia lefiosa de forma generalmente circular. asociada a una anomalia
de crecimiento o el recubrimiento de un nudo o de una abertura causada por un
defecto interno. (Ver figura 1}

3.2 ACABADD

Es el resultado de un conjunto de operaciones ror los cuales las piezas de madera
aserrada. se adecuan rara un determinado uso.

3.3 ACARATATRIRA

Es la depresién natural longitudinal sobre la superficie de la rola.
frecuentemente visible cerca de la base del fuste de alaunas especies. (Ver fipura
23

3.4 ABARQUITLADOD

Es el alabeo en el sentido transversal de una pieza de madera. {(Ver figura 3).

3.5 ACARONADO

Es el efecto de pérdida de madera causado vor la pudricidn central de una rola.
{Ver fipura 4).

3.6 ACEBOLLADURA

Es la grieta circular producida por la separacidn de dos anillos de  crecimiento
contiguos. (Ver fipgura B).

3.7 ACEPILLALO

Es el proceso en el cual se alisa la madera por medio de un cepillo. cuchilla u



otro instrumento cortante. actuande este a lo largo de la fibra,
3.8 ACONDICIORADO

Es la fase de tratamiento aplicado al final de un procesc de secado artificial.
generalmente con el fin de que alcancen wna humedad ¥ temperatura ieual a la del
medic ambiente que lo rodea.

.10 ACHAFLANADD

Es la operacidn de eliminar las aristas de las piezas.

3.11  ACHATAMIENTO

Es la deformacién de 1la zeccidn transversal de la rola. caracterizada por
diametros diferentes en una misma seccidn. (Ver figura B).

3.12 ADHERENCIA
Es el efecto de unir un elemento con otro. a través de ciertos adhesivos.
3.13 ADHESION INTERNA/ TENSION PERPENDICULAR A LA SUPERFICIE/ TRACCION

Es la medida de las fuerzas de unidn entre las superficies o las particulaz de un
tablero.

3.14 ADHESIVOS

Son sustancias capaces de mantener materiales unidos mor sujecion superficial. El
término incluye: gomas, pastas. cclas v otros.

3.15 ADITIVO

Es cualquier material incorporado al tablerc en el cursc de su fabricacidn rara
mejorar sus propiedades mecénicas. Este términe incluye los preservantes v
repelentes de agua v retardante al fuego. perc no adhesivos ni resinas.

3.16 AGALIA

Es un sxcrecencia que se forma en arboles y arbustos por la accidn de parasitos.
alterande su textura y superficie natural.

3.17 AGLUTINANTE

Es un agente organico o inogdrnico empleado vara ligar las particulas de un
tablerc de madera aglomerada.

3.18 AGUA DE CONSTITUCICH
Es el agua adherida a la superficie de las particulas sélidas por atraccién

molecular, sclo puede ser eliminada por carbonizacidn v no se toma en cuenta para
la determinacién del contenido de humedad.



3.19 AGUA HIGROSCOPICA

Es el agua retenida en las paredes de la célula v su eliminacién rroduce fendmenos
de contraccién.

3,20 AGUA LIERE

Es el asua contenida en los espacios intercelularses v el limen o cavidad
celular.

3.21 AGUJERC

Es una abertura lateral sobre la rola de forma aproximadamente circular o
eliptica, originada generalmente por el desprendimiento de un nudo (nude muerto)
{ver figura 7).

3.22 ALABEOD

Es 1la deformacidn que puede experimentar una piesza de madera por la curvatura de
sus ejes lengitudinales. transversales o de ambos. (Ver fipura 8).

3.23 ALEURA

Es la capa exterior del lefie. ubicada entre la corteza vy el duramen. de
colaboracion més clara y constituida por células jovenes (ver figura 9).

3.24 ALBURA INRCLUIDA

Es la capa o “anille complete de albura” de coloracidn mds clara, que se encuentra
ubicada dentro del duramen. (Ver figura 10).

3.25 ALETONES

Son protuberancias longitudinales. que se presentan en la base de almanos arboles,
manifesténdese generalmente en la primera rola que se obtiene de ellos. Este
defecto se evalila a través de la relacidn entre la longitud del aletén mayvor v la

“longitud de la rola. (Ver figura 11).

3.26 AIMA O TRIPA

Son las chapas internas del tablero contrachapado v ademas son portadoras  del
adhezive.

3.27 ALQUITRAN DE MADERA

Es la mezcla de hidrocarburos cbtenidas por destilacién seca de 1la madera en
recipientes cerrados.

3.28 AMPOLLIA

Es un defecte que consiste en la zobre elevacién local de  la superficis del
tablero contrachapado, originado por la mala adherencia entre el alma v las charpas



extericores.
3.29 ANILLD DE CRECIMIENTD

Es la seccidn transversal de la capa de lefic que tiene forma de cirounferencia
formada durante un periodo vegetativo. Se caracteriza por el contraste mds © menos
marcado entre =1 lefic tardic de un periode v el lefic tempranc del aiguiente. (Ver
figura 121

3.30 APED
Es la acecifn de cortar un arbol por el pie.
3.31 APILADO

Es la operacién de disponer piezas en una forma determinada. qie  permite no
solamente su almacenamiento sino también el de asegurar su secadc natural. (Ver
figura 13).

3.32 ARISTA

E5 la linea formada por la interseccién de dos superficies planas gque forman dos
lados adyvacentes.

3.33 ARISTA FALTANTE
Es la falta de madera en una ¢ més aristas de una piesza.{Ver figura 14).
3.34 ARQUEADCRA

Es la deflexién del eje longitudinal de la rola en wna o varias partes ¢ en su
totalidad y/o el alabeo de las caras de la madera procesada en la direccidén
longitudinal. La deflexién con respecto a este eje. se denomina luz o flecha. la
arqueadura se mide por la relacién entre la flecha y la longitud de la parte
curva, expresada en porcentaje. (Ver figura 15).

3.35 ACERRADO

Es la operacitén de cortar la madera v darle una escuadria determinada con sierra
manual © mecanica.

3.36 ACERRIN

Son particulas de madera producidas por la accidén de sierras circulares o sierras
sin fin en el aserrado de la madera, las cual son aproximadamente esféricas.

3.37 ASTILLAS

Son pequeas piezas de madera que 5e cobtienen por la aceidn de cuchillas sobre un
blogue de madera.



3.33 ASTILLARD
Es la reduccidn de madera o astillas.
3.39 ASTIVLAMIENTO

Es el desgarre producido en las fibras del tronco come consecusncia del apea. (Ver
figura 16}.

3.40 ATABACADC

Es el procesc de pudricidn castafia de la madera, que se caracteriza en la etapa
avanzada. por la desintegracidn del lefio, en un polvo de color parduzco.

3.41 ELOQUE

Es la Bseccién en una rola, utilizada para la obtencidén de chapas por corte
rotatoric o rehanado.

3.42 EOLGA

Es una cavidad alargada en el sentido de la fibra. la cual se encuentra delimitada
entre anilles de crecimiento y contiene generalmente resina. goma. tanino o
sustancias minerales. (Ver figura 17).

3.43 BRILLO

Es la propiedad selectiva de reflexién direccional por la cual aparece. en mayor o
menor grado. reflejos luminosos o imagenes superpuestas en las superficies.

3.44 BUCLE

Son virutas finas y largas manufacturadas por la accién de cuchillos de tal manera
que tienden a tomar la forma heliccidal.

3.45 BUFFER
Es la sustancia que regula el grado de acidez o alcalinidad (rh) de la resina.

3.46 CAMBIUM

Es la capa de celulas en active proceso de myltiplicacién, que originan el
crecimientc en grosor del tronco. formando capas concéntricas de células de madera
o xilema, en gran proporcién hacia el interior v células de floema o corteza. en
escasa proporcidén., hacia el exterior.

3.47 CANAL INTERCELULAR

Es el espacio intercelular tubiforme. de longitud indeterminada. en el que
generalmente se depositan resinas, gomas. ete., segregadas ror el epitelio. En las
especies latifoliadas se les llama conducto gomiferc v en las coniferas. canal

-resinifero.



3.48 CANTEADD

Es la operacién de aserrado. destinada a obtener cantos rectes o praralelos. en
riezas provenientez de trozas o rolas.

3.42 CARA

Es el lado de un tablerc contraenchapade. en el cual es colocada la chapa de mayor
calidad.

3.50 CARACTERES ESTETICOS

Son los que confieren belleza v valor ornamental a la madera: color. veteado.
brille, grano v textura.

3.51 CARACTERES ORGANOLEPTICGE

Eon las propiedadez que pueden ser percibidas por los drganos de  los sentidos.
tales como: coler, olor sabor, granc. brillo, etc.

3.52 CARECN DE LENA

Es el material s6lido, 1liviano vy combustible. que se obtiene de la combustién
incompleta de la lefa. -

3.53 CATALIZADOR

Es una sustancia que acelera marcadamente la velocidad de fraguade de un
adhesivo, sin descomponeraze ni combinarse. -

3.54 CELULA

Es una masa discreta de material viviente, rodeada por una membrana. constituye la
unidad estructural basica de la vida del &rbol.

3.55 CELULOSA

Es la substancia de sosten que se encuentra abundante en las peredes de las
celulas vegetales, formando la mavor parte de la materia seca de la madera v casi
la fOnica

3.58 CEPA

Es la parte formada por el tocén y el raigon del arbol.

Es el término utilizado para desiegnar un grupc de piezas v  trozos  con
caracteristicas semejantes en un sistema de clasificacidn.



3.58 CLASIFICACION

Es la separacidn en grupos llamados rclases. de las piezas v trozos de acuerdo con
criterics pre—establecidos.

3.59 COEFICIENTE DE CONTRACCION

Ez el factor que indica la reduccién que experimenta una madera por cada 1% de
rérdida en su contenido de humedad.

3.60 COLAPSO

Es la reduccidn de las dimensiones de la madera que gcurre durante el secado sobre
el runtc de saturacidn de la fibra. ¥ que se debe a un aplastamientoc de sus
cavidades celulares. A menudo se distingue por el corrugado de la superficie. (Ver
figura 18).

3.61 COLOR

Es aquella caracteristica natural de la madera originada por la presencia de sus
componenetes quimicos (colorantes).

3.62 COLORACION ANORMAL
Es la alteracidén del color natural de la madera.
3.83 CONDENSACION

Es un fenbmeno fisico en el cual el vapor de agua se transforma en liguide al
disminuir la temperatura.

3.64 CONDUCTIEBILIDAD DE LA MADERA.
Es la capacidad de la madgra para transmitir las diferentes formas de energia.

3.65 CONICIDAD

fs una caracteristica natural de ciertas rolas. donde los didmetros rromedios  en
los dos extremos presentan diferencias significativas. Ge mide por la relacién
entre la diferencia de didmetros promedios en las secciones transversalez de la
rola v la longitud de la rola, expresada en porcentaje. (Ver figura 19).

3.66 CONTENIDO DE HUMEDAD

Es la cantidad total de agua presente en la madera, generalmente expresada como
porcentaje de su peso anhidro.

3.67 CONTENIDO DE HUMEDAD DE EQUILIBRIO

Es la cantidad de humedad que adquiere la madera cuande es expuesta al  ambiente
durante un tiempo prolongado. En estas condicienss la madera perderd ¢ ganarad agua
hasta alcanzar un estado de equilibric.



3.68 CONTENTDO DE HUMEDAD DEL TABLERD

Bs la rantidad de agus contenida en el tablera, generalmente se  express como
porcentaie de su peso seco.

3.69 CONTENIDO DE RESINA

Es la cantidad de s6lidos de resina contenida en la madera. wpresada  como  un
rorcentaje de su peso seco.

3.70 CONTRACARA

Ea el lado de un tablerc contrachapado. en el szual se coleca la cahra de menor
calidad. El término se usa en tableros cuvas caras externas poseen  diferentes
tipos de chapa.

3.71 CONTRACCION

Es la reduccidn de las dimensiones de una pieza de madera causada por disminucién
del contenide de humedad.

3.7z COPA

Es la parte superior del arbol constituida por las ramas v el follaje.

3.73 CORAZON ESTRELLADO

Es la configuracidén en forma de estrella que se observa en la parte central de los
extremos de una rola, debido a la presencia de grietas radiales que parten del
centro hacia la periferia. (Ver figura 20).

3.74 CORAZON HUECO DE APEQ

Es la hosguedad que se forma en la parte central del &rbol mal apeado cuando al
cortarlo gqueda unida una astilla de la parte central del lefio del tocon.

3.7 CORTE

Es una porcidn de madera, que puede obtenerse por cortes transversales (aserrado
perpendicular al eje de la pieza) o longitudinales (aserrado paralelo al eje de la
rieza), o por la operacidn de ambas.

3.76 CORTE LIMPIO

Es el corte libre de defectos.

3.77 CORTE FLARO

Es el corte gue se realiza con herramientas manuales o mecanicas segiun un plano.



3.78 {ORTE RADIAL
Ez el corte plano longitudinal. perpendicular a 1os anillos de crecimiento.
3.79 CORTE ROTATORIO

Es el corte que se realiza mediante la utilizacién de un tornc rara la obtencién
de chapas.

3.80 CORTE TARGENCIAL
Es el corte plano longitudinal, tangente a los anillos de crecimiento.

3.81 CORTE2A

Es la envoltura natural exterior de una especie forestal que  cubre desde las
raices hasta las ramas. (Ver figura 9). ‘

3.82 CORTEZA EXTERIOR

Es la cubierta que protege al arbol de los agentes atmosféricos. en especial de la
insolacidn, esta formado por el tejido floemdtico vice llamado Liber.

3.83 CORTEZA INCLUIDA

Es la presencia de corteza total o parcialmente comprendida en la estrucutra de la
madera. (Ver fipura 21).

3.84 CORTEZA INTERIOR

Es la capa gque tiene por finalidad conducir el alimento elaborade en las hojas
hacia las ramas., tronco v raicea. Estd constituide por el tejide fleoematico vico
1lamado Liher.

3.85 CUCHARA

Es la depresién en la superficis de una pieza labrada, producida por 1la
herramienta empleada.

3.86 CURAIO

Es 2] cambio de las ypropiedades de un adhesivoe por diferentes fendmenos
(condensacion, polimerizacidn o wvulcanizacidn) hasta desarrollar su marxima
resistencia. Generalmente es alcanzado por la accidn del calor o un catalizador,
con presidn o sin ella.

3.87 CHANCRO

Es una sxcrecencia del arbol, provocada por la accidn de un hongo parésito.



3.88 CHAPAS

Son  laminas de madera cortadas en espesores isuales « menores a £.95 mm. Estas
laminas pueden ser preparadas por corte rotatorio o por rebansdo.

3.89 C(CHAFA ASERRADA
Es la chapa obtenida mediante el proceso de aserric.
3.90 CHAPA MONTADA O SOBREFUESTA

Es un defecto que resulta de la superposicién de varias chapas ¥ en algunos casos
se deben al repliegue de las chapas sobre zi mizmas.

3.91 CHAPAS DE ROTACION

Es la chapa obtenida por el corte realizade en &) torno o desbobinadora.
3.92 (CHAPA REBANADA

Es la chapa producida hoja por hoja por medic de una rebanadora.

3.93 CHAPILIA

Es una chara producida con fines decorativos con espesores usualmente menores de 1
mm

3.94 DECOLORACION DE LA ALBURA
Es la modificacidn de su color debido a la presencia de hongos.
3.95 DEFECTOS ARIERTGS

Defectos tales como grietasz, rajaduras o agujeros que interrupen la continuidad de
la chapa.

3.96 DEFECTOS PERMITIDOS

Son aguellas que fpor su naturaleza no afectan e1 rendimiento en  la rieza de
madera.

3.87 DELAMINADD

Es la separacidn de capas de un tablero contrachapade causadz por falla del
adhesivo o de la interfase adhesivo-adherendo.

3.98 DENOMINACION CIENTIFICA
Ez el nombre cientifico qua ze le da a las especies forestales v que consiste en

des  palabras usualmente en latin.  La primera indica o] nombre del génerc a que
pertenece la ezpecie v la segunda denota la especle particular de dicheo género.
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Ez el nombre no cientifico gque se ls da a la
regifn donde se sncuentren.

3.100 DENESIDAD

Ez la relacién entre la masa de una pieza de madera con un volumen a un
determinadc contenide de humedad.

3.101 DEROCITO CELULAR

Es la acumulacidn de resinas. gomas. taninos u otras sustancias en las células
lehioaas.

3.102 DESBOBINADD
Es el proceso de obtenciédn de chapas por corte rotatorio.
3.103 DESCORTEZADC

Es la operacidn mecinica gue consiste en eliminar total o rarcialmente la corteza
de la reola.

3.104 DESFIBRADO

Es el procesc mediante el cual se separan en fibras, trozos de madera por accidn
mecénica o quimica.

3.105 DESGARRAMIENTC POR TUMEA O DERRIBADO

Es el rompimientc que se produce en 1z base del fuste o tronco del arbol., al ser
derribadn.

3.106 DEGPUNTADC

Ez la operacién de azerrar transversalmente los extremos de una pieza.

3.107 DESVIO

Es la depresidn en la superficie de una rieza producida por un corte normal.
3.108 DIAGRAMA DE PRENGAIC

Es 1a relacidén tiempo-presién durante la operacidn de prensado.

3,109 DILATACICN

Es el incremento dimensicnal de la madera cuanda gana humedad hasta alcanzar el
punto de saturacisn
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3.110 DIMENSION HOMINAL

Es la dimensidén de los tableros indicada por el  fabricante. Esta dimensidn.
muchazs veces difiere de la dimensidn real.

3.111 IXOELE MEDUTA

Es cuando el tronco del arkol estd bifurcade v el mismc es cortado Justamente en
la base de la bifurcacién. La superficie presenta dos médulas centrales.

3.112 DURABILIDAD

Es la gpropiedad de la madera de resistir en mavor o menor grade el atague de
agentes destructores baic condiciones de servicio.

3.113 T4RAMEN

Es la parte interior del lefin, gue rodea la médula. de color cscurc v constituida
por celulas muertas, lignificadas. gue le da mayor resistencia al atague de hongos
e insectos. (Ver. Ffigura 9).

3.114 DURAMEN QUEERADIZO

Se refiere a un defecto de la parte central del duramen. caracterizado por hacerlo
quebradizo v fragil.

3.115 EFICIERCIA DE ENCOLADO

Ee la resistencia obtenida en un tablerc de particulas por unidad de resina
sintética.

3.116 EFICIENCIA DE LA RESINA

Es la cantidad minima de resina requerida para alcanzar las propiedades deseadas
en el tablero.

3.118 ELEMENTO LIMPIC
Ezs la porcion de la pieza libre de defectos.
3.119 EMPATADD

Es la unidn de variaz piezas de chapas con adhesivo u otro materizl en el sentido
longitudinal o transversal para formar chapas mds anchas ¢ més largas.

3.120 EMPAREJAMIENTO

Es el arreglo de tiras de chapas de tal forma gue ze obtenga un disefo o patrén
repetitiva.

3.121 ENCASTILLADO

Es la aperacidn de disponer ruezas en forma determinada utilizando separadores
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para su secado v oalmacenamienteo.

3.122  ENCOLADD

Es la operacifm de aplicacidn de la cola a las auperficies de la pieza o el
mezclade de  los componentes de la cola a las particulas. en forma homogénea vy
uniforme .

3.123 ERCORVADURA

Ez el alabec de los cantos en sentido longitudinal.

3.124 ERCORVAMIENTC COMPLEJO.

Ez el encorvamiento caracterizado por mas de una curvatura.

3.125 ENDURECEIOR

Es una sustancia que se agrega a un adhesivo para promover o contrclar la reaccidn
de fraguado. tomando parte en la misma.

3.126 ENDURECIMIERTO SUPERFICIAL

Es el estade de esfuerzo en una pieza. caracterizadc por compresion en las capas
externas y tensién en la parte interna. por defecto del secado.

3.127 ENGAMBLADD

Es un proceso que consiste en la colocacidén de chapas encoladas v nc encoladas,
listas para el proceso de prensado.

3.128 ESPFECIE FORESTAL

Es tedo vegetal, perenne y de estructura lefiosa que proporciona. madera.

3.129 ESPICHE

Es la pieza de chapa de forma estrecha v alargada destinada al remiendc.

3.130 ESTERA O COLCHON DE PARTICULAS

Es el conjunte de particulas rociadas con adhesivo las cuales. por deposicién.
forman una lamina cuyo ancho vy longitud es similar a la d=l tablero acabado rero
que debe ser llevada a la prensa caliente rara reducirla hasta el espescr final
deseado v lograr la polimerizacién de la resina. '

3.131 ESTRIAS

Son las huellas o marcas que dejan en la madera los dientes de las zierras.

3.132 ESTRUCTURA

Es la distribucidn no ordenada de las células v tejidos en el cuerpo vesetal.
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3.133 EXCENTRICIDAD

Es cuande la médula se encuentra localizada fuera del centro o eie en la seccidn
transversal de la rola. (Ver figura 22).

3.134 EXTENDELOR

Es unz sustancia que generalmente tiene cierta accidn adhesiva. Se agrega a un
adhesivce para reducir la cantidad del componente hdsico reguerido por unidad de
superficie. reduciendo aszi el coste de la mizma.

3.135 FACTORES DEL MEDIC

Son las condiciones del clima., suele vy ambiente en general bade laz cuales de
desarrolla un arbol o una poblacidn de arboles.

3.136 FENOL-FORMALDEHIIO

Es la resina sintética usada para la preparacidn de tableros que van a estar
severas de exposicidn.

3.137 TFIERA

Son células alargadas. agrupadas en haces provistas de runtuaciones que facilitan
el pase de nutrientes. Cumplen funcidn de scsten del cuerpe lefioso.

3.138 FIBRA RECIA

Es la fibra que se presenta en la madera cuandc sus células alarsadas tienen una
inclinacién uniforme en relacién al eje del fuste.

3.139 FIEBRA TORCIDA

Es la fibra que se presenta en la madera cuando suz células alargadas tienen una
inclinacion uniforme en relacidn al eje del fuste.

3.140 FISURAS

Son aberturaz en forma de cuflas en las ldminas interiores causadas ror  la
separacitn de las chapas durante el ensamblado.

3.141 FIGURAE INTERNAS

Son aberturas transversales poco aparentes. producidad de la ruptura por
comprasidn de la madera. scbre une de los lados del tronco., en 2] momento de la
caida del &rbol.

a.142 FLOEMA

Es =2l tejido mds importante que poseen las plantas vasculares para la  conduccion
del alimentos. se encuentran situados entre el camhium v la corteza interior.
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3.143 FLUIO

Es el movimiento de un adhesive an el estade liquido durante el gprocese de

fraguado. antes de que se solidifigue.
3.144 FORMACION DE 1A ESTERA

Es la deposicidén de la masa de particulas encoladas pera formar una estera o
colchdn.

3.145 FORMALDEHIDO

Es un compuestc organico (HCHO). el cual ez la base principal de las resinas
sintéticas (Grea., formaldehide v fenol formaldehide}.

3.146 FRACTURA

Esz 8l dehilitamiento de la madera. producide por la deformacisn de la fibra como
resultade de compresién o flexidn excesivas. ocasionado en arboles en rie por
viento, o proceso de crecimientc vy en arboles derribados como resultade de
esfuerzos durante las cperaciones de aprovechamiento. Aparecen en la superficie
rpulida de la madera como arrugas finas. transversales al grano de la rieza.

3.147 TFRAGUADC

Es  un cambic fisico quimico que experimentan las resinas sintéticas
termoendurecibles por efecto del calor y catalizadores o endurecedores. durante la
operacidén de prensado de los tableros. Este término también se aplica a la
solidificacién de la cola sintética o natural que ocurre por la evaporacidén del
agua o cualgquier otro solvente.

3.148 TFUSTE

Es el tronco del &rbol, que da origen a las ramificaciones.

3.149 GEOMETRIA DE PARTICULAS

fon las caracteristicas de las particulas en cuantc a forma v tamafio.

3.150 GOTERA

Es una cavidad que =se ha formado por falta de cicatrizacién de los teiidos
alrededor de una rama desprendida. 1la cual permite la penetracién del agua ¥
consecuentemente la formacidn de un canal de pudricidn a lo larso del fuste. (Ver
fipura 23).

3.151 GRADIENTE DE HUMEDAD

Ez la waloracién del contenido de humedad retenide en las capas  sucesivas de
madera en una pileza.



3.152  GRANULD

sarticulas cuya longitud.  anchura v espesor son arroximadamente iguales. por
2lo zsarrin. polve de lijado.

3.15%  GRANO

Es una caracteristica externa que permite percibir la orientacién de la fibra.
Tiene importancia en- la trzbajalidad de la madera ¥ en su compertamiento
estructural. puede ser: fine y grueso.

3.154 GRARNO FINO

Es el granc que se presenta en la madera cuando las fibras estdn especialmente
formades por poros finos de dimensidn invisible a simple vista.

3.155 GRANC GRUESO

Es el grano que se presenta en la madera cuando las fibras estan especialmente
conatituidos por poros gruesocs v son visiblez a simple vista.

3.158 GRIETA EN EL TABLERCG CONTRACHAPADO

Ez la separacidén parcial de las fibras de las chapas. usualmente pequefiaz. las
cuales ocurren en una direccitn paralela al grano de la madera v las cualesz pueden
ser causadas por contracciones producidas durante el secado.

3.157 GRIETA EN LA ROLA

Es la separacién de la fibra a lo largo de la rola., formando aberturas que no
llegan a afectar la superficie opuesta donde se rresenta. {(ver figura 24).

3.158 GRIETA ANULAR

Es un tire de grieta donde hay separacién tangencial de los  elementos
constituyentes de la madera a lo largo de un anillo de crecimiento. La importancia
de este defecto es evaluada por el nimero. longitud v posicién de las grietas.

3.159 GRIETA DE SECADO

Son fisuras orientadas frecuentemente segim el planc radial. debidas a la
separacidn de los elementos demadera por la pérdida de humedad.

3.160 GRIETA HO DIAMETRAL

Es un tipo de grieta gque aparece en los extremos de 1la rola. con una direccion

sensiblemente perpendicular al didmetro de esta. (Ver figura 25).
3.161 GRIETA RADIAL
Es aguella que se sxtiende desde el centro hacia la periferia de la rela. pudiendo

inclusive alcanzar la superficie de la misma. Este tipe de erieta cuandc posee
abertura poce promnciada (por ejemplo: 0.5 em) es evaluada por la comparacién
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entre el didmetro de la rela v la sumatoria del large de las sgristaz de  cada
extremc dividida entre dos (Ver figura 28).

3.162 GRIETA EOERE La CIRCUNFERENCIA

Son grietas profundas. visibles scbre el extremo de la rola v generalmente
paralelas a 1la fibra de la madera, causadas por la desecacién de la rola. (Ver
figura 27).

3.163 HARINA DE MADERA

Ez el material obtenido por molienda con caracteristicas granulométricas adecuadas
al uso.

3.164 HEBRA 0 TIRA

Ez una viruta alargada consistente de un grupo de fibras rplanas «que tienen
superficies paralelas. .

J.165 HEMICELULOSA

Es el término general con que se conoce a los polisacéridcs dQistintos de la
celulosa que son constituyentes de las paredes celulares de los vegetales,

3.166 HENDIDURAS

Son pequeiias grietas poco profundas generalmente alineadas longitudinalmente en la
superficie las cuales aparecen durante el almacenamiento de la madera.

3.167 HIGROSCOPICIDAD

Ez 1a propiedad gue tiene la madera de absorber v exhalar la humedad segin las
circunstancias que la rodean.

3.168 HINCHAMIENTC

Es el aumento de laz dimensiones de una pieza causada pror el aumento de Bmu
contenido de humedad hasta el punto de saturacion de las Ffibras.

3.162 HOJUELA

Son pequefiaz particulas de madera de dimensiones rredeterminadas producidas por la
accidn cortante a través del grano de la madera de manera tal de rroducir una
particula de espesor wniforme., especialmente plana v teniendo la direccién de 1la
fibra en el planc de laz particulas de manera de asemejarse a una pequefa pleza de
chapa.

3.170 HUELLA

Es la depresidén loecal de una chape exterior producida For la rpresencia de un
cuerpo extraiio durante la operacidn del ensamblado del tablero.
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3.171 IDENTIFICACION DIf LA MADERA

Es la determinacin de la especie a la cual pertenece una madera a partir de los
cardacteres estructurales de la misma.

3.172 INCLINACION DEL GRANO

Se refiere al desvic entre la direccidn longitudinal de los elementos axiales v el
eje longitudinal de la rola (ver figura 28).

3.173 INTEMPERIZACION

Es la desintegracidm mecanica, fizica, quimica o la decclaracién de la superficie
de la madera rausada por efectos de los agentes atmosféricos.

3.174 JUNTA {(UHION)
Es la accién de unir piezas de madera por medio de adhesivos.
3.175 LABRADO

Es la operacién destinada a darle a la troza o rola una forma determinada mediante
la utilizacidn de herramientas manuales.

3.176 LADO COMPACTO

Es el lado de la chapa que esti en contacto con la barra de presién del torno o la
rebanadora.

3.177 LADO FLOJO

Es el lado de la chapa que d4 hacia la cuchilla del torne o rehanadora y se
distingue por la presencia de grietas longitudinales.

3.178 LAMINADC

Es un producto que ze obtiene a través de la unidn de dos (2) o més chapas o©
léaminas de madera. mediante el uso de adhesivos.

3.179 LARA DE MADERA

Son rarticulas alargadas semejantes a ssrpentinas que se producen en maguinas
equipadas con cuchillas, por la accién cortante de incizidn producida sobre la
madera en su desplazamiento en la direccidén del grano, generalmente en dimensicnes
de 50 cm. de largo x 3.88 mm de ancho » G.25 mm de espesor.

3.180 LERA

Es la rparte de los arboles que. cortada v hecha trozos. se destina para
combustible.
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3.181 LENO TARDIO

Es la perte mds densa. con cavidades mds pequefiaz., formadas al final de cada
anillc de crecimiento.

3.182 LERO TEMFRARG

Es la rarte menos densa. conformada por células de cavidad amplia y ancha.
formadas al principic de cada anillo de crecimiento.

3.183 LIJADD

Ea la operacion de alisar laz superficies de las piezas mediante abrasidn.

3.184 LIGNINA

Es un compuesto polimérice formade principalmente de unidades de fenil-propanc
unidas regularmente que actila como agente cementantez en las estructuras lefiosas
de las plantas superiores.

3.185 LUMEN

Ez la cavidad o espacio libre comprendido entre las membranas de una célula.

'3.186 MADERA

Es la parte =6lida de los drboles debajo de la corteza. Esz el tejido principal de
sosten. reserva y conduccidn de agua de los tallos v raices.

3.187 MADERA ANHIDRA

Es aquella en la que se ha eliminade toda la humedad extraible.
3.188 MADERA ASERRADA

Es la pueza cortada por medio de sierra manual o mecanica.
3.189 MADERA BLANDA

Son agquellas maderas peoco densas o livianas cuyas densidades oscilan entre 400
kg/m a 720 kg/m (0,4 gra/cm a 0.72 ers/cm).

3.190 MADERA COMPRIMIDA

Es la madera modificada que ha =zido sometida a un rroceso de compresidon con el
propdsitc de disminuir los vacios del lefic. a fin de mejorar algunas de sus
caracteristicas fisica.

3.191 MADERA DE COMPRESION

Ez 1a madera de reaccién que se distingue por anillez de crecimiento excéntricos,
los cuales presentan wna proporcion anormalmente grande madera tardia en la zona
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de mas ripido crecimiento. Es dura. cscura v tipica de las coniferas.
3.192 MADERA DE CONIFERA

Es la madera proveniente de los arboles del sgrupe de las monocotileddneas.
1lamadas resinosas o arboles con agujas.

3.193 MADERA DE DESCARTE

Son las piezas de madera de conformacién irrepular. proveniente de las operaciones
de aserrado sin utilizacidn especifica.

3.194 MADERA DE LATIFOLIADA

Es la madera proveniente de los arboles del grupo botanico de las dicotileddneas.
1lamadas foliadas.

3.195 MADERA DE REACCION

Es la madera anormal formada tipicamente en algunas zonas limitadas. de ramas o
fustes. Caracterizada por su color, consistencia v propiedades distintas del resto
del lefio.

3.196 MADERA DE RECHAZO

Es cualquier madera con defectos que impiden su aprovechamiento o que no responde
a determinada especificacidn.

3.197 HMADERA DE TENSION

Es la madera de reaccién que se forma tipicamente en 1los latifoliadas.
Generalmente es ma clara gue la madera normal.

3.198 MADERA DE ZONA MEDULAR

Es la proveniente de la parte central del tronco que comprende la médula v/c zZona
vecina a ésta. BSus caracteristicas fisico-mecdnicas son infericres a las de la
madera circundante.

3.199 MADERA DURA O PEGADA.

Es 1la que presenta durabilidad natural alta. Comprende las maderasz pesadas v muy
pesadas con densidades ipual o mayor a 800 kg/kem. (0.8 gra/cm).

3.200 MADERA DURARLE

Ez la madera resistente al ataque de agentes biclégicos destructo . bajo ciertas
condiciones de servicios sspscificos.

3.%01 MADERA ESTRUCTURAL

Es anuella madera cuyas caracteristicas mecdnicas la hacen apta para 1a
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elaboracidn de piezas utilizadas en estructuras.
3.202 MADERA LAMINADA

Es la formada por la superposicién de dos o mis piezas unidas entre si Por
adhesives v/ o medios mecinicos.

3.203% MADERA MEDIANAMENTE IURA

Es la que presenta una durabilidad no muy alta en condicicnes tropicalesz. inclve a
las maderas nedianas o medianamente pesadas con densidades entre 720 keg/m & 800
kg/m (0.72 grasem a 0.8 gre /cm).

3.204 MADERA MODIFICADA

Es la que ha sido sometida a procesos quimicos o fisicos. con el fin de darle
propiedades diferentes a la madera original.

3.205 MADERA PASADA

Es la madera que ha sufridc modificacién de la composicidén gquimica provocada por
lozs hongos. Considerada como el comienzo de la pudricién.

3.206 MADERA PRESERVADA

Es la madera que ha sido sometida a un tratamiento con sustancias preservantes,
con el propdsito de aumentar su resistencia a los agentes biolégicos. atmosféricos
o al fuego.

3.207 MADERA PULVERIZADA

Es 1a madera que se reduce a particulas muy finas v pequeias.

3.208 MADERA RESINOSA

Es la madera que presenta canales resiniferos en sus tejidos.

3.209 MADERA SANA

Es la madera que no ha sido afectada por ningin agente. patdgenc.

3.210 MADERA SECA

Es la madera aserrada cuyo contenide de huedad es menor del 19%.

3.211 MADERA SECA AL AIRE.

Es la madera que por exposicién al aire. tieme un contenido de humedad
correspondiente a la media del equilibric higroscépico del lugar.
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3.21Z MADERA SECA EN ESTUFA

Es la madera que ha zide sometida a un rroceso de secads artificizl en un horne o
estufa.

3.213 MADERA TANANTE

Es la madera que se puede utilizar industrialmente como fuente de tanino.

3.214 MADERA VERDE

Es la madera que no ha sufrido ningin proceso de secado v que contiene agua libre.
3.215% MANCHA

Es el cambic de color en la mdera, producida por hongos u otora  agentes. (Ver
figura 29). ' ’

3.216 MANCHA AZUL

Es la coloracién griz con matices azulados v verdosos causadas en la madera ror
hongos cromogenos.

3.217 MANCHAS DE ORIGENW QUIMICO

Son las coloraciones de la madera provocadas por reacciones quimicas, rproducidas
por ciertos hongos.

3.218 MEIULA

Es el tejide generalmente blando. ubicado en la parte central del tronco,
constituideo por célulaz débiles o muertas.

3.219 HMEJOR CARA
Es la cara de la pieza que presenta menos defectos.
3.220 MODIFICADOR

Es cualquier sustancia quimica inerte afiadida a la formualcién de adhesive para
cambiar sus propiedades {ver extendedor).

3.221 MOHO

Son honges de thumedad., que no influyen schre las propiedades de resistencia
mecdnica de la madera, vya gque se desarrcllan schre la superficie de la misma v
nunca en su interior.

3.222 NOVOLAC

Es una resina fendlica aldehica. lz cual permanscerid en forma termoplistica si no
se le agrega grupos metilénicos.
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2.223 NUCLED

Es la porcién central del tablero contrachapedo. Pusde estar constituide por
madera asserrada. aglomerada o de cualquier ntro material.

3.224 NUDO

Ez el 4rea de teijido lefioso. resultante d=1 rastrc dejado por wna rams  al
desprenderss. cuyos caracteres organoldpticos son diferentes a los de de la
madera circundante. {(Ver figura 30}.

3.225 NUDG ADHERENTE

Es un nudo soldado a los tejidos de la madera.

3.226 HNUDO EN RACIMO

Son dos o mds nudons agrupados formando una unidad que gqueda totalmente rodeada por
las filwras de madera.

3.227 RUDOS PODRIDOS

Son nudos atacados por la pudricidén sobre una extension gue excede un tercio de la
seccidtn del nudo.

3.228 NUDD RECURIERTO

Es un nude formade por una rama rota o cortada completamente. recubierto
ulteriormente por nuevas capas de madera.

3.229 RHUDOS SAROS

Son nudos cuya madera no tiene marca de pudricién ni grietas.

3.230 OBLEAS

Son virutas alargadas. de anchos variablesz y generalmente de 2.5 a2 & cm de largo.
3.231 OLOR

Es aquella caracteristica producida por sustancias volatiles comc resinas v
aceitez gue en ciertas especiez producen olores caracteristicos.

3.232 PARENQUIMA

Son células de longitud menor que se orientan en sentido radial de la corteza
hacia la médula conformando los radios medulares.

3.233 PARTICULAS

Son los componentes agregados de loz tableros de rarticula. dichos componentes son



manifacturadeos por  medics mecdnicos a wartir de madera v otro material
ligrocebuldsico.

3.234 PENETRACICH

Es la profundidad a la quz un adhesive se detisne en el interior de la lamina a la
cual == aplica.

3.235 Bon corificios de diferentes tamafios v formas causados por la accién de
organismos xilofagos. (Ver figura 31).

3.238 FLACA

Es el tablero compuesto de dos caras formadas por chapas o contrachapados. Podra
presentar o no un nicleo del mismo material gue las caras.

3.237 PLANO DE COLA
Es la capa de adhesivo entre dos chapas opuestas.
3.238 PLARO LER0OSO

Son las caracteristicas de la estrucutra de la madera. relacionadas a la
naturaleza v agrupamiento de las células, para una especie determinada.

3.239 POBLACION

Es el conjunto de individuos de la misma especie que viven en un 4rea v en  un
momento determinado.

3.240 POLIMERO

Es un compuesto formado por la reaccién de moldculas zimples {mondmeros) que
poseen grupos funcionales reactivos reactivos que permiten la combinacidn de
muchas unidades © cadenas para alcanzar pesos moleculares muy altos bajo
condicicnes de reaccidn favorable.

3.241 POLVILLO DE ASERRIN
Es el polve de particulas producidas por el lijade de los tableros.
3.242 POROS

Son elementos de la madera que aparecen scbre la seccién transversal en forma de
pequeiics agujeros, y sobre una zeccidn longitudinal aparscen en forma de estrias.

3.243 PRECALENTAMIENTO DE LA ESTERA

Es el aumento de la temperatura de la estera por encima- de la  temperatura
ambiental con el objetivo de acortar el tiempe de prensade.



3.244 PRE-CURADO

Ez el ocuradc o polimerizacién de un adhesive o ccla antes de gue ocourra  la
operacidn de prensado en caliente.

3.245 FPREREADD

Es la operacién mediante la cual se le aplica presidn a los tableros acompafiada o
no. de temperatura durante el fraguado de la cola.

3.246 PRENCADO AL CALIBRE

Es 1la aplicacidn de presitn a la estera en la prensa caliente hasta que su
espesor sea igual al deseado o al indicade por el lector de espescr.

3.247 PRENCADO ER CALIENTE

Es el procesc de prenszade de una estera o colchén de particulas entre rlatos o
rodillos calientes para lograr la compactacién. mediante la aplicacidén sumultdnea
de presién v calor.

3.248 PRENSADO HASTA LOS TOPES

Es la aplicacitn de presién a la estera en la prensa caliente. hasta que su
espesor sea igual al espesor de lozs "Topes” (barras metdlicas) interpuestos entre
el plate de la prensa y sus bordes.

3.249 TPRE-PRENSADOD

Ez la aplicacion de presidén para alcanzar una consolidacién rpreliminar de 1a
estera con el fin de reducir su espesor e incrementar su auto-rigidez antes de ser
llevada a la prensa caliente para su consolidacidn final v endurecimiento.

3.250 FPROBETA

Son muestras de madera que se utilizan para elaborar los ensayvos fisico-mecanicos.
3.251 TROPIEDADES ESPECIFICAS

Son las propiedades de la madera ligadas a la naturaleza de la especis.

3.252 PROPIEDADES FISICAS

Ez el conjunto de rropiedades que caracterizan el comportamiento  fizice de la
madera. tales como: densidad. contenidc de humedad v contracciones.

3.253 FROPIEDADEC MECANICAS

Ez el comportamiento que experimenta la madera bajo la aplicacién de fuerzas o
cargas.
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3.254 PUDRICION

Ez 1z descomposicién gradual v avanzada del tejide lefioso producido mor la zonidn
de hengos.  Este defecto se puede presentar enm una cara o  extremidad. en ambas
caras o extremidades o en la superficie longitudinal ds la rola. (Ver figura 32).
3.255 PUDRICION AVANZADA

Es la etapa final de la descomposicitn de la madera. en la que  s& presentan
cambioz evidentes en su apariencia. peso especifico, composicidn, dureza v otras
caracteristicas mecanicas.

3.256 PUDRICIGN BLANCA

Ez la pudricidén que se caracteriza vor la colcracién blancuzca de la madera como
consecuencia de la descomposicidén preponderante de la lignina.

3.257 PUDRICIOR IRCIPIENTE

Es la etapa inicial de la descompozicidn de la madera. gue se caracteriza ror la
rérdida de sus propiedades mecdnicas v por cambioz de color.

3.258 PUDRICION MARRON

Es la pudricién que se caracteriza por la coloracién marrdn de la madera como
congecuencia de la descomposicién de la celulosa.

3.258 PULPA DE MADERA

Es el material fibrosco obtenido por el tratamiento mecanico v/0 auimico de la
madera, el cual rpuede ser procesadoc posteriormente en papel. cartdén, ravon.
plastico v similares.

3.260 PULPA MECANICA

Es el material obtenide por desfibracidén de madera mediante la accién de una muela
rotativa en presencia de agua.

3.261 PULPA QUIMICA

Es el material obtenido por digestidén de la madera con reaccicnes guimicas. hasta
lograr la separacidén de las fibras.

3.262 PULPA SEMIQUIMICA

Es el material obtenidc szeparando lasz fibras de madera medjants tratamientos
guimicos v mecdnicos.

3262 TUNTEADURA

Ez la concavidad en la pared secundaria de una célula con su membrana de cierre
hacia =1 exterior. internamente desamboca en el lumen.



3.264 PUNTO DE SATURACION DE Lo FIBRA

Es ls mixima cantidad de aeguny que puede ser retenida por las paredes celulares,
oscilan entre Z8% v ¥ del zontenido de humedad.

3.265 RADIO MODULAR

Ez el tejido compuesto por las células dispuestas desde la médula hasta la corteza
en forma radial.

3.2686 RAIGON

Es el sistema radicular del arbel que puede. en alguncs cascs. cer aprovechable
comercialmente.

3.287 RAJATURA

Es la separacién de la fibra de la madera gue sze extiende en la direccidn del eje
de la pieza v afecta totalmente el espesor de la misma o dos puntos ouestoz  de
una madera redonda. (Ver figura 33).

3.268 RANURAIO

Es la ranura o canal gue se hace schre el borde de una pieza de madera para darle
un perfil, que permita ser enszamblada con otras piezas.

3.269 REBARAIC O TRANCHAIG
Es el proceso de obtencién de chapas en una rebanadora.
3.27¢ RELACION DE COMPRESION

Es el término referido a la relacidn de la densidad de las especies de madera vy al
tablero de particulas hecho a partir de esa (3) especie (=)

3.271 REMIENDG O PARCHE

Es la inserccidén de madera u otro material sintético en lasz laminas del ranel para
sustituir una porcidn defectucsa aue ha sideo removida.

3.272 RENDIMIENTO BASICO

Es la cantidad minima de elementcs limpios. necesaria para clasificar una pieza
dentro del grado narmal correspondiente.

3.273 RERDIMIENTO DE CORTES LIMPIOS

Ezs el porcentaje de unidades de corte limpic en relacidn al total de unidades de
corte de la pieza sometida a clasificacidn.
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3.274 RENDIMIENTD DE ELEMENTOS LIMPIDS

fi]

Es el vorcentade que ls superficie limpia totzl obtenids de elementos limpios en

relacidn a la superficie total de la pisza clasificadsa.

3.275 RESINA

Es un material orgdnico en el estade s6lide. semi-z6lide ¢ pseudo-s6lide gue posee
un pe=so molecular muy alto v exhibe tendencia a fluir cuando se somete a esfuerzos
de rresidn; generalmente tiene un rango de temperatura a la cual se ablanda v
tiene tendencia a fracturarse en forma de escamas.

3.276 RESINA DE ISOCIANATO

Es una resina a base de poliuretanos y que contiesne el grupe 8 ¢ 0.

3.277 RECINA SINTETICA

Es la resina artificial empleada como cola en la industria de la madera. Es la
combinacidn de compuestos quimicos que al ser sometidos a la accidn del calor =e

polimerizan ¥ producen una sustancia que actila como aglutinantes en los tablerocs
de madera aglomerada.

3.278 RESINA TERMOESTABLE

Es una resina sintética la cual. una vez solidificada. no se ablanda por la accién
del calor. '

2.279 RECINOCIDAD DEL TAELERO O CONTENIDO DE RESINA.

Es la cantidad de s6lidos seccs de resinas en tableros terminades. Se expresza como
el porcentaje del pesc seco al horno de las particulas en 21 tablerc.

3.280 RESONANCIA
Es la propiedad de la madera de vibrar al ser excitada por ondas sonoras.
3.281 ROCIADO

Es la cantidad de adhesivo esparcido por unidad de drea de particulas. El método
més usado para este caso ez la aspersion.

3.282 ROLA O TROZA

Ez la parte del tallo o fuste del arbol., gue resulta del secionamiento del mismo.
cuya longitud depende de su uso industrial.

3.28%3 ROLA ELIPTICA

Es aquella rola cuye radic menor es inferior al A0% del radic maver. medido en
en cualguier punto. (Ver figura 34).
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3.284 ERUGOSIDAD

Es 1a aspereza de la superficie del tablero por corte defectucss de  la chapa
exterior o por falta de 1ijado.

3.285 CARGRIA

Es 1la accién de provecar artificialmente la esudacidn del arbol. mor medic  de
inciziones o eazcarificaciones =n el fuste.

3.286 SECADC

Es el proceso por el cual la madera pierde agua paulatinamente. primerc., por un
procese de evaporacidn desde la superficie. que luego va acompaiiade por  la
traslacidn de agua desde las capas internas a las externas por capilaridad ¥
difusidn.

3.287 EECAIX) ARTIFICIAL

Es el métedo que consiste en secar totalmente la madera a través de estufas u
hornos.

3.288 CECADA NATURAL C AL AIRE

Es un método simple. que consiste en secar parcialmente la madera z la intemperie
para reducir en lo posible su contenido de humedad v obtener posteriormente un
secado artificial mas rapido.

3.289 COLIDIFICADOR

Es convertir un adhesivo a un estade sélido por accidn guimica o fisica. tal como:
polimerizacién., condensacidn, oxidacién, vulcanizacién, gelacidn. hidratacidn o
evaporaciin de componentes volatiles.

3.290 SOLVENTE
Es una sustancia gue reduce =1 grado de concentracidn de otra.
3.291 SOPLADURA

Es la sobre elevacidén de ampollas sobre la superficie de un tablerc causado por la
acumulacidn de vapor de agua.

3.282 GSUPERFICIE LIMPIA TOTAL

Es el drea del elemento limpic o la suma de areas de elementos limpics contenidos
en una o en ambas caras de la pieza clasificada.

3.203 GSUSTANCIAS PRESERVANTES
Son sustancias quimicas usadas normalmente en soluciones que al ser aplicadas a la

madera, le imparten caracteristicas de durabilidad frente al atague de hongos e
insectos. ’

J
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3.234 TABLERD COMPUESTO

Ea un taklerc contrachapedo formado por un minims de & chapas con I espesor maver
de & mm.

3.29%  TABLERO CONTRACHAPALO

Son  tableros gue estan hechos de ldminas ¢ chapaz de madera con las fibras de una
lamina formandec un dngule de 90 con lasz de 1z anterior. Dichas 1lédminas estan
unidaz entre =i por la accién de un adhezive adecnado.

3.286 TABLERO CONTRACHAPADO DE PRENSADD CALIENTE

Ez el tablero contrachapade elaborado en rrensasz en las cuales ze aplica caler con
el fin de alcanzar el curade o fraguado adecuado del adhesive utilizadc.

3.297 TABLERC CONTRACHAPADO DE PRENSADO FRIO

Es el tablerc contrachapadc de uso interior los cuales son elaborados en prensas
en las que no hay ninguna aplicacién de calor.

3.298 TABLERC CONTRACHAPADO DE USC EXTERICR

Son paneles encolados con adhezivos altamente resistentes y capacss de soportar
exposicicnes  prolongadas ante condiciones severas de uso sin presentar fallas en
el mismo.

3.2899 TABLERO CONTRACHAPADO DE USO INTERIOR

Son paneles encolados con adhesivos que mantienen una adecuada resistencia ante
condiciones normales. donde no hay cambios severos de humedad v temperatura.

3.200 TABLERC DE CONSTRUCCION SIMETRICA O BALANCEADA

Es un tablero en el cual cada par de chapas en relacién con la chapa central
pertenece a la misma especie vy tiene el mismo espesor.

3.3201 TABLERC DE FIERA

Es el tablero plano fabricado a base de fibra de madera cuya ligazon =2 debe en
parte a la disposicién de las mismas v a sus propiedades adhesivas inherentes.

3.30% TABLERD DE PARTICULA

Son paneles hechos a partir de materialez lignoceluldsico (usualmente maderal. en
la forma de piezas discretas o perticulasz. las cuales son combinadas ocon wuna
resina sintética u otro adhesive disponible v encolado juntos. bajo la accidén de
calor v presién, en una prensza caliente.

3.302 TAELERC DE PARTICULA DE USC EXTERIOR

Es el rpansl en el cual. generalmente se usa como aglutinante resinas fendlicas
para que =&l tablerc sea usado encondiciones de exposicién o semi-esposicidn
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exterior.

3.304 TABLERO DE PARTICULA DE USD INTERIOR

jo]
i

Es el panel de particula en el cual se usa como agente aglutinante sustancia  con
baja resistencia ante coadiciones severas de humedad v temperaturs lo cmal  hace
que no posean aptitud para usos de exposicidn prolongada.

p_!

3.305 TABLERO DE PARTICHULAS PRENSAIO EN PLATOS PLANOS

Es el tsblero vremsado en una premsa caliente de platos paralelos. generalmente
del tipo de platos miltiples puede prensarse en vma prenss continuas. La presidin se
avlica perperdicularmente al planc de la superficie de la lamina.

3.306  BSon los tableros en los cuales se utiliza vo mismo tipo de particunlas &
través de todo su ecpesor.

3.307 TABLERD DE VARIAS CAPAS

son loa tableros en los cuales se distribuven diferentes tipos de particulas a
través de tode su espesor. Cada tipo de particulas forma capas bien diferenciadas.

3.308 TABLERC ERLISTONADO

Es un tablerc cuve niiclec estd constituido por listones de madera encoladas entre
s51.

3.309 TAELERO PARA USO EXTERICR

Es un tablerc contrachapado con un adhesive a prueba de agua que es capaz de
soportar exposiciones prolongadas baic condiciones severas de humedad v
temperatura.

3.310 TABLERD PARA USC INTERIOR

Es un tablerc contrachapade encolade con adhesive aque mantiene  adecuada
resistencia bajo condiciones normalmente encontradas baio techo ¥ que posSeen  una
resistencia limitada.

3.311 TABLERC FRE-ACABADO

Es el tablerc cuva superficie fue sometida a2 un tratamiento especial fuera del
lijado.

3.312 TABLERC LIJADO

Es el tablero contrachapado cuvas caras fueron alisadas mediante una miquina
lijadora.

3.313 TABLERQ REVESTIDO

Ez el tablerc que se cubre con: Papel impregnado. materia plastica. resina.
Pintura, laca. estratificados diversos.
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3.314 TABLERO TRANSFORMADO

Es el tablero que ha sido sometidc a ciertos procescs de transformacicon mecanica o
fisica tales como: perfilado. biselado. fresado. curvadc. eteo.

3.31h TAMIZADO
Es el método usade para la seraracidn de particulas en funcién de su tamafio.
3.316 TANINO

Es un extractive polifendlice de la madera o de la cortesa gue al reaccionar con
formaldehido da origen a un adhesivo.

3.317 TARKCNH
Es la pueza de chapa de forma redinda destinada al remiendo.
3.318 TEMFERATURA DE CURALO

Es la temperatura a la cual un adhesivo se somete para ohtener la polimerizacién o
cura del mismo.

3.31% TERMOESTAELE
Es el estade de una resina que es relativamente infusible.
3.320 TERMOPLASTICO

Es un material que puede ser repetidamente ablandade v endurecide por la accién
del calor.

3.321 TEXTURA

Es la distribucidn y tamaiio relativo de los elementos anatdmicos de la madera.
considerada en seccidn transversal. puede ser: fina v gruesa.

' 3.322 TIEMPO DE CIERRE

Es el periodo de tiempo desde el momento en aque el material suelto es puesto en la
rrensa térmica hasta que 2} proceso es terminado o se detiene su sjecucidn.

3.323 TIEMPO DE CURADO

Ezs el tiempo minimo requerido para que una resina cure a una temperatura dada.
también recibe el nombre de cicle de curado.

3.324 TIEMPQ DE PRENSADO

Es el periodo de tiempo desde el momento que el materisl es puesto en la prensa
térmica hasta que el proceso a5 terminade v se detiene su ejecucién.



3.325 TILIDES

4]

Ez el crecimiente de tejide parenquimatosc hacia la cavidad celular o maras de  la
célula. Su principal influencia estd en la chtruccidn de las cavidades =n =1 fluje
de humsdad v otros fluidos en la madera.

3.326 TILIDOEIS

Ez el estado de la planta o del lefio cuando los vasos auedan ohstruidos por una
abundante provisidn de tilides. Ello ccurre principalmente. cuando la albura se
convierte en duramen.

3,327 TOOON

Es la parte del fuste que permanece adherida a las raices v que  sobresalen del
suelo despues de tumbar el arhol.

3.328 TORCETURA
Es el alabeo simultdnec en las direcciones longitudinal v transversales.
3.329 TRABAJABILIDAD

Es la propiedad de la madera de dejarse cortar o conformar con mayor o© nenor
facilidad, por medios manuales o mecénicos.

3.330 TRARSFERENCIA DE RESINA

Es la facilidad de movimiento o fluidez de la resina de una particula a otra. en
la operacién de encolado.

3.331 TRAQUEIDA

Son células alargadas. fusiformes de extremos cerrados vy provistas de puntuaciones
que permiten £1 paso de les liguideos entre las células.

3.332- TUMBAR
Es la operacién de abatir un arbol.

3.333 UREA FORMALDEHIDO

Es 1a resina sintética formada por la prolimerizacidn de tirea v formaldehido. Se
usa para la preparacidn de tablercsz que ho van a estar sometides a exposicidn de
condiciongs severas de tempsratura v humedad.

3.334 UNIDAD DE CORTE

Ez un &rea de corte de (.30 m de longitud por 25 mm de ancho. generalmente
referido con las siglas U.C. Cuande esta area estd libre de defecto se le define
en forma convencional como una unidad de corte limpio. {UCLY.



3,335 vVaRos

Son  elementos de conduccidn constituidos por una serie de células aque ze unen s
forman una estructura tubular. de longitud indeterminada v cuva punteadura con los
elementos son asroladas.

3_336 VERRUGA

Es una protuberancia lefiosa, producida en el tronco o rama de los arboles gue  da
lugar a una alteracidn de la estrucutra leficsa v por consiguiente a madera de
fibra entrelazadas alrededor de pequefios ejes de crecimiento.

3.337 VETEADG

Son figuras formadas en la superficie de la madera debide a la dispasicidn,
tamafic, forma. color v abundancia de los distintos elementos anatémicos.

3.338 VIRUTA
son  laminillas combadas o cintas finas a veces muy largas enrclladas en hélice.

las cuales se producen por la accidn cortante de cuchillas en un planc paralelo al
Erano.

4. TERMIROIOGIA DE ACUERDO A L& MATERIA ESPECIFICA

4.1 ASKRRID
4.1.1 Arista
4.1.2 Defectos permitidos
4.1.3 Medida de superficie
4.1.4 FHendimiento bésicé
.2 CONSTITUCION DE LA MADERA
4.2.1 Anillo de crecimiento
4.2.2 Deiio tardio
4.2.3 lefio temprano
4.3 [EFECT)S DE LA MADERA EN ROLAS
4.3.1 Defectos causados por agentes bioldgicos

4.3.1.1 Chancro



4.3.1.2 Decoloracidn de la albura.
4.3.1.3 Haders pasada
4.3.1.4 Mancha

4.3.1.% Perforaciones
4.3.1.8 Pudricidn

4.3.2 Defectos de estrucutra v originades por factores del medio
4.3.2.1 Abolladura

4.3.2.2. Acanaladura

4.3.2.3 Acafionado

4.3.2.4 Acebolladura
4.3.2.% Achatamientc
4.3.2.6 Agalla

4.3.2.7 Apujero

4.3.2.8 Albura incluida
4.3.2.9 Aletones

4.3.2.10 Arqueadura
4.3.2.11 Conicidad

4.3.2.12 Corazdén estrellado
4.3.2.13 Corteza incluida
4.3.2.14 Doble duramen |
4.3.2.15 Inble médula
4.3.2.186 Excentricidad
4.3.2.17 C(otera

4.3.2.18 Grieta

4.3.2_19 @rieta anular

W
Lo
o]
'..)
[

Grieta radial

W
Lak

L3221 Grieta no diametral
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4.3.2.22 Inclinacidn del grano
4.3.2.23 HBudo

4.3.2.24 HNudo adherente

4. 3.Z2.25 Nodo en racimo
4.3.2.26 HNudo recubierta
4.3.2.27 Bola eliptica

4.3.2.28 Verruega

4.3.3 Defectos originados por derribamientc del Arbel v por pérdida de humedad
4.3.3.1 Astillamiento
4.3.3.2 Corazén hueco de apeo.

4.3.3.3 Desgarramiento por tumba o derribado

4.3.3.4 TFisuras internas

4.3.3.5 Fracturas

4.3.3.6 Grietas de secado

4.3.3.7 Grietas scbre la circunferencia

4.3.3.8 Hendiduras

4.4 DEFECTOC EN I& MADERA ASERRADA

4.4.1 Defectos causados por agentes bioldgicos
4.4.1.1 Atabacadé

4.4.1.2 Mancha

4.4.1.3 Perforaciones

4.4.1.4 Pudricién

4.4.1.5 Pudricidén avansada

4.4.1.6 Pudricién blanca

4.4.1.7 Fhﬁricién marron

4.4.2 Defectos de estrucuta originado por factores del medio

4.4. 2.1 Acafionado



4.4.2.2 Acebolladura
4.4.2.3 Aguoiero

4.4.72.4 Albwra incluida
4.4.2.5 'Arista faltante
4.4.2.6 Corteza incluida
4.4.2.7 Desvio

4.4.2 8 Dursmen quebradizo
4.4.2.9 Fractura

4.4.2.10 Grieta

4.4.2.11 Madera de compresidn
4.4.72.12 Madera de resccidn
4.4.2.13 Madera de tension

4.4.2.14 FRajadura

4.4.3 Defectos originados por derribamiento del &rbol v por deficiencia en el
secado

4.4.3.1 Alabeo
4.4.3.2 Abarquillade
4.4.3.3 Colapso
4.4.3.4 Cuchara

Desgarramiento por derribamiento

4.4.3.5
4.4 .3.6 Encorvadura

4.4.3.7 Encorvamiento completo
4.4.3.8 Endurecimiento superficial
4.4.3.9 Estrias

4.4.3.10 Torcedura .

4.5 ELEMENTOS HISTQLOGICOS

4 5.1 Canal intercelular

37



b
on
|\

4.5.4

Célula
Depdsito celular
Fibra

Fibra recta
Fibra torcida
Limen
Parenqguina
Poros
Punteadura
Tilides
Tilidosis
Tragqueida

Vasos

4.6 INIUCTRIALIZACION DE L& MADERA

4.6.1 Operaciones v tratamiento

4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1
4.6.1.1

4.6.1.1

Referente a madera aserrada

-1 Acabado

.2 Acondicionado
-3  Achaflanado |
-4 Apilado

.5 Aserrado

-6 C(anteado

.7 Corte

.8 Corte limpio

.89 Corte planc

.10 Corte radial
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4.6.1.1.11

4.6.1.1. 1.

[yoe]

4.6.1.1.17
4.6.1.1.18
4.6.1.1.18
4.6.1.1.20
4.6.1.1.21
4.6.1.1.22
4.6.1.1.23
4.6.1.1.24
4.6.1.1.25
4.6.1.1.28
4.6.1.1.27

4.6.1.1.28

Corte tangencial

Descortezado

lestantado

Elemento

Elemento limpio

Bncastillado

Labrado

Lijado

HMejor cara

Parforado

Ramurado

Fendimiento de cortes limpios
Hendimiento de elementos limpios
Secado

Secado artificisl

Secado natural o al aire
Buperficie limpia total

Unidad de corte

4.6.1.2 FReferente a tableros aglomerados

4.6.1.2.1
4.6.1.2.2
4.6.1.2.4
4.6.1.2.5

4.6.1.2.8

Pesfibrado
Formscidn
Laminado
Prensado

Tiemwpo de cierre

4.6.1.3 Referente a tableros contrachapados

4.6.1.3.1

Desbobinado
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4.6.1.3.2 ERupatado
4.65.1.3.3 Encolado
4.8.1.3.4 Fraguade o corado
4.6.1.3.5 Liijado
4.6.1.3.6 Prensado
4.6.1.3.7 Rebanado
4.6.1.3.83 Tranchado

4.7 PRODUCTOS Y SUBPROMICTOS DE L4 MADERA
4.7.1 Alma

4.7.2 Alquitrsn de madera
4.7.3 Aserrin

4.7.4 Astilla

4.7.5 Bloque

4.7.6 Buocle

4.7.7 .Cara

4.7.8 Contracara

4.7.9 Carbdn de lefia
4.7.10 Chavas

4.7.11 Chapa aserrada
4.7.12 Chapa de rotacidn
4.7.13 Chapa rabanada
4.7.14 Chapillas

4.7.1% Empareiamiento
4.7.18 Esamblado

4.7.17 Harina de madera

4.7.18 Hebra o tira
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4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

.7.19  Lado comvpacto

720 Lado flojo

.7.21 Lanas de wmadera

J1.22 Lefis

.7.23 Madera lmminada

.7.24 Madera walverizada
.7.25 Obleas

7.26  Particula

T.27 Placa

.7.28 Plano de cola

.7.29 Plano de corte

.7.30 Polville de aserrin
.7.31 Probetas

.7.32 Pulpa de madera

.7.33 Pulpa mecdnica

.7.34 Pulpa qﬁimica

.7.35 Pulva semiquimica
.7.38 Tablero contrachapado
.7.37T Tablero de fibra.
.7.38 Tablero de madera aglomerada o de particulas
.7.38 Viruta

-8 PROPIEDAPDES DE LA MADERA
.8.1 Csracteres estéticos
B.1.1 Brille

.B.1.2 Color

B.1.3 Grano
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4.3.1.4
4.8.1.5
4.8.1.6

4.8.1.7

Grano fino
Grang gruasso
Texturs

Veteado

4.8.2 Caracteres organoliptico

4.83.2.1

4.8.2.2

Color

Olor

4 8.3 Propiedades fisicas

4.8.3.1
4.8.3.2
4.8.3.3
4.8.3.4
4.8.3.5
4.8.3.6
4.8.3.7
4.8.3.8
4.8.3.9
4.8.3.10
4.8.3.11
4.8.3.12
4.8.3.13
4.8.3.14
4.8.3.15

4.8.3.18

Acondicionamiento
Cotiente de contraccidn
Coeficiente de contraccidn
Conductividad de la wmadera
Contenido de hmedad
Contenido de humedad de equilibrio
Contraccion
Densidad
Dilatacidn
Porabilidad
Gradiente de hﬁmedad
Higroscodicidad
Intemperizacion
Punto de saturacidn de la fibra
Resonancia

Trabajabilidad

4.9 CUSTANCIAS CONSTITIYENTES

4.9.1 Agua de consitucidn



4.3.2
4.8.3
4.9.4
4.8.5
4.9.8
4.10

4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.

4.10.

Agus hidroscdpiea

Hova libre

Celulosa

Hemicelnlosa

Lionins

RESINAD

4.10.13

4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.
4.10.

4.10.

16

17

18

18

20

Adherencia

Adheszidn internastensidn perpendicular

Adhesivo
Aditivo
Aglutinante
Euffer
Catalizador
Condensacitn
Encolado
Endurecedor
Extendedor
Fluio
Formaldehido
Junta {union?
Modificador
Hovolac
Penetracién
Polimero
Pre-curado

Resina
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4.10.21 Eesina de isocianato

4.10.22 Resincsidad de tablero o contenido de resins
4.10.23 Resina termoestable

4.10.24 Solidificar

4.10.25 BSolvente

4.10.268 Sustancias preservantes

4.10.27 Tanino

4.10.28 Temperatura de cur%do

4_.10.29 Termoestable

4.10.30 Termoplidstico

4.10.31 Transferencis de resinas

4.11 TABLERO AGLOMERADQ O DE PARTICULA

4.11.1 Defectos originados por insectos v plantas parasitarias
4.11.1.1 Coloracidn anormal

4.11.1.2 . Moho

4.11.2 Defectos originados por la fabricacidn
4.11.2.1 Alabeo

4.11.2.2 Ampolla

4.11.2.3 Encorvadura

4.11.2.4 Rugosidad

4.11.2.5% Gopladura

4.11.3 Matefia rrima u otro material lignocelnloso
4.11.3.1 Gramilo

4.11.4 Proceso de produccidn

4.11.4.1 Tiempo de prensado

4.11.% Propiedades de los tableros
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4.11.5.2

4.1%

4.12.1 Defectos causados por insectos

4.12.1.1
4.12.1.2
4.12.1.3
4.12.1.4

4.12.1.5

4.12.2
4.12.2.1.
4.12.2.2
4.12.2.3
4.12.2.

4.12.2.5
4.12.2. 6
4.12.2.7
4.12.2.8

4.12.2.3

4.12.2.10

Paftenide de humedad del tablero

Hinchamiento

TABLERD 0N TREACHATADLD

I v honges
Caloracidn anormal

Mancha azul

Mancha de origen guimico

Moho

Perforaciones

Pudricidn

Defectos de fabricacion

Alabeo

Ampollas

Chapas montadas o sobrepuestas
Delaminado |

Encorvadura

Fizuras

Hendidura

Huella

Rugosidad

Sopladura

4.12.3 Defectos inherentes a la madera

4.12.3.1
4.12.3.2

4.1%2.

o)
2

4.12.3.4

Bolsa
Rudo
Nudo podrido

RHudn sano



-13  TERMINOLOGIA DE LA MADERA DE ACUERDC A LAS CARACTERISITICAS ESPECIFICADAS
.13.1  Cegin contenido de humedad
213,11 Hadera anhidra

.18.1.2 Madera seca

.13.1.3 Madera seca al aire
.13.1.4 HMadera seca en estufa
-13.2 Geglin su estade. actitud o aplicacién
13,201 (Clase

-13.2.2 Clasificacidn

.12.2.3. Madera aserrada

.13.2.4 Hadera comprimida
.13.2.5 Hadera de descarte
.13.2.6 Madera de rechazc
.13.2.7 Madera de zona medular
.13.2.8 Madera durable

.1.3.2.9 Madera estructural
.13.2.10 HMadera modificada
.13.2.11 Hadera preservada
.13.2.12 Madera resinosa
.13.2.13 Madera sana

_13_2.14 Madera tanante

.13.2.15 Madera verde

133 Cegpun su densidad

13.3.1 Madera blanda
12.3.2 Madera dura o pesada
13.3.3. Madera medianamente dura
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4.14 TERMINGS GENERALES

4.14. 1 DBencwinescidn cientifica
4.14 %2 Denominascidn vulear
4.14.3 Espiche

4.14.4 Estructura

4.14.5 Factores del medio
4.14.68 Identificacidn de la madera
4.14.7 Madera de conifera
4.14.8 HMadera de latifeoliada
4.14.9 Madera

4.14.10 Plano lefioso

4.14.11 Peoblacidn

4.14_12 Propiedades especificas
4.14.13 Propiedades fisicas
4.14.14 Propiedades mecdnicas
4.14.15 PRendimiento o varches
4.15 TERMINOLOGIA RELATIVA AL ARBOL
4.15.1 Albura

4.15.2 Apeo

4.15.3 Cambium

4.15.4 Cepa

4.15 5 Copa

4.15.8 Corteza

4.15.7 {Corteza exterior

4.15.8 Corteza interior

4.15.8. Durawen
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4.15. 10 Eszvecie forestal
4.15.11 Floems

4.15.12 Fuste

4.15.13 HMédala

4.15.14 Hudo

4.15.15% Radios medulares
4.15.16 Raigon

4.15.17 Tocon

4.15.18 Tumbar
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Fig. 1. Abolladuras

Fig 2 Acanaladuras
Acanaloduras

Fig.3 Abarquillade



Fig.4. Acofionado

Fig.5. Acebolligdura

A= Achatamiento (%)
d= Diametro menor {cm)

D= Diametro mayor {em)

Fig.6. Achatamiento



Fig.7. Agujeros

Encoarvadura

Arqueadura

=

Alabeo en ambos ejes

Abarquillado

Fig.8. Alabeos .



Cortezn

Fig.9

Alburg

Duromen

Aletones

AL (%) -8~ 100

donde:

AL = Aletdn (%)

Lo= Longitud del
oletén {m),

Lr= Longitud de
la rola (m).

Fig.11_ Aletones

A



Nu’clm

Anillos de Crecimients

APILADO DE LAS ROLAS
Fig.13. Apilado
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APILADO HORIZONTAL (Tablas).
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Aritas

Arista fallonte

Fig 14. Arista faltante

EOHOO

Ar (%)=

Donde = Ar = Arqueaduro (cm)
F = Fiecha (desviacidn con respecte al sje longitudinal) cm.
Le=Largo de lo curvatura

Fig.15. Arqueadura.

Arqueoduro en una
pieza (ALABEQ).

Astillamiento

Fig.l_G. Astillamiento







Corazdn Estreliodo Fig. 20.Corazon Estrellado

Corteza incluida

Fig.21 Corteza Incluida

Fig.22. Excentricidad



Gotlera

Fig.24. Grietgs

Grieta /

no digmetral

Fig.25 Grieta no diametral



Grieta rodidl

Inclinacidn del grano

DG Fig.28. Inclinocién- del grano,
I (%) = --- x 100
Li '
Donde: I = Tnclinacién del granb'i%jcf
D@ = Deevio del grano {(cm.). "+ :
Li = Longitud tomada para c&lculo: debe eer superior al 20 %

de la longitud de la rola (cm.).



Fig 29. Mancha

Manchas

Nudos

Flg. 30. Nudos
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Perforaciones .

Fig.31 Perforaciones

Pudricion

Fig.32. Pudricidn.

Rojodyraos

Fig.33.'Rojodura
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